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Bienvenido a BOHRCRAFT
Bem-vindo ao BOHRCRAFT

Mas que 45 anos de competencia
de Remscheid

$ Aproximadamentre 9.500 herramientas
disponibles en stock

$ Gama de tamanios de 0,3 - 120,0 mm
$ Concepto moderno de Tl y logistica
$ Tasa de entrega de 98%

$ Envio posible en 24 horas

$ Entrega en mas que 60 paises

$ Mas de 1.500 distribuidores profesionales

Mais de 45 anos de competéncia
da Remscheid

& Aproximadamente 9.500 ferramentas em
estoque

$ Faixa de dimensées de 0,3 - 120,0 mm
$ Conceito Tl e logistico moderno

$ Taxa de entrega de 98%

$ Envio padrao dentro de 24 horas

$ Entregas para mais de 60 paises

$ Mais de 1.500 distribuidores profissionais

E:E

Bohrcraft Werkzeuge GmbH & Co. KG - Am Eichholz 15 - 42897 Remscheid/Germany
E Fon: +49(0)2191/78208-0 - Fax: +49(0)2191/78208-24 - info@bohrcraft.de - www.bohrcraft.de

www.bohrcraft.de
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Nuestras marcas
Nossas marcas

®

PROFI;, —==
by BOHRCRAFT U pL us

PREMIUM INDUSTRIE-QUALITAT

Calidad superior para mecanizado de alta precision
Nuestra marca de herramientas de corte de la mas alta calidad

Qualidade premium para usinagem de alta precisao
Nossa marca para ferramentas de precisao da mais alta qualidade

®

PROFI

by BOHRCRAFT BA S’C

Calidad industrial para mecanizado preciso
Herramientas de corte para trabajos pesados y larga vida (til

Qualidade industrial para usinagem precisa
Ferramentas de corte para altas demandas operacionais e vida til longa

SC

BOHRCRAFT

Calidad robusta para la industria y la artesania
La marca probada para uso normal

Qualidade robusta para industria e artesanato
A marca comprovada para uso normal

www.bohrcraft.de 1
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PROF

o somACRART PLUS
BREMIOM INBURTRIE GUALTAT

Brocas helicoidales / Brocas helicoidais

Brocas helicoidales de metal duro
Brocas helicoidais de metal duro

Fresas frontales / Fresas de topo HSS-E - HSS-E PM

Fresas frontales de metal duro / Fresas de topo de metal duro

Brocas Huecas - Coronas de metal duro
Brocas anulares - Serras craneanas de metal duro

Escariadores / Alargadores

Roscado / Roscagem

Reparacién de roscas / Reparo de roscas

Avellanadores - Brocas escalonadas
Escareadores - Fresas escalonadas

Rebarbadores / Rebarbadores

Fresas rotativas HSS / Limas rotativas HSS

Fresas rotativas de metal duro / Limas rotativas de metal duro



Lubricantes / Fluidos de corte / Lubrificantes / Fluidos de corte
Portabrocas / Mandris

Brocas construccién / Brocas construcao

Herramientas de diamante / Ferramentas de diamante

Brocas para madera / Brocas para madeira

Coronas / Serras craneanas

Hojas de sierra / Laminas de serra

Perforadores de chapa / Saca bocados

w=Ch

Puntas para atornillar y accecorios / Bits e acessoérios

Extractores de tornillos & Puntas de trazar
Extratores de parafusos & Escribas

Cajas vacias - Expositores / Caixas vazias - Expositores

Parte técnica / Parte técnica

Recomendaciones de aplicacion, Tablas de conversién, Tabla de comparacion de
durezas

Recomendacdes de aplicagcéo, Tabelas de conversao, Tabela de comparacéo de
dureza

I

|
a0

]




S$C

BROCAS HELICOIDALES
BROCAS HELICOIDAIS

Calidad .
24 Qualidade fLEC

Brocas helicoidales / Brocas helicoidais

Pagina

Descricao

Brocas laminadas, cilindricas y reducidas 1100

338 HSS-R N 34 -38
B-C Brocas laminadas, cilindricas e rebaixadas 1109
Brocas rectificadas, cilindricas y reducidas 1120

338 HSS-G N 39-43
B-C Brocas retificadas, cilindricas e rebaixadas 1110

Brocas con recubrimiento TiN, afilado en cr
B-C 338 HSS-TIN N vbrimiento 1T, &l Y2 4130 44
Brocas comrevestimento TiN, afiamento em cruz

Brocas rectificadas, cilindricas y reducidas 1121

338 HSS-G N 45 - 47
Brocas retificadas, cilindricas e rebaixadas 1121-red.

338 HSS-G N Brocas rec.ti.ficadas, vapo.rizadas (negras) 1119 4546
Brocas retificadas, vaporizadas (pretas)
Brocas rectificadas, cilindricas y reducidas 1122

338 HSS-G N 48 - 50
Brocas retificadas, cilindricas e rebaixadas 1122-red.

338 HSS-TiN N Brocas con recubr-imiento TiN, e_xfilado en cruz 1123 48 - 49
Brocas comrevestimento TiN, afiamento em cruz

Brocas punta-TiN, afilado en cruz

338 HSS-TIN N-TP i .
Brocas ponta TiN, afiamento em cruz

1124 51 -52

Br tifi izqui fil n cr
338 HSS-G LN ocas re(.: .| icadas izquierdas, .a ilado en cruz 1129 53
Brocas retificadas esquerdas, afiamento em cruz

Brocas rectificadas con punta centradora
338 HSS-G TURBO . 1201 54 - 55
Brocas retificadas com ponta de centragem

TURBO Brocas rectificadas con geometria escalonada

338 HSS-G 1202 56 - 57
STEP Brocas retificadas com geometria escalonada
Brocas rectificadas, con geometria escalonada
TURBO mango reducido
1897 HSS-G 1204 58
STEP Brocas retificadas com geometria escalonada
haste rebaixada
338 HSS-G W Brocas rec_ti_ficadas para ALUMINIO 1127 60
Brocas retificadas para ALUMINIO
Brocas rectificadas para LATON
338 HSS-G H ~ 1128 61
Brocas retificadas para LATAO
Brocas rectificadas para PLASTICO
338 HSS-G HK . 1131 62
Brocas retificadas para PLASTICO
HSS-E Brocas cobalto, cilindricas y reducidas 1140
338 N 63 - 66
B-C Cob5 Brocas cobalto, cilindricas e rebaixadas 1140-red.
HSS-E TURBO Brocas cobalto con geometria escalonada
338 STEP . 1203 67
Co5 INOX Brocas cobalto com geometria escalonada
- Brocas cobalto, afilado en cri
szg MSSE f uz 1141 68 - 69
Co5 Brocas cobalto, afiamento em cruz

4 www.bohrcraft.de
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BROCAS HELICOIDALES
BROCAS HELICOIDAIS

Calidad Descripcion
Qualidade Descricao

Brocas helicoidales / Brocas helicoidais

DIN Pagina

Brocas cobalto,

338 HSS-E VA/T recubrimiento TiAIN, afilado en cruz 1143 68 — 69
Co5 Brocas cobalto,
revestimento TiAIN, afiamento em cruz
HSS-E Brocas multiuso, cobalto, afilado en cruz
338 U-TL . . 1142 70-71
Co5 Brocas multiuso, cobalto, afiamento em cruz
Brocas multiuso, cobalto,
338 HSS-E U-TL recubrimien.to TiAIN, afilado en cruz 1144 70 - 71
Co5 Brocas multiuso, cobalto,
revestimento TiAIN, afiamento em cruz
- B I i
338 HSS-E N-Z3 rocas cobalto, con 3 aristas de corte 1149 79-73
Co5 Brocas cobalto, com 3 arestas de corte
338 HSS-E N-HD Brocas cobalto, af!Iado en cruz 1147 74-75
Co8 Brocas cobalto, afiamento em cruz
Brocas cobalto,
338 HSS-E N-HD recubrimiento TiAIN, afilado en cruz 1148 74-75
Co8 Brocas cobalto,
revestimento TiAIN, afiamento em cruz
HSS-E Brocas cobalto, para HARDOX
338 HDX 1508 76 -77
Co8 Brocas cobalto, para HARDOX

Brocas de metal duro, recubrimiento TiAIN
338 MD N . . 1502 106 - 107
Brocas de metal duro, revestimento TiAIN

Brocas largas / Brocas longas

Brocas laminadas, largas

340 HSS-R N 1340 78
B~C Brocas laminadas, longas
Brocas rectificadas, largas, afilado en cruz
B-C 340 HSS-G N o gas, & 1350 79
Brocas retificadas, longas, afiamento em cruz
Brocas rectificadas, largas, afilado en cruz
340 HSS-G N ! gas, a 1353 80
Brocas retificadas, longas, afiamento em cruz
- Brocas cobalto, largas, afilado en cruz
sq0 HSSE gas, aif 1360 81
Cob5 Brocas cobalto, longas, afiamento em cruz
Brocas cobalto, largas,
HSS-E recubrimiento TiN, afilado en cruz
340 N 1361 81
Co5 Brocas cobalto, longas,
revestimento TiN, afiamento em cruz
Brocas multiuso, cobalto,
340 HSS-E U-TL largas, afilado en cruz 1362 82

Co5 Brocas multiuso, cobalto,
longas, afiamento em cruz

Brocas extra largas / Brocas extra longas

Brocas rectificadas, extra largas,

afilado en cruz
1869 HSS-G N 1400 83
B<C Brocas retificadas, extra longas,

afiamento em cruz

www.bohrcraft.de 5
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BROCAS HELICOIDALES
BROCAS HELICOIDAIS

Calidad . Descripci
DIN Qualidade Tipo Descricao

Brocas extra largas / Brocas extra longas

Brocas multiuso, rectificadas, extra largas,

filad
1869 HSS-G U-TL oradoencruz 1410 84
Brocas multiuso, retificadas, extra longas,

afiamento em cruz

Brocas multiuso, cobalto, extra largas,

HSS-E afilado en cruz
1869 U-TL . 1420 85
Co5 Brocas multiuso, cobalto, extra longas,

afiamento em cruz

Brocas para encofrar, rectificadas,

filad
Norma HSS-G N afilado en cruz 3 1440 86
BC Brocas para cofragem, retificadas,

afiamento em cruz

Brocas extra cortas / Brocas extra curtas

Brocas rectificadas con mango hexagonal %"

HSS-G 1104 87
B-C Brocas retificadas com haste sextavada %"
Brocas de corte inicial rectificadas,
Norma extra cortas, afilado en cruz
HSS-G N 1200 88
B-C BC Brocas de pancada, retificadas,

extra curtas, afiamento em cruz

Brocas rectificadas, extra cortas,

afilado en cruz
1897 HSS-G N 1250 89
B-C Brocas retificadas, extra curtas,

afiamento em cruz

Brocas rectificadas, extra cortas,

afilado en cri
e 1897 HSS-G N 2 eruz 1255 90
Brocas retificadas, extra curtas,

afiamento em cruz

Brocas cobalto, extra cortas,

HSS-E afilado en cruz
1897 N 1260 91
BSC Co5 Brocas cobalto, extra curtas,

afiamento em cruz

Brocas cobalto, extra cortas,

- filad
o= 1g97 HSS-E - afladoenoruz 1265 92
Co5 Brocas cobalto, extra curtas,

afiamento em cruz

Brocas cobalto, extra cortas,

g 1897 HSS-E N recubrimiento TiN, afilado en cruz 1266 92
Co5 Brocas cobalto, extra curtas,

revestimento TiN, afiamento em cruz

Brocas con punta de metal duro

B 8037 HSS-MD N
Brocas com ponta de metal duro

1500 110

Brocas de metal duro, extra cortas,

. recubrimiento TiAIN
=y 6539 MD N 1504 108 - 109
Brocas de metal duro, extra curtas,

revestimento TiAIN

Brocas centrar / Brocas de centrar

Brocas centrar, forma A
A HSS- ° 1
B“C 333 SS-G 60 Brocas de centrar, forma A 600 93

6 www.bohrcraft.de
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Brocas doble punta / Brocas duplas

B<C

Norma
BC

Norma
BC

Norma
BC

Calidad
Qualidade

HSS-G

HSS-G

HSS-E
Co5

Tipo

Descripcion
Descricao

Brocas doble punta, rectificadas, afilado en cruz
Brocas duplas, retificadas, afiamento em cruz

Brocas doble punta, rectificadas, afilado en cruz
Brocas duplas, retificadas, afiamento em cruz

Brocas doble punta, cobalto, afilado en cruz
Brocas duplas, cobalto, afiamento em cruz

Brocas con mango coénico (cono Morse) / Brocas com haste conica (cone Morse)

B<C

345

345

345

341

HSS

HSS-G

HSS-E
Co5

HSS-G

N

N

N

Brocas con mango cénico (CM)
Brocas com haste conica (CM)

Brocas con mango cénico (CM), fresadas
Brocas com haste conica (CM), fresadas

Brocas con mango cénico (CM), cobalto
Brocas com haste conica (CM), cobalto

Brocas con mango cénico (CM), fresadas, largas
Brocas com haste conica (CM), fresadas, longas

Brocas y fresas para puntos soldadura / Brocas e fresas para solda

WWwWwW

.bohrcraft.de

DIN
1897

DIN
1897

DIN
1897

Norma
BC

Norma
BC

Norma
BC

Norma
BC

Norma
BC

Norma
BC

HSS-E
Co5

HSS-E
Co5

HSS-E
Co5

MD

HSS-E
Co5

HSS-E
Co5

HSS-E
Co5

MD

HSS

N

Brocas para puntos de soldadura
Brocas para solda

Brocas para puntos de soldadura,
recubrimiento TiN

Brocas para solda, revestimento TiN

Brocas para puntos de soldadura,
recubrimiento TiAIN

Brocas para solda, revestimento TiAIN

Broca para puntos de soldadura de metal duro
con 3 aristas de corte. Recubrimiento TiAIN
Broca para solda de metal duro com

3 arestas de corte. Revestimento TiAIN

Brocas para puntos de soldadura para

Spotle T575 y Vario WS90

Brocas para solda para Spotle T575

e Vario WS90

Brocas para puntos de soldadura
recubrimiento TiN, para Spotle T575y Vario WS90
Brocas para solda revestimento TiN

para Spotle T575 e Vario WS900

Brocas para puntos de soldadura recubrimien-
to TiAIN, para Spotle T575 y Vario WS90
Brocas para solda revestimento TiAIN

para Spotle T575 e Vario WS90

Broca para puntos de soldadura de metal duro
con 3 aristas de corte para Vario WS 90.
Recubrimiento TiAIN

Broca para solda de metal duro

com 3 arestas de corte para Vario WS 90.
Revestimento TiAIN

Fresa para puntos de soldadura y accesorios
Fresa para pontos de soldadura e acessérios

Cédigo

1300

1301

1310

1450

1451

1470

1455

1801

1802

1803

1807

1810

1811

1812

1806

1805

S$C

BROCAS HELICOIDALES
BROCAS HELICOIDAIS

Pagina

94

95

95

96 - 97

98 - 99

100

101

102

102

102

103

102

102

102

103

102
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FRESAS FRONTALES HSS-E
FRESAS DE TOPO HSS-E

DIN Calidad Tivo Version Labios Descripcion
Qualidade ' 'P° Versao Cortes Descricao

Fresas frontales HSS-E / Fresas de topo HSS-E

e w g rmmemen g,
- HSS:ECes W llc?r:%:l ! 1E|!33|2l A E:z:z :zr:t:: :ed1e::\:ha 5350 119
844 HSS-ECo8 W 23:2 2 f?alng :::Zzzz Z:rfa;?::::r 5355 120
844 HSS-ECo8 W g‘::g 3 53'2'5 :Z:: zzrfa;ﬂ::' 5365 121
327 HSS-ECo8 N E‘Jgg 2 stlng :Zz:: zzrfa?ht:::' 5300 122-123
327 HSS-ECo8 N g‘:':t: 2 stlng Eizzz zzrfa;i'::’r;r’;:w 5301 122-123
e g ey
e e
327 HsSECos N 2@ g DN E:Z:: erfa:ﬁf 5310 125
v s T
s I Tt
e 4o O T
| 844 HSS-ECo8 NR I'gr:ggz a-6 DN :::::2 j: gzzzzzz 5330 127
e s Qe
844 HSS-ECo8 HR 23:: 4-6 153'2'8 E:Zzzz j: j:zzzz:z 5335 128
e e S TNy
844 HSS-ECo8 N z‘:gg 4-6 1;33'2'5 :Z:: gz :z:z:?nc;mo 5315 129
e O e N TG
844 HSS-ECo8 N I':;%Z 4-6 "?3'2'8 E:Z:: :Z zzzz:::;nto 5320 130
e e S T

8 www.bohrcraft.de



S$C

FRESAS FRONTALES DE METAL DURO - FRESAS HUECAS
FRESAS DE TOPO DE METAL DURO - BROCAS ANULARES

DIN Calidad Tivo Version Labios Descripcion
Qualidade ' P° Versdo Cortes Descricao

Fresas frontales HSS-E PM / Fresas de topo HSS-E PM

Cédigo Pagina

corta DIN Fresas de desbaste, AITiN
844 HSS-EPM HR 4-5 5435 131
curta 1835 B Fresas de desbaste, AITiN
HSS-E corta DIN Fresas de acabado, AITiN
844 N 4-5 5415 132
PM curta 1835 B Fresas de acabamento, AITiN
HSS-E larga DIN Fresas de acabado, AITiN
844 N 4-5 5420 133
PM longa 1835 B Fresas de acabamento, AITiN

Fresas frontales de metal duro / Fresas de topo de metal duro

corta DIN 6535 Fresas de 1 labio de corte
- MD w 1 5500 138
curta HA  Fresas frontais de 1 navalha
corta DIN 6535 Fresas para ranurar 5505
- MD w 2 139
curta HA/HB Fresas de ranhurar 5506
~ larga DIN 6535 Fresas para ranurar 5510
6527 L M w longa 3 HA/HB  Fresas de ranhurar 5511 140
~ MD N corta 2 DIN 6535 Fresas para ranurar, AITiN 5515 141
6527 L curta HA/HB Fresas de ranhurar, AITiN 5516
~ MD N larga 3 DIN 6535 Fresas para ranurar, AITiN 5520 142
6527 L longa HA/HB Fresas de ranhurar, AITiN 5521
~ MD N larga 4 DIN 6535 Fresas de acabado, AITiN 5525 143
6527 L longa HA/HB Fresas de acabamento, AITIN 5526
extra .
~ DIN 6535 Fresas frontales, AITiN 5530
MD N | / 4 144
6527 L ;rgga HA/HB Fresas de topo, AITiN 5531
larga DIN 6535 Fresas frontales, HPC, AITIN 5535
6527 L MD HPC 4 145
longa HA/HB Fresas de topo, HPC, AITIN 5536
~ larga DIN 6535 Fresas frontales, AITiN 5540
MD NH 6 146
6527 L longa HA/HB  Fresas de topo, AITiN 5541
~ larga DIN 6535 Fresas de desbaste, AITiN 5545
MD HRf - 147
6527 L longa 8-5 hamB Fresas de desbaste, AITIN 5546
~ larga DIN 6535 Fresas punta esférica, AITiN
MD N 2 14
6527 L longa HA  Fresa de topo esférico, AITiN 5550 8
larga DIN 6535 Fresas para achaflanar, TiAIN
- MD N 4 5555 149
longa HA  Fresas escareadoras, TiAIN

Calidad Descripcion
Qualidade Descricao

Fresas huecas + accesorios / Brocas anulares + acessorios

Cédigo Pagina

Fresas huecas con mango Weldon, profundidad de corte
30y 55 mm

Brocas anulares com haste Weldon, profundidade de corte
30 e 55 mm

HSS 1950 153

Fresas huecas con mango Weldon, profundidad de corte
30y 55 mm

Brocas anulares com haste Weldon, profundidade de corte
30 e 55 mm

HSS-E Co 1951 154

Fresas huecas con mango Weldon, profundidad de corte
35y 55 mm

Brocas anulares com haste Weldon, profundidade de corte
35 e 55 mm

MD 1952 155

www.bohrcraft.de 9
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FRESAS HUECAS - CORONAS MULTIUSO - ESCARIADORES - ROSCADO
BROCAS ANULARES - SERRAS CRANEANAS MULTIUSO - ALARGADORES - ROSCAGEM

Calidad Descripcion
Qualidade Descricao

Fresas huecas + accesorios / Brocas anulares + acessorios

Cadigo Pagina

Accesorios para fresas huecas
- - P 1955 - 1957 156
Acessoérios para brocas anulares

Coronas metal duro / Serras craneanas metal duro

B-C MD Coronas multiuso de metal duro + accesorios 1920 157
Serras craneanas multiuso de metal duro + acessorios 1925

Calidad Descripcion
DIN Qualidade Forma Descricao

Escariadores / Alargadores

E .
206 HSS B scariadores de ma.no 1670 161
Alargadores manuais

E iad d oni
9 HSS B scariadores de mefno conlc_os o 1671 162
Alargadores manuais para pinos cénicos

311 HSS Escariadores de calder?ri'fl, cono Morse 1672 163
Alargadores para caldeireiro, cone Morse

HSS-E Escariadores de maquina

212 B/D 1673 164
Co5 Alargadores para maquina
HSS-E Escariadores de maquina CNC
212 C 1674 165
Co5 Alargadores para maquina CNC
208 HSS-E B Escariadores de méf}uir?a, cono Morse 1675 166
Co5 Alargadores para maquina, cone Morse

Calidad
Qualidade

Pagina

Machos mano / Machos manuais

B<C M - HSS-G 352 4100 178 -179

HSS-E

M - VAP 352 4110 180
M (LH)
B C \zq. / Esq. - HSS-G 352 4109 181
B C MF - HSS-G 2181 4101 214-215
B:C G (BSP) - HSS-G 5157 4102 222
B C BSW - HSS-G ~ 352 4103 228
B C UNC - HSS-G ~ 352 4104 231
B C UNF - HSS-G ~ 2181 4105 235

10 www.bohrcraft.de
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ROSCADO
ROSCAGEM

Calidad

Qualidade Cédigo  Pagina

Terrajas / Cossinetes

4200
B« C M B HSS-G EN 22568 4201 (25x9) 182 -183

HSS-E

M B VAP EN 22568 4210 184
M (LH)
B:C Izq. / Esq. B HSS-G EN 22568 4209 185
B:C MF B HSS-G EN 22568 4202 216 - 217
B:C G (BSP) B HSS-G EN 24231 4203 223
B:C BSW B HSS-G EN 22568 4205 229
B:C UNC B HSS-G EN 22568 4206 232
B: C UNF B HSS-G EN 22568 4207 236
Terrajas hexagonales / Cossinetes sextavados
B:C M - HSS-G 382 4204 186
B:C G (BSP) - HSS-G 382 4208 224
Machos maquina / Machos maquina
B:C M B HSS-G 371/376 4140,4141 192-193
B:C M C Helic. 35° HSS-G 371/376 4150,4151 192-193
B:C M B HSS-E 371/376 4142,4143 194 -195
B:C M C Helic. 35° HSS-E 371/376 4152, 4153 196 - 197
B:C M B HSS-E TiN 371/376 4147,4148 194 -195
B: C M C Helic. 35° HSS-E TiN 371/376 4157,4158 196 - 197
B:C M (XL) B HSS-E 371/376 4161 207
B:C M (XL) C Helic. 35° HSS-E 371/376 4162 207
M (LH) )

B:C Izq. / Esq. C HSS-E 371/376 4159 208
B:C MF B HSS-E 374 4165 219
B:C MF C Helic. 35° HSS-E 374 4166 219
B:C G (BSP) B HSS-E 5156 4175 226
B:C G (BSP) C Helic. 35° HSS-E 5156 4176 226
B:C UNC B HSS-E ~ 371/376 4196 234
B:C UNC C Helic. 35° HSS-E ~ 371/376 4197 234
B:C UNF B HSS-E ~ 371/376 4198 238

www.bohrcraft.de 11
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ROSCADO
ROSCAGEM

Calidad

Qualidade Cédigo Pagina

Machos maquina / Machos maquina

B:C UNF C Helic. 35° HSS-E ~ 371/376 4199 238
B:C M - HSS-E - 4172 209
o M B HSS-E PM 371/376 4169, 4170 200
(e} M C Helic. 40° HSS-E PM 371/376 4179, 4180 200
@) M B HSS-E 371/376 4163, 4164 198
(@] M C Helic. 40° HSS-E 371/376 4167, 4168 199
M B HSS-E TiN 371/376 4183, 4184 198
M C Helic. 40° HSS-E TiN 371/376 4187, 4188 199
M B HSS-E TiAIN 371/376 4181, 4182 198
M C Helic. 40° HSS-E TiAIN 371/376 4185, 4186 199
(@] MF C HSS-E 374 4139 220
o G C HSS-E 5156 4247 227
o M B HSS-E 371/376 4173, 4174 202
O M C Helic. 40° HSS-E 371/376 4177,4178 203
M B HSS-E TiAIN 371/376 4189, 4190 202
M C Helic. 40° HSS-E TiAIN 371/376 4191, 4192 203
o M B HSS-E VAP 371/376 4144, 4145 201
@) M C Helic. 40° HSS-E VAP 371/376 4154, 4155 201
o MF B HSS-E VAP 374 4146 221
@) MF C Helic. 40° HSS-E VAP 374 4156 221
O M C HSS-E TiCN 371/376 4193 206
M C Helic. 45° HSS-E 371/376 4149 204
B-AZ HSS-E 371/376 4240 205
D HSS-E TiN 371/376 4243 212
C HSS-E TiN 371/376 4245 213
Machos unicos / Machos maquina curtos
B:C M B HSS-G 352 4120 187
B:C M B HSS-E 352 4125 188
B:C M C HSS-G 352 M21 189
M C HSS-E 352 4111 190
B-C IZZ 5L£'s)q_ c HSS-G 352 4129 191
B:C MF C HSS-G 2181 4131 218
B C G (BSP) c HSS-G 5157 4132 225
B:C BSW C HSS-G ~ 352 4133 230
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S$C

ROSCADO - REPARACION DE ROSCAS
ROSCAGEM - REPARO DE ROSCAS

Qualidade Cadigo Pagina

Machos unicos / Machos maquina curtos

B:C UNC C HSS-G ~ 352 4134 233
B:C UNF C HSS-G ~ 2181 4135 237
B:C NPT C HSS-G Norma BC 4136 239
B:C PG C HSS-G 40432 4130 240
B:C M C HSS-G - 171 210
Machos maquina para tuercas / Macho maquina para porcas

B:C M - HSS-G 357 4160 211
Giramachos ajustables / Desanadores ajustaveis

B:C 1814 4300 242
Volvedores para terrajas de roscar / Desanadores para cossinetes

B:C 225 4400 424
Giramachos en T con crique / Desanadores com roquete

B:C Norma BC 4302 243
Prolongadores / Alongadores

B:C 377 4500 243

Limas para repasar roscas / Limas para roscas
B-C - 4501 241

Galgas de roscas / Pentes de roscas
B C - 9651 241

Extractores de tornillos / Extratores de parafusos

B<C cv - 9700 244
Puntas de trazar / Escribas

B:C MD - 9600 245

Descripcion

Cadigo Pagina

Descricao
Reparacion de roscas / Reparo de roscas
Insertos roscados

M 4600 - 4604 248
Insertos roscados

Insert d
MF nsertos roscacos 4610-4614 248
Insertos roscados

MF i
(BUJIA /VELA DE Insertos roscados para bujias 4615 249
IGNIQAO) Insertos roscados para vela de igni¢cao
4601
M, MF Juegos para reparar roscas 4611 250 — 953
Jogos para reparar roscas 4615
M, MF, UNC Herramientas para insertar
e ’ 4700 254
UNF, BSW Ferramentas de instalagéo
M, MF, UNC, Rompe arrastres
UNF, BSW Quebra-pinos 4701 285
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REPARACION DE ROSCAS - AVELLANADORES - BROCAS TUBO/CHAPA - BROCAS ESCALONADAS
REPARO DE ROSCAS - ESCAREADORES - BROCAS CHAPA - BROCAS ESCALONADAS

Descripcion
Descricao

Reparacion de roscas / Reparo de roscas

Mach ani TI
M, MF achos de pasada Unica S 4800 — 4801 256
Machos STI

MF
(BUJIA /VELA DE Macho de doble entrada STI 4802 257

IGNICAO) Macho de dupla entrada STI

Brocas helicoidals / Brocas helicoidais

Brocas cilindricas y reducidas 1121

257
Brocas cilindricas e rebaixadas 1121-red.

Calidad . Descripcion

DIN Qualidade fiee Descricao

Avellanadores / Escareadores

335 G HSS 90° Avellanadores con DISTRIBUCION DESIGUAL 1730 264
AlCro Escareadores com DIVISAO DESIGUAL 1731
- Avell DISTRIBUCION DESIGUAL
335C HSS-E 90° vellanadores con DIS I UCIO SIGU 1732 265
blue+ Escareadores com DIVISAO DESIGUAL 1733
335 C MD 90° Avellanadores con DISTRJBUCION DESIGUAL 1715 266
blue+ Escareadores com DIVISAO DESIGUAL 1719

Avellanadores de acero rapido al cobalto

335C Hﬁfﬂ'E 90° sinterizado 1714 267
Escareadores de aco rapido ao cobalto sinterizado
HSS 1700
Avellanad
335G TiN 90° vellanadores ~ 268
TiAIN Escareadores 1702
335G HSS-E 90° Avellanadores cobalto 1710 269
Co5 Escareadores cobalto
E 335C HSS 90° Avellanadores largos / extra largos 1703-L 270
' Escareadores longos / extra longos 1703-EL
Norma Avellanadores mango hexagonal %"
HSS 90° 1705 271
BC BC Escareadores haste sextavada %"

Avellanadores manuales
B:C HSS 90° . 1820 271
Escareadores manuais

Avellanadores con mango cénico

335D HSS 90° L. 1704 272
Escareadores com haste cénico
Avellanad
334G HSS 6o o lonadores 1700-60 272
Escareadores
Avell
Norma  sg 750 Avellanadores 1700-75 273
BC Escareadores
Avellanadores
Norma s 1200 1700-120 273
BC Escareadores
Norma HSS Avellanadores con agujero 1720
- 90° 274
B<C BC TiN Escareadores com furo 1721
HSS Avellanadores para asientos de tornillos 1706
B:C 373 . 180° . - 275
TiN Rebaixadores
1718
Brocas bidiametrales / Brocas escalonadas para chanfrar e rebaixar
8374 90° Brocas bidiametrales, rectificadas, largas 1625
HSS-G o i’ 276
B<C 8376 180 Brocas escalonadas, retificadas, longas 1626
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BROCAS ESCALONADAS - REBARBADORES
FRESAS ESCALONADAS - REBARBADORES

Calidad . Descripcion - L.
il Qualidade U= Descricao el FENE
Brocas escalonadas / Brocas escalonadas
Norma I'_:_ﬁ\ls Brocas escalonadas con ranura helicoidal 1763 278
BC blue+ Brocas escalonadas com canal helicoidal 1767
HSS-E .
Norma Co5 Brocas escalonadas con ranura helicoidal 1765 279
BC blue+ Brocas escalonadas com canal helicoidal 1766
Norma HSS Brocas escalonadas 1760
B©C BC TiN - 280
TiAIN Brocas escalonadas 1762
Norma Brocas escalonadas con mango hexagonal %"
HSS 1760-1/4" 281
B-C BC Brocas escalonadas com haste sextavada %"
Brocas conicas / Brocas para chapa
Norma HSS Brocas cénicas 1740
B:C BC TiN B h - 282
TiAIN rocas para chapa 1742
Norma HSS-E Brocas cénicas, cobalto
1743 283
B<C BC Co5 Brocas para chapa, cobalto
Norma HSS Brocas cénicas con tope de profundidad 1740-A

B<C BC TiN Brocas para chapa com limitador 1741-A 283
de profundidade

Calidad Descripcion

Qualidade RiRe Descricao Codigo aeis

Mangos rebarbadores

1 2
Hastes rebarbadores 650 86
Port hill
ortacuchillas N 1651 286
Prolongadores para laminas
Cuchillas de rebarbar
rou HSS BC-B uen! 1659 287

Laminas para rebarbar

Cuchillas de rebarb
HSS BC-E uchillas de rebarbar 1660 287
Laminas para rabarbar

BC1 Rebarbadores rapidos 1653

HSS 288
BC2 Rebarbadores rapidos 1654
BC-DS3 Cuchilla rasqueta triangular

HSS 1656 288
BC-DS8 Raspadores triangulares

HSS BC-C42 CAucr.nIIa de recam_bl? para BC-DS8 1661 288

Laminas de reposicéo para BC-DS8
HSS gg::g; Mangos rebarbadores con cuchillas HSS 1652 289

BC-HTB4 Hastes rebarbadores com laminas HSS

Rebarbador doble con discos de corte HSS
HSS BC-DE 1655 290
Rebarbador duplo com laminas HSS
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REBARBADORES - FRESAS ROTATIVAS HSS Y DE METAL DURO
REBARBADORES - LIMAS ROTATIVAS HSS E DE METAL DURO

Calidad Tibo Descripcion
Qualidade P Descricao

Rebarbadores / Rebarbadores

Disco de corte de recambio

b le BC-DE
HSS BC-R12 p'izra. rebarbador doble BC - 1655 200
Lamina rebarbadora de reposicao

para rebarbador duplo BC-DE

Rebarbadores de chaflan externo / Rebarbadores externos

Rebarbadores EGR
B-C HSS Rebarbadores EGR 1648 1

Rebarbadores EGR

B<C MD Rebarbadores EGR 1648 291

Calidad Descripcion

DIN Qualidade houns Descricao

Fresas rotativas mango 6 mm / Limas rotativas haste 6 mm

Fresas rotativas cilindricas con corte frontal

Norma B
B<C BC HSS ZyAs Limas rotativas cilindricas com dentado 5205 294
frontal
Norma C Fresas rotativas cilindricas redondas
HSS 5210 294
B-C BC WRC Limas rotativas cilindricas com ponta radial
Norma D Fresas rotativas esféricas
HSS 5215 295
B-C BC KUD Limas rotativas esféricas
Norma G Fresas rotativas ojivales
HSS 5230 295
B-C BC SPG Limas rotativas arvore pontiaguda
L Fresas rotativas cénicas redondeadas
B:C Norma  psg _ A _ 5250 296
BC KEL Limas rotativas conicas com ponta radial
M Fresas rotativas cénicas en punta
B-C Norma  sg _ vas con P 5255 296
BC SKM Limas rotativas conicas pontiaguda
Juegos
B-C 9 5902 207
Jogos

Fresas rotativas mango 6 mm / Limas rotativas haste 6 mm

B-C 8033* MD A Fresas rotativas cilindricas sin corte frontal 5100 — 5104 302
ZYA  Limas rotativas cilindricas sem corte frontal

B Fresas rotativas cilindricas con corte frontal

B« C 8033 MD zyas Limas rotativas cilindricas com dentado 5105 -5109 303
frontal

C Fresas rotativas redondas cilindricas
8033* MD 5110-5114 304
B<C WRC Limas rotativas cilindricas com ponta radial

Fresas rotativas esféricas
B:C 8033* MD D . . L. 5115-5119 305
KUD Limas rotativas esféricas

E Fresas rotativas gota

8033* MD
B<C TRE Limas rotativas gota

5120 - 5124 306

Fresas rotativas arbol
B-C 8033  MD FoM tvas ¢  5125-5129 307
RBF  Limas rotativaa arvore com ponta radial

G Fresas rotativas ojivales

8033* MD
B-C SPG Limas rotativas arvore pontiaguda

5130 - 5134 308

H Fresas rotativas llama B
* MD 135 - 51
B-C 8033 FLH Limas rotivas chama B 5135 - 5136 309

J Fresas rotativas conicas avellanadas 60°
B:C 8033* MD . . . 5140 - 5141 309
KSJ Limas rotativas escareador coénico 60°
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S$C

FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO - LUBRICANTES / FLUIDOS DE CORTE
LIMAS ROTATIVAS DE METAL DURO - LUBRIFICANTES / FLUIDOS DE CORTE

Calidad Descripcion
DIN Qualidade Forma Descricao

Fresas rotativas mango 6 mm / Limas rotativas haste 6 mm

Cédigo Pagina

K Fresas rotativas cénicas avellanadas 90°
B:C 8033* MD . ) . 5145 - 5146 310
KSK Limas rotativas escareador cénico 90°

L Fresas rotativas cénicas redondeadas
B C 8033* MD . . . . 5150 - 5154 311
KEL Lima rotativas conicas com ponta radial

M Fresas rotativas cénicas en punta
B-C 8033  MD _ vas con P 5155-5159 310
SKM Limas rotativas conicas pontiaguda

Fresas rotativas para angulos

N
B<C 8033* MD WKN Limas rotativas cone invertido para angu- 5160 - 5161 312
los
BC Fresa rotativa radio
MD RX 5170 312
BOC Norm Lima rotativa raio

Fresas rotativas miniaturas, mango 3 mm
B:C 8033* MD . . . 9 5100 - 5160 313
Limas rotativas miniaturas, haste 3 mm

Fresas rotativas, mango 8 mm
B:C 8033* MD . . 9 5100 - 5151 314
Limas rotativas, haste 8 mm

Fresas rotativas, extra largas, mango 6 mm
B-C 8033* MD , , 9 9 5100-5151 315
Limas rotativas, extra longas, haste 6 mm

J it
B:C uegos y exposttores 5900 - 5905 316 - 317
Jogos e expositores

* Las fresas rotativas son fabricadas similar a DIN 8033 / * As limas rotativas sao produzidas similar a DIN 8033

Descripcion

Descricao Raging

Lubricantes / Lubrificantes

9690

Pasta de corte UNIVERSAL gE-ig 320
Pasta lubrificante UNIVERSAL BP-120

BP-750
Cera de corte DE ALTO RENDIMIENTO 9690 321
Cera de corte DE ALTO DESEMPENHO BW-300
Gel de corte DE ALTO RENDIMIENTO 9690 322
Gel de corte DE ALTO DESEMPENHO BG-120
Aceite de corte UNIVERSAL 9690 303
Oleo de corte UNIVERSAL BO-250
Espuma de aceite de corte DE ALTO RENDIMIENTO 9690 324

Espuma de corte DE ALTO DESEMPENHO BS-400
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S$C

PORTABROCAS - BROCAS CONSTRUCCI()NN
MANDRIS / BUCHAS - BROCAS CONSTRUCAO

Descripcion
Descricao

Portabrocas y accesorios / Mandris e acessorios

Portabrocas con llave 1465

328
Mandris com chave 1466

Portabrocas automaticos

1467 - 1469 329 - 330
Mandris de aperto rapido

Portabrocas automaticos de precisién 1458 331
Mandris de aperto rapido de precisdo 1459
A i rtab
-l— ccescl>r.|os para portal 'rocas 1465 329
Acessorios para mandris
Espigas de sujecion
B:C 238 Pio J 1463 332
Encabadouros
Casquillos de reduccién
2185 1460 332
B-C Cones de reducao
Casquillos de extensién
B:C 2187 q : 1461 333
Mangas de extenséao
Cuhas expulsoras
B:C 317 P 1462 333

Cunhas para expulsar

Descripcion
Descricao

Pagina

Brocas construccion / Brocas construcao

Brocas pared, version estandar 2100
336
B-C Brocas para pedra, verséo padrdao 2150
Brocas percusion 2260
337
B-C Brocas de percussio 2261
Brocas hérmigon MD, calidad superior
B<C Brocas para concreto MD, qualidade de 2250 - 2252 338
exceléncia
Brocas para granito MD
B<C GRANITO para gran! 2280 339
Brocas para granito MD
Brocas multiuso / Brocas para azulejos, MD
2270 340
B-C Brocas multiuso / Brocas para ladrilhos, MD
Brocas para vidrio MD
B<C P 2700 341

Brocas para vidro MD

Brocas para vidrio con 4 aristas de corte, MD
B<C T4 P 2710 341

Brocas para vidro com 4 arestas de corte, MD

Brocas para martillo / Brocas para martelo

Brocas para matrtillo, SDS-Plus
con 4 aristas de corte, punta de metal duro,

marca de certificacion PGM
B-C QXx-4 ficact 2612  344-346

Brocas para martelo, SDS-Plus
com 4 arestas de corte, ponta em metal
duro, marca de certificacado PGM

Brocas para martillo, SDS-Plus

con 4 aristas de corte de metal duro
- 2615 347 - 348
B-C 4-X Brocas para martelo, SDS-Plus

com 4 arestas de corte de metal duro

Brocas para matrtillo, SDS-Plus
con 2 aristas de corte de metal duro,
marca de certificacion PGM

B-C X-TREME 2610 349 - 351

Brocas para martelo, SDS-Plus
com 2 arestas de corte de metal duro,
marca de certificagdo PGM
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S$C

BROCAS CONSTRUCCION - CINCELES - HERRAMIENTAS DIAMANTADAS
BROCAS CONSTRUGCAO - CINZEIS - FERRAMENTAS DE DIAMANTE

Descripcion

Descri¢ao Cédigo Pagina

Brocas para martillo / Brocas para martelo

Brocas para martillo, SDS-Plus
2 aristas d rte d tal d
B-C con 2 aristas de corte de metal duro 2590 352 - 353
Brocas para martelo, SDS-Plus

com 2 arestas de corte de metal duro

Brocas para matrtillo, SDS-max.,
SDS marca de certificacion PGM

2620 354 - 355
BoC Brocas para martelo, SDS-max.,
marca de certificacdo PGM

Cinceles / Cinzéis

Boc DS SDs Cinceles SDS-Plus / Cinceles SDS-max 2650 356 — 357
l ’ plus Cinzéis SDS-Plus / Cinzéis SDS-max 2660

Brocas de diamante / Brocas diamantadas
Brocas de diamante M14
DIAMANTE para amoladoras angulares

M14 Brocas diamantadas M14
para afiadoras angulares

B C 2702 360

Brocas de diamante con mango hexagonal
Brocas diamantadas com haste sextavada

B<C DIAMANTE 2701 361

Brocas de diamante con mango
de 3 caras planas
Brocas diamantadas com haste
de 3 faces planas

B:C BASIC 2703 362

Accesorios para brocas de diamante
B<C _ P 2701 363

= Acessorios para brocas diamantadas

Coronas de diamante / Coroas diamantadas

c de di t
B« C PROFI oronas de diamante 2720 364

Coroas diamantadas

B-C Accesorios para coronas de diamante 2301 364
Acessorios para coroas diamantadas 2302

Discos de corte de diamante / Discos de corte diamantados
Discos de corte de diamante, TURBO,
con ranuras de refrigeracion

B-C PROFI Discos de corte diamantados, TURBO, 2730 366
furos de refrigeracao
Discos de corte de diamante, TURBO

B« C BASIC 2735 366

Discos de corte diamantados, TURBO

Discos de corte de diamante

B<C BASIC 2740 367

Discos de corte diamantados

Discos de corte de diamante, ceramica
B:C PROFI ' ' ' 2745 367

Discos de corte diamantados, ceramica
Muelas de vaso de diamante / Més tipo tacho de diamante

B-C PROFI Muelas de vaso de diamante 2750 368

Més tipo tacho de diamante
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BROCAS PARA MADERA - CORONAS
BROCAS PARA MADEIRA - SERRAS CRANEANAS

Descripcion

Descri¢ao Codigo Pagina

Brocas y avellanadores / Brocas e escareadores

Brocas para madera
B-C P : 3100 372
Brocas para madeira

Brocas para madera, versién larga
Brocas para madeira, versao longa

B C 3101 372

Brocas para madera HSS-G,
calidad industrial

B« C INDUSTRIAL 3110 373

Brocas para madeira HSS-G,
qualidade industrial

Avellanadores para madera
Escareadores para madeira

B:C 3450 374

Avell d DIN 6446 B
B:C vellanadores 3700 374
Escareadores DIN 6446 B

Brocas Forstner + varios / Brocas Forstner + varios

Brocas Forstner
3250 375
B-C Brocas Forstner

Brocas para encaje de bisagras MD

3261 376
B-C Brocas para dobradicas MD
Brocas para sacar espigas y tapones
B:C P ar espigas y tap 3650 377
Fresas para espigas
Brocas para encofrados + brocas planas / Brocas para cofragem + brocas chatas
Brocas para encofrados, mango cilindrico
B<C P g0 el 3120 378
Brocas para cofragem, haste cilindrico
Brocas para encofrados, mango SDS-Plus
3130 379
B-C SDS Brocas para cofragem, haste SDS-Plus
Brocas planas 3410
383
B-C Brocas chatas 3411

Brocas para madera saloménicas (LEWIS) / Brocas para madeira em serpentina (LEWIS)

Brocas saloménicas con mango hexagonal

B<C LEWIS . 3200 380 - 381
Brocas serpentina com haste sextavada
Brocas saloménicas con mango SDS-Plus
B C LEWIS ™ 9 . 3210 382
SDS Brocas serpentina com haste SDS-Plus

Coronas / Serras craneanas

Coronas bimetalicas HSS
1900 388 - 389
BeC Serras craneanas bimetalicas HSS

Coronas bimetalicas HSS-E (Co8 / M42),

balt
B:C VA-CUTS cobatto o 1901 390 - 391
Serras craneanas bimetalicas

HSS-E (Co8 / M42), cobalto

Accesorios para coronas 1910

B:C 387

Acessorios para serras craneanas 1911

Coronas multiuso MD

1930 392
BoC Serras craneanas multiuso MD
Accesorios para coronas multiuso
B<C oriosp . 1935 393
Acessorios para serras craneanas multiuso 1936
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HOJASDE SIERRA-PERFORADORES DE CHAPA-PUNTASATORNILLARY ACCESORIOS
LAMINAS DE SERRA - SACA BOCADOS - BITS, PONTAS E ACESSORIOS

Hojas de sierra de calar / Laminas de serra tico tico

Madera y Plastico

Descripcion

Descricao Codigo

Hojas de sierra de calar con vastago T

Lamina de serra manual

Descripcion

Descricao
Perforadores de chapa y accesorios / Saca bocados e acessoérios

Perforadores de chapa de 3 puntos

Pagina

1960 - 1963 400 - 402
B-C Madeira e Plastico Laminas de serra tico-tico com encaixe T
Metal Hojas de sierra de calar con vastago T
B:<C ol sae 9 1964 - 1965 403 - 404
Metal Laminas de serra tico-tico com encaixe T
Aplicaciones especiales Hojas de sierra de calar con vastago T
B-C phoack pect ol A >tag 1966 405
Aplicagdes especiais Laminas de serra tico-tico encaixe T
Estuches
1990 - 1991 405
B-C Estojos
Hojas de sierra sable / Laminas de serra sabre
Madera y Plastico Hojas de sierra sable con vastago universal
B<C ra y rasi o go unive 1970 406
Madeira e Plastico Laminas de serra sabre com encaixe universal
Madera y madera verde Hojas de sierra sable con vastago universal
B<C . . A ) ) 1970 406
Madeira e madeira verde = Laminas de serra sabre com encaixe universal
Metal Hojas de sierra sable con vastago universal
B<C o 9 ) 1971 407
Metal Laminas de serra sabre com encaixe universal
Madera y Metal Hojas de sierra sable con vastago universal
B<C . N ) ) 1971 -1974 408
Madeira e Metal Laminas de serra sabre com encaixe universal
Aplicaciones especiales Hojas de sierra sable con vastago universal
B<C I, POACK pect ok go univ 1973 409
Aplicacdes especiais Laminas de serra sabre com encaixe universal
Material de aislamiento Hojas de sierra sable con vastago universal
B<C e o 9o i 1974 409
Material de isolamento Laminas de serra sabre com encaixe universal
Hojas de sierra de calar para maquinas neumaticas / Laminas de serra tico-tico para maquinas pneumaticas
Hojas de sierra de calar para maquinas
neumaticas y electricas
A y . . _— 1975 409
Laminas de serra tico-tico para maquina
pneumatica e eléctrica
Hoja de sierra de mano
) 1980 405

1915 412
B-C Saca bocados, cunho com 3 laminas
Tornillos de repuesto para perforadores de
B« C chapa 1916 413
Parafusos de reposicao para saca bocados
Puntas para atornillar y porta puntas amarre %" / Bits e portapontas encaixe de 4"
Puntas para atornillar %"
B« C . P ' 6100 - 6230 417 - 424
Bits 1"
Puntas para atornillar %", recubrimiento TiN
B:C untas para afornifar 7 , recubrimt ™ 6121-6141 417-420
Bits %", revestimento TiN
Puntas para atornillar %" con anillos de
B:C colores 6123-6143 418 -421
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PUNTAS PARA ATORNILLAR Y ACCESORIOS - CAJAS VACIAS - EXPOSITORES
BITS E ACESSORIOS - CAIXAS VAZIAS - EXPOSITORES

Descripcion
Descricao

Puntas para atornillar y porta puntas amarre %" / Bits e portapontas encaixe de V4"

Cédigo Pagina

J
B-C Gt 6900 424
Jogos

Porta puntas para puntas para atornillar %"
Portapontas para bits 4"

B:C 6300 - 6330 425

Porta puntas %" angulares / Adaptadores angulares 4"

Porta puntas angulares para puntas

de %" y brocas
B-C 4ny 6350 426

Adaptadores angulares para bits com 6351
encaixe %" e brocas

Llaves de vaso + adaptadores amarre %" / Chaves canhao + adaptadores encaixe %"

Llaves de vaso %", longitud de 45 mm

6500 427
B-C Chaves canhao %", comprimento de 45 mm
Llaves de vaso %", longitud de 65 mm
6500-65 427
B-C Chaves canhao %", comprimento de 65 mm
LI d ", Bti
B-C aves de vaso %", no magnéticos 6501 428

Chaves canhao %", ndo magnéticos

Llaves de vaso con anillo de retencion para
tornillos inoxidables
B C ) 3 6502 428
Chaves canhao com anel de retencéo para
parafusos inoxidaveis
Insertadoras para tornillos de doble rosca

6505 428
B-C Adaptadores para parafusos duplos

Adaptadores 6400

42
BSC Adaptadores 6645-1/4" 9

Puntas para atornillar y accesorios amarre %s" / Bits e acessoérios encaixe de %s"
Puntas para atornillar amarre hexagonal

B C de %e" 6710-6720 430-431
Bits encaixe de %s"

Puntas para atornillar y accesorios amarre 10 mm / Bits e acessoérios encaixe de 10 mm
Puntas para atornillar amarre hexagonal

B:C de 10 mm 6614 - 6624 432 -433
Bits encaixe de 10 mm

Adaptador con bola para hexagono de 10 mm
Adaptador com bola para sextavado de 10 mm

B C 6645 433

Cajas vacias / Caixas vazias

Cajas de plastico
0081 435
B-C Caixas de plastico

Cajas metalicas
0080 436
B-C Caixas metalicas

Expositores / Expositores

E it helicoidales DIN
B-C xpos! ores para brocas he| |100|.da .es 338 0130 437
Expositores para brocas helicoidais DIN 338

22 www.bohrcraft.de
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VISI(')NN GENERAL DE EMBALAJES
VISAO GERAL DE EMBALAGENS

QuadroPack con agujero redondo
QuadroPack com furo redondo

I

QuadroPack
QuadroPack

i

TwistPack con agujero redondo
TwistPack com furo redondo

TwistPack Tubo con agujero Funda con agujero
TwistPack de suspension europeo de suspension europeo
Tubo com furo europeu Saco com furo europeu
SplitPack Caja de plastico con agujero Caja de plastico
SplitPack de suspension europeo Caixa de plastico

[-h‘
Colgador con agujero de

suspension europeo
Gancho com furo europeu

g

Carta de cartén con agujero
de suspension europeo

Cartela de papeldao com furo europeu

www.bohrcraft.de

Caixa de plastico com furo europeu

Colgador con rosca y agujero
de suspension europeo

Gancho com rosca e furo europeu

Paquetes a granel
Embalagem a granel

i

Caja de cart6n con agujero
de suspensioén europeo

Caixa de cartdao com furo europeu

23
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Resumen de calidades de brocas
Visao geral da qualidades de brocas

-M

HSS-G - p;g:?’nggs Pzg:?rgg4
HSS-E Co5 - Biiea
DIN 333 HSS-G A P;§r8%4
DIN338  HSS-R N i 00 4
HSS-G N Pégil; 382— 50 Paglz 551— 47 Pég\ll §9O- 43
HSS-G OX N Pagjn: 1597 46
HSS-G TiN N 1123/ 1124 )
HSS-G TStep 1202
HSS-G W p1g127eo
HSS-G H pl;mzasm
HSS-G HK p1g131sz
HSS-E Cob5 V?\]/TI pag:]; 2181, 69 Pa’gjnl 21307 66
HSS-ECOSTIALN VA 1143 |
HSS-E Co5 U-TL pag?nl 302 71
HSS-ECOSTALN  U-TL 1144
HSS-E Co5 N-z3 1149
HSS-E Co5 T-Step 1208
HSS-E Co8 N-HD pagl; ?477 75
HSS-E Co8 N-HD Pégi‘]’]l 348- 75
HSS-E Co8 HDX Pégi1n§968— 77
VHM / SC TIALN N 202 Uo
DIN340  HSS-R N Bisch '."| ﬂ
HSS-G N P19353;o p193599 ? ,2
HSS-E Co5 N 1860 ﬁ m
HSS-E Co5 TiN N 1861 00
HSS-E Co5 U-TL plg?g%z Fn'.l‘-||1
DIN341  HSS N paﬁf?m g g
DIN345  HSS N pag:qugt % Pég\lggg —o7 0 0
HSS-E Co5 N PaLﬁZ?oo 8 8
DIN 1869  HSS-G U}\,TL o0, s
HSS-E Co5 U-TL p;;‘n%%s
DIN 1897  HSS-G N 1258 s
HSS-G Tstep 1204
HSS-E Co5 N P1926‘22 p1926%w
HSS-E Co5 TiN N 1266
DIN 6539  MD TiALN N a0t s
DIN8037 HSS-MD/TCT N L1500

www.bohrcraft.de
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Versiones disponibles
Versdes disponiveis

Broca helicoidal para materiales con una resistencia a la
traccion normal, p. ejemplo en aceros estructurales genera-
les, materiales no ferrosos y fundicion.
N Broca helicoidal para materiais com resisténcia a tracao
normal, por ex. g. acos estruturais gerais, materiais nao fer-
rosos e ferro fundido.

Broca helicoidal con mayor resistencia al calor, para tala-

Ti VA drar aceros inoxidables y aceros resistentes al calor.
IPO | | inox
N

Broca helicoidal com maior resisténcia ao calor, para furar
acos inoxidaveis e acos resistentes ao calor.

Broca especial con alta resistencia a la rotura debido
al mayor espesor del nucleo. Para materiales con una

VA i i 2
Tipo resistencia hasta 1.200 N/mm?2 (38 HRC).

VA/Ti Broca especial com alta resisténcia a ruptura devido ao
aumento da espessura do nucleo. Para materiais com uma
resisténcia de até 1.200 N / mmz (38 HRC).

Broca especialmente resistente con 8% de aleacion de co-
balto. Porlo tanto alta dureza y resistencia al calor. Adecuada
para materiales de resistencia hasta 1.400 N/ mm2 (44 HRC).

Tipo iPara trabajos pesados!

N-HD Broca especial estavel com 8% de liga de cobalto. Como
resultado, alta dureza e resisténcia ao calor. Adequada para
materiais de resisténcia até 1.400 N / mm2 (44 HRC).
Versao para servigco pesado!

Broca multiuso con canal parabolico para mejor evacua-
cion de viruta. Para materiales con una resistencia hasta

1.200 N/mm?2 (38 HRC). jCubre el uso de brocas tipo N, Hy
Tipo W en un amplio rango de aplicaciones!
u-tL BFrorunco Broca multiuso com canal parabdlica para melhor evacuacao

de cavacos. Para materiais com uma resisténcia de até
1.200 N/ mm?2 (38 HRC). Abrange os setores de perfuracao
que devem ser perfurados com as brocas tipo N, He W!

N

1)}
0
0
4
(0]
1]
=
0
1]
I
g
™
1]
0

Broca helicoidal para uso industrial con 3 aristas de corte
para un avance hasta un 60% mayor en comparacién con
las brocas helicoidales con 2 aristas de corte. Utilizandolo
en maquinas CNC, es posible conseguir un acabado IT
9. Para uso universal en acero al carbono < 1.000 N/mm?2

(32,2 HRC), acero aleado y no aleado, aleaciones de aluminio
Tipo forjados y fundidas.

N Broca helicoidal para uso industrial com 3 arestas de corte
para avanco até 60% maior em comparacdo com brocas
helicoidais com 2 arestas de corte. Usado em maquinas
CNC, qualidades de furagao até IT 9 sdo possivel. Para uso
universal em aco estrutural < 1.000 N/mmz2 (32,2 HRC), aco
ligado e nao ligado, aluminio de liga forjadas e fundidas.

(1)}
0
g
r4
0
1]
=
(1)
1]
-l
1
™
1]
1]

Broca izquierda para materiales con una resistencia a la
traccion normal, p. ejemplo en aceros estructurales genera-
les, materiales no ferrosos y fundicion.
LN LH Broca esquerda para materiais com resisténcia a tragéo
normal, por ex. g. agos estruturais gerais, materiais nao fer-
rosos e ferro fundido.
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wW
LATON
Tipo
H
s
Yy
HK

TURBO i
STEP g
2>2,5mm

TURBO i
STEP g
INOX B 2-2,5mm

HDX 500

@

www.bohrcraft.de
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Versiones disponibles
Versdes disponiveis

Broca helicoidal para materiales con viruta larga y materiales
tenaces como aluminio, cobre o plastico blando.

Broca helicoidal para materiais com cavacos longos e
materiais tenazes como aluminio, cobre ou plastico macio.

Broca helicoidal para materiales duros, de viruta corta,
quebradizos y tenaces como acero, plasticos duros, vidrio
acrilico o laminado.

Broca helicoidal para materiais duros, de cavacos curtos,
quebradicos e tenazes, como aco, plasticos duros, vidro
acrilico ou laminados.

Broca helicoidal para plasticos (duroplasticos).
Broca helicoidal para plasticos (termofixos).

Broca con innovadora geometria escalonada para obtener
los mejores resultados de perforaciéon a la maxima veloci-
dad. Adecuado para acero con una resistencia de hasta
1.000 N/mm? (32,2 HRC), materiales de fundicién, aluminio,
plasticos, madera dura y blanda.

Broca com geometria escalonada inovadora para os mel-
hores resultados de perfuracdo na velocidade maxima.
Adequado para ago com resisténcia de até 1.000 N/mm?2
(32,2 HRC), materiais fundidos, aluminio, plasticos, madeira
dura e macia.

Broca con innovadora geometria escalonada para obtener
los mejores resultados de perforacién a la maxima veloci-
dad. Adecuado para aceros y aceros inoxidables de hasta
1.200 N/mm2 (38 HRC) de resistencia a la traccién, materiales
fundidos, aluminio, plasticos, madera dura y blanda.

Broca com geometria escalonada inovadora para os mel-
hores resultados de perfuracdo na velocidade maxima.
Adequado para acos e agos inoxidaveis até 1.200 N/mm?2
(38 HRC) de resisténcia a tracao, materiais fundidos, alumi-
nio, plasticos, madeira dura e macia.

Broca helicoidal especial con resistencia al calor extremad-
amente alta. Muy estable debido a la helicoidal extracorta 'y
al nucleo reforzado.

Broca helicoidal especial com resisténcia ao calor extrema-
mente alta. Muito estavel devido a espiral extra curta e ao
nucleo reforcado.

Broca resistente de metal duro para taladrar en aceros de
alta resistencia, aceros a base Cr-Ni, fundicién en coquilla,
fundicién gris, fundicion de acero, acero al manganeso
templado, bronce, aluminio con alto porcentaje de silicio y
materiales abrasivos.

Broca de metal duro estavel para perfuragcdao em acos de
alta resisténcia, acos Cr-Ni, ferro fundido coquilhado, ferro
fundido cinzento, ago fundido, aco de alta manganés, bron-
ze, aluminio com alto porcentagem de silicio e materiais
abrasivos.

Broca para puntos de soldadura con 3 aristas de corte fa-
bricada en metal duro. Para taladrar puntos de soldadura en
chapas de alta resistencia, hasta 1.800 N/mm? (~ 52 HRC).
Significativamente mas rapido y mas duradero que brocas
con 2 aristas de corte.

Broca para solda feito em metal duro com 3 arestas de
corte. Para furar pontos de soldagem em chapas de alta
resisténcia até 1.800 N/mmz2 (~ 52 HRC). Significativamente
mais rapido e duravel do que brocas comparaveis com 2
arestas de corte.
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Aplicaciones recomendadas para brocas
Recomendacao de aplicagcédo para brocas

D

N
Tipo

Material
Profundidad
Profundidade

Recubrimiento
Revestimento

Angulo de punta
Angulo da ponta

Mango
Haste

Gama
Faixa

Calidad
Qualidade
Cdédigo
Pagina
1.1-21
P 3.1-4.1
5.1

1.1-21
3.1-4.1

N

1)}
0
0
4
(0]
1]
=
0
1]
I
g
™
1]
0

(/)]
0
0
p 4
0 o 11-42
Lu o 11-16
- e
a 22|
11]
0 | 23
2 24
g 25
i 28
0 . 27
- 28
a1
a2
4
a2
o 11-13
. 21-26

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5
adecuado / adequado

I

S

338

HSS
5xD
OX

118°

cil.

mm

1100
1109

34 - 38

S

%
&
&
&
%
&
&

®

338

HSS

5xD

118°

cil.

0,3-20,0 0,5-25,0

mm

1120
1110

39 -43

DD D dDDDDD U]

d

338 338
N N
HSS HSS
5xD 5xD

TiN -
118° 118°
cil. cil.

1,0-13,0 0,4-250

mm mm
1130 1121
44 45 - 47
S S
S &
& &
&
& &
& &
& &
& &
& &
& &
& &

338 338
N N
HSS HSS
5xD 5xD

OX -
118° 118°
cil. cil.

1,0-16,0 0,5-250

mm mm
1119 1122
45-46  48-50
S S
& &
& &
& &
5 5
& &
& &
& &
5 5
& &
& &

% adecuado con limitaciones / parcialmente adequado

338
N
HSS
5xD
TiN
118°

cil.

1,0-13,0
mm

1123

48 - 49
S

L4

b DH &

®
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338 338
N N-LH
HSS HSS
5xD 5xD
TiN-Tip -
118° 118°
cil. cil.
1,0-13,0 1,0-13,0
mm mm
1124 1129
51 -52 53
S S
S &
S &
S
& &
& &
& &
5% 5%
& &
& &
5% 5%

www.bohrcraft.de
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Aplicaciones recomendadas para brocas
Recomendacao de aplicagido para brocas

338 338 338 338 338 338 338 338 338 338 338
Turbo  Turbo-Step W H HK N VA/Ti VA/Ti U-TL U-TL N-Z3
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
A A5 A hiSS A Co5 Co5 Co5 Co5 Co5 Co5
5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD 5xD
- - - - - - - TIALN - TIALN -
118° 118° 130° 118° 80° 135° 130° 130° 130° 130° 130°
3 planos 3 planos cil. cil. cil. cil. cil. cil. cil. cil. cil.
1,0-130 1,0-130 20-130 2,0-130 20-10,0 1,0-20,0 06-16,0 20-16,0 2,0-13,0 2,0-13,0 2,0-13,0
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1201 1202 1127 1128 1131 1140 1141 1143 1142 1144 1149
54 - 55 56 - 57 60 61 62 63 - 66 68 - 69 68 - 69 70 -71 70 -71 72-73
T3 T3 s T3 T3 T3 T3 S
& & T3 T3 T3 T3 S 2] oo
S s S S S E} 51'
& & ® & © & & & > P
S S S rr
& & & S & S & % -
s s S S S S 00
S S S S S & & & & & -4
S S S Y ISY ISY ISY ISY ISY m-m
S S S & & & & & & (s ")
S S S & % % % % % 22
S S S 1S % % % % % ﬁ 0
S S S Y ISY ISY ISY ISY ISY 00
no
Y
Sy
& S
5 & S S S 5%
S s
S S

© adecuado / adequado < adecuado con limitaciones / parcialmente adequado

www.bohrcraft.de 29
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Aplicaciones recomendadas para brocas
Recomendacao de aplicagcédo para brocas

340

N

HSS

10xD

OX

118°

cil.

1,0-13,0 2,0-13,0

mm

1340

78

HHDdDdHDB L]

d

340

N

HSS

10xD

118°

cil.

1,0-16,0

mm

1350

79
S

HHD DD DD

®

DIN 338 338 338 338
Tipo Turbo-Step N-HD N-HD HDX
TP HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Co5 Co8 Co8 Co8
Profundidad
Profundidade 5xD 5xD 5xD 3xD
Recubrimiento .
Revestimento - - TIALN ZRN+
Angulo de punta ° ° o °
Angulo da ponta 118 130 130 130
Mango q " q
Haste 3 planos cil. cil. cil.
Gama 1,0-13,0 1,0-13,0 2,0-13,0
Faixa mm mm mm mm
Calidad
Qualidade
Caédigo 1203 1147 1148 1508
Pagina 67 74 -75 74 -75 76 -77
1.1-2.1 S L34 S 24
WiOR P 3.1-441 S S S S
00 5.1 S s s T
ey, -2 T3 ® ® &
22 3.1-41 S S S
U& N - S S S
= R < & & &
00 N < © © &
L N < © © &
J4I o & & &
?tl - N < & & &
- ,‘E N < © © &
W N < © © ©
0o [ A
N <
. < S
I_ © L4 L4
1.1 S S S
1.2 & & 5%
H 1.3
1.4
1.5
$ adecuado / adequado < adecuado con limitaciones / parcialmente adequado

30
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340 340 340
N N N
HSS-E HSS-E
e Co5 Co5
10xD 10xD 10xD
- - TiN
118° 130° 130°
cil. cil. cil.
0,7-13,0 2,0-13,0 2,0-13,0
mm mm mm
1353 1360 1361
80 81 81
S S S
& S S
& S
S S
& & S
S S
& & &
& & &
& & &
5% 5% 5%
& & &
& & &
5%
S
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Aplicaciones recomendadas para brocas
Recomendacao de aplicagido para brocas

340 1869 1869 1869 - - - 1897 1897 1897 1897
U-TL N U-TL U-TL N N N N N Turbo-Step N
HSS-E HSS-E HSS-E
Cob HSS HSS Cob HSS HSS HSS HSS HSS HSS Cob
10xD 15-25xD  15-25xD 15 -25xD - - - 3xD 3xD 3xD 3xD
130° 118° 130° 130° 118° 118° 118° 118° 118° 118° 135°
. . . . . 1/4" hex. . . . .
cil. cil. cil. cil. cil. 1/4" sext. cil. cil. cil. 3 planos cil.
20-13,0 2,0-130 20-130 20-130 25-6,8 1,0-102 30-6,0 20-130 2,0-13,0 13,5-16,0 2,0-13,0
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1362 1400 1410 1420 1440 1104 1200 1250 1255 1204 1260
82 83 84 85 86 87 88 89 90 58 91
S S S S S S S S S S S
S & & S & & S 0o
S S E} 51'
s s S s > P
cr
S S S S & © © © © & % -
5% S S 5% 5% 5% 5% 5% S 5% non
157 157 S S 1S % % % L4 % 44
“ & S S Y ISY ISY ISY S ISY m-m
& & S S & & & & S & (s ")
& & S S & % % % S % 22
157 157 S S 1S % % % S % ﬁ 0
“ & S S Y ISY ISY ISY S ISY 00
no
s
& & S S & & & & & 5% &

© adecuado / adequado < adecuado con limitaciones / parcialmente adequado
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Aplicaciones recomendadas para brocas
Recomendacao de aplicagcédo para brocas

DIN 1897 1897 - - - 333 345 345 345
Tipo N N N N N Forma A N N N
. HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Material Co5 Co5 HSS HSS Co5 HSS HSS HSS Co5
Profundidad
Profundidade 3xD 3xD - - - - 5xD 5xD 5xD
Recubrimiento .
Revestimento - TiN - - - B B - -
Angulo de punta ° o ° ° o ° ° ° o
Anaulo da bonta 130 130 118 118 130 118 118 118 130
g P
',:"'a"gc’ cil. cil. cil. cil. cil. cil. CcM CcM CcM
aste
Gama 2,0-13,0 2,0-13,0 2,0-6,0 2,0-8,0 32-52 08-10,0 10,0-60,0 6,0-100,0 10,0-50,0
Faixa mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Calidad
Qualidade
Caédigo 1265 1266 1300 1301 1310 1600 1450 1451 1470
Pagina 92 92 94 95 95 93 96 - 97 98 - 99 100
1.1-21 S S S S S S S S S
(NN P 3.1-4.1 S S S S & S
00 5.1 S r3 = &
0o iy 11-21 s S S S
22 31-41 S S
UH K=z - L4 & & S S S S S
= DsieE © & & & & S S S
00 N < & & & & & & & &
L I < & & & & & & & &
J4I o & & & S S S S S
?.I - SN < & & & 4 & & S S
- ,‘E N < & & & & & & & &
W N < & & & & & & & &
0o [ A
N < & © S S S S S
I_ & &
11
1.2
H 1.3
1.4

1.5
$ adecuado / adequado < adecuado con limitaciones / parcialmente adequado
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Aplicaciones recomendadas para brocas
Recomendacao de aplicagido para brocas

341 338 6539 8037
N N N H
HSS MD MD HSS-MD
10xD 5xD 3xD 4xD

= TiALN TiALN =

118° 118° 118° 118°

CM cil. cil. cil.
10,0-50,0 3,0-13,0 1,0-13,0 2,5-13,0
mm mm mm mm
1455 1502 1504 1500

101 106 - 107 108 — 109

—_
—_
o

s s s s
& s s s oy

L4 L4 4 m m

s s ® >3

S S rr
& S S S Ir
® & ® ® no
& & & & 3
& s s & o
= s s = 00
S S S S 22
& & & & 00
& & & & 00

S S oo

S S
S S S S

s s &

& &

& &

& &

s s

& &

& &

© adecuado / adequado < adecuado con limitaciones / parcialmente adequado
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Brocas DIN 338 HSS laminadas
Brocas DIN 338 HSS laminadas

L2

A A
Y

L1

\ 4

Cédigo 1100
DIN | (Hss| [ ox |[Tipo | [ L. |[sx0
- P M RO N S
il -2 o1-4 5. ti-a1  oAA-az . 1-18  21-26 42 1i-26
1100 L4 & S &

Broca helicoidal fabricada mediante un proceso de forja de
metal, aumentando asi su elasticidad y resistencia a la rotura.
Adecuada para trabajos de taladro robustos en materiales

Broca helicoidal fabricada em processo de forjamento de
metal, aumentando assim a elasticidade e a resisténcia a
quebra. Adequada para trabalhos de perfuracdo robustos

349

normales y metales no ferrosos.

em materiais normais e metais nao ferrosos.

L1 L2 ﬁ N° articulo N° articulo
mm mm Y N° artigo N° artigo
0,30 19 3 10 1100 01 00030 - -
0,40 20 5 10 1100 01 00040 - -
0,50 22 6 10 1100 01 00050 - -
0,60 24 7 10 1100 01 00060 - -
0,70 28 9 10 1100 01 00070 - -
0,80 30 10 10 1100 01 00080 - -
0,90 32 11 10 1100 01 00090 - -
1,00 34 12 10 1100 01 00100 1100 07 30100
1,10 36 14 10 1100 01 00110 - -
1,20 38 16 10 1100 01 00120 - -
1,25 38 16 10 1100 01 00125 - -
1,30 38 16 10 1100 01 00130 - -
1,40 40 18 10 1100 01 00140 - -
1,50 40 18 10 1100 01 00150 1100 07 30150
1,60 43 20 10 1100 01 00160 - -
1,70 43 20 10 1100 01 00170 - -
1,75 46 23 10 1100 01 00175 - -
1,80 46 23 10 1100 01 00180 - -
(1)) 1,90 46 23 10 1100 01 00190 - -
1] 1) 2,00 49 24 10 1100 01 00200 1100 07 30200
| E 2,10 49 24 10 1100 01 00210 - -
< 2,20 53 27 10 1100 01 00220 - -
n) Q 2,25 53 27 10 1100 01 00225 - -
— 0 2,30 53 27 10 1100 01 00230 - -
(0] 0 2,40 57 30 10 1100 01 00240 - -
0= 2,50 57 30 10 1100 01 00250 1100 07 30250
3 | 2,60 57 30 10 1100 01 00260 - -
w 11] 2,70 61 33 10 1100 01 00270 - -
I 2,75 61 33 10 1100 01 00275 - -
I 2,80 61 33 10 1100 01 00280 - -
1) ) 2,90 61 33 10 1100 01 00290 - -
< < 3,00 61 33 10 1100 01 00300 3 1100 07 30300
(8] 3,10 65 36 10 1100 01 00310 3 1100 07 30310
0 0 3,20 65 36 10 1100 01 00320 3 1100 07 30320
0 o 3,25 65 36 10 1100 01 00325 - -
(18 m 3,30 65 36 10 1100 01 00330 3 1100 07 30330
11] 3,40 70 39 10 1100 01 00340 - -
3,50 70 39 10 1100 01 00350 2 1100 07 20350
3,60 70 39 10 1100 01 00360 - -
3,70 70 39 10 1100 01 00370 - -
3,75 70 39 10 1100 01 00375 - -
3,80 75 43 10 1100 01 00380 - -
3,90 75 43 10 1100 01 00390 - -
4,00 75 43 10 1100 01 00400 2 1100 07 20400
4,10 75 43 10 1100 01 00410 2 1100 07 20410
4,20 75 43 10 1100 01 00420 2 1100 07 20420
4,25 75 43 10 1100 01 00425 - -
4,30 80 47 10 1100 01 00430 - -
4,40 80 47 10 1100 01 00440 -
4,50 80 47 10 1100 01 00450 1100 07 20450
4,60 80 47 10 1100 01 00460 - -
4,70 80 47 10 1100 01 00470 - -
4,75 80 47 10 1100 01 00475 - -
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Brocas DIN 338 HSS laminadas
Brocas DIN 338 HSS laminadas

L2

<€
<

L1

\ A

Cédigo 1100

A

L1 L2 3
“-
6 52 10
6 52 10

N° articulo

N° artigo

N° articulo
N° artigo

N

4,80 1100 01 00480 2 1100 07 20480
4,90 1100 01 00490 = =
5,00 1100 01 00500 2 1100 07 20500
5,10 1100 01 00510 1 1100 07 00510
5,20 1100 01 00520 1 1100 07 00520
5,25 1100 01 00525 = =
5,30 1100 01 00530 - -
5,40 1100 01 00540 = =
5,50 1100 01 00550 1 1100 07 00550
5,60 1100 01 00560 = =
5,70 1100 01 00570 - -
5,75 1100 01 00575 = =
5,80 1100 01 00580 - -
5,90 1100 01 00590 = =
6,00 1100 01 00600 1 1100 07 00600
6,10 1100 01 00610 = =
6,20 1100 01 00620 - -
6,25 1100 01 00625 = =
6,30 1100 01 00630 - -
6,40 1100 01 00640 = =
6,50 1100 01 00650 1 1100 07 00650
6,60 1100 01 00660 = =
6,70 1100 01 00670 - -
6,75 1100 01 00675 = =
6,80 1100 01 00680 1 1100 07 00680
6,90 1100 01 00690 = =
7,00 1100 01 00700 1 1100 07 00700
7,10 1100 01 00710 = =
7,20 1100 01 00720 - -
7,25 1100 01 00725 = =
7,30 1100 01 00730 - -
7,40 1100 01 00740 = =
7,50 1100 01 00750 1 1100 07 00750 o m
7,60 1100 01 00760 - - pi )
7,70 1100 01 00770 - - )
7,75 1100 01 00775 - - Op
7,80 1100 01 00780 - - 0 b
7,90 1100 01 00790 = = >
8,00 1100 01 00800 1 1100 07 00800 7]
8,10 1100 01 00810 = = T
8,20 1100 01 00820 - - Im
8,25 1100 01 00825 = = mpr
8,30 1100 01 00830 - - r=
8,40 1100 01 00840 - . 0 0
8,50 1100 01 00850 1 1100 07 00850 (0]
8,60 1100 01 00860 = = 0 E
8,70 1100 01 00870 - - O
8,75 1100 01 00875 = = > >
8,80 1100 01 00880 - - zr
8,90 1100 01 00890 = = (m m
9,00 1100 01 00900 1 1100 07 00900 )]
9,10 1100 01 00910 = =
9,20 1100 01 00920 - -
9,25 1100 01 00925 = =
9,30 1100 01 00930 - -
9,40 1100 01 00940 = =
9,50 1100 01 00950 1 1100 07 00950
9,60 1100 01 00960 = =
9,70 1100 01 00970 - -
9,75 1100 01 00975 = =
9,80 1100 01 00980 - -
9,90 1100 01 00990 = =

10,00 1100 01 01000 1 1100 07 01000

10,10 1100 01 01010 = =

10,20 1100 01 01020 1 1100 07 01020

10,25 1100 01 01025 = =
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Brocas DIN 338 HSS laminadas
Brocas DIN 338 HSS laminadas

L2

A A
Y

L1

Codigo 1100

\

2

m
10,30 87
10,40 133 87
10,50 133 87
10,60 142 94
10,70 142 94
10,75 142 94
10,80 142 94
10,90 142 94
11,00 142 94
11,10 142 94
11,20 142 94
11,25 142 94
11,30 142 94
11,40 142 94
11,50 142 94
11,60 151 101
11,70 151 101
11,75 151 101
11,80 151 101
11,90 151 101
12,00 151 101
12,10 151 101
12,20 151 101
12,25 151 101
12,30 151 101
12,40 151 101
12,50 151 101
12,60 151 101
12,70 151 101
12,75 151 101
12,80 151 101
12,90 151 101
13,00 151 101
13,50 160 108
14,00 160 108
14,50 169 114
15,00 169 114
15,50 178 120
16,00 178 120
16,50 184 125
17,00 184 125
17,50 191 130
18,00 191 130
18,50 198 135
19,00 198 135
19,50 205 140
20,00 205 140

€

ittt e O NG HO NN N O NG N NN EONO NG NG EONOQEOH NN EOHNO NN NGRS NS NN NS N N6 NS Né Né N6 N Né Hé)]

N° articulo
N° artigo

>
EEEEEEE N
133

1100 01 01030
1100 01 01040
1100 01 01050
1100 01 01060
1100 01 01070
1100 01 01075
1100 01 01080
1100 01 01090
1100 01 01100
1100 01 01110
1100 01 01120
1100 01 01125
1100 01 01130
1100 01 01140
1100 01 01150
1100 01 01160
1100 01 01170
1100 01 01175
1100 01 01180
1100 01 01190
1100 01 01200
1100 01 01210
1100 01 01220
1100 01 01225
1100 01 01230
1100 01 01240
1100 01 01250
1100 01 01260
1100 01 01270
1100 01 01275
1100 01 01280
1100 01 01290
1100 01 01300
1100 01 01350
1100 01 01400
1100 01 01450
1100 01 01500
1100 01 01550
1100 01 01600
1100 01 01650
1100 01 01700
1100 01 01750
1100 01 01800
1100 01 01850
1100 01 01900
1100 01 01950
1100 01 02000

N° articulo
N° artigo

1100 07 01050

1100 07 01100

1100 07 01150

1100 07 01200

1100 07 01250

1100 07 01300
1100 07 01400

1100 07 01600
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Brocas DIN 338 HSS laminadas
Brocas DIN 338 HSS laminadas

L2

Y

<€
<

L1

)\ 4

Cédigo 1100

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion . | Contenido N° articulo
Descricao . | Conteudo N° artigo

@1,0-10,0mm x 0,5 mm 1100 13 30019
KR 13 25 ©1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1100 13 30025

Caja Grip-Box / Caixa Grip-Box

Descripcion | Uds. |Contenido N° articulo
Descricao P¢s. | Conteudo N° artigo

V10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1100 14 10119

Cajas metalicas / Caixas metdlicas

Descrip Uds. | Contenido N° articulo
Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo

M 10 19 ©@1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1100 13 10019

M 13 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1100 13 10025
@1,0-10,5mm x 0,5 mm

M 24 24 +33-42-68-102 mm 1100 14 10024

M 591 50 ©@1,0- 59 mmx0,1mm 1100 14 10050

M 601 41 @6,0-10,0 mm x 0,1 mm 1100 14 10041
21,0-10,0 mm x 0,5 mm

M 170 170 @1,0- 8,0 mm=10uds./ pcs. 1100 14 10170

@8,5-10,0 mm =5 uds. / p¢s.
@1,0-13,0 mm x 0,5 mm + 3,3/ 4,2 mm

M 220 220 ©@1,0- 8,0 mm =10 uds./ pgs. 1100 14 20220
@ 8,5-13,0 mm =5 uds. / pgs.

Cajas de plastico / Caixas de plastico

6 @2-3-4-5-6-8mm 1100 14 30006
13 @15-65mmx05mm+ @32 48 mm 1100 14 30013

Displ
Descripcion Uds. | Contenido 'Sp & N° articulo
Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo
P6
P 65

Caja redonda / Caixa redonda

Descrip Uds. | Contenido N° articulo
Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo

RB 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1100 14 40019
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Brocas DIN 338 HSS laminadas con mango reducido
Brocas DIN 338 HSS laminadas com haste rebaixado

< L2 = > ¢ L3 )

1
o

Cédigo 1109

il

M e s
oc9e 11-24 3.1-4.1 5.1 11-41 [TAA=42°00 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1109 4 & % %

Broca helicoidal fabricada mediante un proceso de forja  Broca helicoidal fabricada em processo de forjamento de
de metal, aumentando asi su elasticidad y resistencia a la  metal, aumentando assim a elasticidade e a resisténcia a
rotura. Adecuada para trabajos de taladro robustos en quebra. Adequada para trabalhos de perfuracéo robustos

materiales normales y metales no ferrosos. em materiais normais e metais néo ferrosos.
L1 L2 g d2 L3 N° articulo N° articulo
mm mm mm mm N° artigo N° artigo
10,5 133 87 10 30 &5 1109 01 01050 1 1109 07 01050
11,0 142 94 10 30 5 1109 01 01100 1 1109 07 01100
11,5 142 94 10 30 5 1109 01 01150 1 1109 07 01150
12,0 151 101 10 30 5 1109 01 01200 1 1109 07 01200
12,5 151 101 10 30 5) 1109 01 01250 1 1109 07 01250
13,0 151 101 10 30 5 1109 01 01300 1 1109 07 01300
13,5 160 108 10 30 5) 1109 01 01350 1 1109 07 01350
14,0 160 108 10 30 5 1109 01 01400 1 1109 07 01400
14,5 169 114 10 30 5 1109 01 01450 1 1109 07 01450
15,0 169 114 10 30 5 1109 01 01500 1 1109 07 01500
15,5 178 120 10 30 5 1109 01 01550 1 1109 07 01550
16,0 178 120 10 30 5 1109 01 01600 1 1109 07 01600
16,5 184 125 13 35 1 1109 01 01650 1 1109 07 01650
17,0 184 125 13 35 1 1109 01 01700 1 1109 07 01700
17,5 191 130 13 35 1 1109 01 01750 1 1109 07 01750
18,0 191 130 13 35 1 1109 01 01800 1 1109 07 01800
18,5 198 135 13 35 1 1109 01 01850 1 1109 07 01850
19,0 198 135 13 35 1 1109 01 01900 1 1109 07 01900
19,5 205 140 13 35 1 1109 01 01950 1 1109 07 01950
20,0 205 140 13 35 1 1109 01 02000 1 1109 07 02000
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Brocas DIN 338 HSS-G rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G retificadas, afiamento em cruz

L2

Y

<€
<

L1

4

Codigo 1120
DIN | (Hss| (Tipe | [ 4| (&5 | [ sx0
- p MoK N s
ol 1-21 1-4d 5. t1-e1  otA-42 1-1e  21-26 42 t1-26
1120 S S S S S

Broca helicoidal para materiales con una resistencia a la  Broca helicoidal para materiais com resisténcia a tracao
traccion normal, p. ejemplo aceros estructurales generales, normal, por ex. g. acos estruturais gerais, materiais nao fer-
materiales no ferrosos y fundicion. rosos e ferro fundido.

L1 L2 i“i N° articulo N° articulo
mm mm WU N° artigo N° artigo
6 10 - -
7 10 -

0,50 22 1120 01 00050

0,60 24 1120 01 00060 -

0,70 28 9 10 1120 01 00070 = =

0,80 30 10 10 1120 01 00080 - -

0,90 32 11 10 1120 01 00090 = =

1,00 34 12 10 1120 01 00100 3 1120 07 30100

1,10 36 14 10 1120 01 00110 = =

1,20 38 16 10 1120 01 00120 - -

1,25 38 16 10 1120 01 00125 - -

1,30 38 16 10 1120 01 00130 - -

1,40 40 18 10 1120 01 00140 = -

1,50 40 18 10 1120 01 00150 3 1120 07 30150

1,60 43 20 10 1120 01 00160 = =

1,70 43 20 10 1120 01 00170 - -

1,75 46 23 10 1120 01 00175 = =

1,80 46 23 10 1120 01 00180 - -

1,90 46 23 10 1120 01 00190 = =

2,00 49 24 10 1120 01 00200 3 1120 07 30200

2,10 49 24 10 1120 01 00210 = =

2,20 53 27 10 1120 01 00220 - - 1}
2,25 53 27 10 1120 01 00225 = = (11] T
2,30 53 27 10 1120 01 00230 - - T
2,40 57 30 10 1120 01 00240 - - 0 0
2,50 57 30 10 1120 01 00250 3 1120 07 30250 0
2,60 57 30 10 1120 01 00260 = = 0 >
2,70 61 33 10 1120 01 00270 - - ) (/)]
2,75 61 33 10 1120 01 00275 = = ]
2,80 61 33 10 1120 01 00280 - - I
2,90 61 33 10 1120 01 00290 = = I m
3,00 61 33 10 1120 01 00300 3 1120 07 30300 m r
3,10 65 36 10 1120 01 00310 3 1120 07 30310 C 0
3,20 65 36 10 1120 01 00320 3 1120 07 30320 0 0
3,25 65 36 10 1120 01 00325 = = 0=
3,30 65 36 10 1120 01 00330 3 1120 07 30330 =0
3,40 70 39 10 1120 01 00340 = - O >
3,50 70 39 10 1120 01 00350 2 1120 07 20350 > r
3,60 70 39 10 1120 01 00360 = = mm
3,70 70 39 10 1120 01 00370 - - 0 n
3,75 70 39 10 1120 01 00375 - -

3,80 75 43 10 1120 01 00380 - -

3,90 75 43 10 1120 01 00390 = =

4,00 75 43 10 1120 01 00400 2 1120 07 20400

4,10 75 43 10 1120 01 00410 2 1120 07 20410

4,20 75 43 10 1120 01 00420 2 1120 07 20420

4,25 75 43 10 1120 01 00425 = =

4,30 80 47 10 1120 01 00430 - -

4,40 80 47 10 1120 01 00440 = =

4,50 80 47 10 1120 01 00450 2 1120 07 20450

4,60 80 47 10 1120 01 00460 = =

4,70 80 47 10 1120 01 00470 - -

4,75 80 47 10 1120 01 00475 = =

4,80 86 52 10 1120 01 00480 2 1120 07 20480

4,90 86 52 10 1120 01 00490 = =

5,00 86 52 10 1120 01 00500 2 1120 07 20500
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Brocas DIN 338 HSS-G rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G retificadas, afiamento em cruz

L2

*4
<%
<

L1

Y

Codigo 1120

\

L1 L2 3
“-
6 52 10
6 52 10

5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,25
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,75
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,25
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,75
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,25
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,75
8,80
8,90
9,00

9,10

9,20

9,25

9,30

9,40

9,50

9,60

9,70

9,75

9,80

9,90
10,00
10,10
10,20
10,25
10,30
10,40
10,50

8|
8
86
86

93

93

93

93

93

93

93

93
101
101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133

52
52
57
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63
63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

oo oo

N° articulo
N° artigo

1120 01 00510
1120 01 00520
1120 01 00525
1120 01 00530
1120 01 00540
1120 01 00550
1120 01 00560
1120 01 00570
1120 01 00575
1120 01 00580
1120 01 00590
1120 01 00600
1120 01 00610
1120 01 00620
1120 01 00625
1120 01 00630
1120 01 00640
1120 01 00650
1120 01 00660
1120 01 00670
1120 01 00675
1120 01 00680
1120 01 00690
1120 01 00700
1120 01 00710
1120 01 00720
1120 01 00725
1120 01 00730
1120 01 00740
1120 01 00750
1120 01 00760
1120 01 00770
1120 01 00775
1120 01 00780
1120 01 00790
1120 01 00800
1120 01 00810
1120 01 00820
1120 01 00825
1120 01 00830
1120 01 00840
1120 01 00850
1120 01 00860
1120 01 00870
1120 01 00875
1120 01 00880
1120 01 00890
1120 01 00900
1120 01 00910
1120 01 00920
1120 01 00925
1120 01 00930
1120 01 00940
1120 01 00950
1120 01 00960
1120 01 00970
1120 01 00975
1120 01 00980
1120 01 00990
1120 01 01000
1120 01 01010
1120 01 01020
1120 01 01025
1120 01 01030
1120 01 01040
1120 01 01050

= =

N° articulo
N° artigo
1120 07 00510

1120 07 00550

1120 07 00600

1120 07 00650

1120 07 00680
1120 07 00700

1120 07 00750

1120 07 00800

1120 07 00850

1120 07 00900

1120 07 00950

1120 07 01000
1120 07 01020

1120 07 01050
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Brocas DIN 338 HSS-G rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G retificadas, afiamento em cruz
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L2

<€
<

L1

Y
4

Cédigo 1120

N° articulo

N° artigo

e

L 1 L 2 N° articulo
N° artigo

10,60 5 1120 01 01060 = =
10,70 142 5 1120 01 01070 - -
10,75 142 94 5 1120 01 01075 = =
10,80 142 94 5 1120 01 01080 - -
10,90 142 94 5 1120 01 01090 = =
11,00 142 94 5 1120 01 01100 1120 07 01100
11,10 142 94 5 1120 01 01110 =
11,20 142 94 5 1120 01 01120 -
11,25 142 94 5 1120 01 01125 =
11,30 142 94 5 1120 01 01130 -
11,50 142 94 5 1120 01 01150 1120 07 01150
11,75 142 94 5 1120 01 01175 -
11,80 142 94 5 1120 01 01180 =
11,90 142 94 5 1120 01 01190 - -
12,00 151 101 5 1120 01 01200 1 1120 07 01200
12,20 151 101 5 1120 01 01220 - -
12,25 151 101 5 1120 01 01225 = =
12,50 151 101 5 1120 01 01250 1 1120 07 01250
12,70 151 101 5 1120 01 01270 = =
12,75 151 101 5 1120 01 01275 - -
12,80 151 101 5 1120 01 01280 = =
13,00 151 101 5 1120 01 01300 1 1120 07 01300
13,50 160 108 5 1120 01 01350 = =
14,00 160 108 5 1120 01 01400 - -
14,50 169 114 5 1120 01 01450 = =
15,00 169 114 5 1120 01 01500 - -
15,50 178 120 5 1120 01 01550 = =
16,00 178 120 5 1120 01 01600 - -

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion | Uds. |Contenido
Descricao Pgs Conteudo

N° articulo
N° artigo

KG 10 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1120 13 30019

KG 13 @1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1120 13 30025
21,0-10,5mm x 0,5 mm

KG 24 24 +@33/42/68/10,2mm 1120 13 30024

KG 591 51 @1,0- 6,0mmx0,1 mm 1120 13 30050

KG 601 41 @6,0-10,0 mm x 0,1 mm 1120 13 30041
21,0-10,0 mm x 0,5 mm

KG 170 170 @1,0- 8,0 mm =10 uds./ pgs. 1120 13 30170

@ 8,5-10,0 mm =5 uds. / p¢s.

Caja Grip-Box / Caixa Grip-Box
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N° articulo
N° artigo

1120 14 10119

Contenido
Pcs. | Conteudo

19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm

Descripcion Uds.

Descricao
VG 10

Caja de plastico / Caixa de plastico

Descripcion | Uds. N° articulo

Displ
Contenido ey
Conteudo %

Descricao Pcs. N° artigo

PG 6 6 @2-3-4-5-6-8mm 18 1120 14 30006

q1
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Brocas DIN 338 HSS-G rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G retificadas, afiamento em cruz

L2

A A

L1

\

Y

Cédigo 1120

Cajas metalicas / Caixas metdlicas

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

MG 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1120 13 10019

MG 13 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1120 13 10025
@1,0-10,5mm x 0,5 mm

MG 24 24 +@33/42/68/10.2 mm 1120 14 10024

MG 591 50 @1,0- 59mmx0,1mm 1120 14 10050

MG 601 41 @6,0-10,0 mm x 0,1 mm 1120 14 10041

MG 210 81 @2,0-10,0 mm x 0,1 mm 1120 14 20081
@1,0- 6,0mm x 0,5 mm

MG 130 130 +@3,3/4,2mm 1120 13 10130

@1,0- 6,0 mm =10 uds. / pgs.
@1,0-10,0 mm x 0,5 mm

MG 170 170 @1,0- 8,0mm =10 uds./ p¢s. 1120 14 10170
@8,5-10,0 mm =5 uds. / p¢s.
@1,0-13,0 mm x 0,5 mm + 3,3/ 4,2 mm

MG 220 220 @1,0- 8,0 mm =10 uds./ pgs. 1120 14 20220
@ 8,5-13,0 mm =5 uds. / p¢s.

MG 10 MG 591 MG 210 MG 170
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Brocas DIN 338 HSS-G, con mango reducido, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G, com haste rebaixado, afiamento em cruz

.
od2 ¢

- L2 - L3
>

L1 »

Cédigo 1110

D=

Coédigo

M ek s
[ad-427  11-16  21-26 42 11-26
S S S S

1.1-241 3.1-4.1 5.1 1.1-4.1
1110 L4

Broca helicoidal para materiais com resisténcia a tracéo
normal, por ex. g. agos estruturais gerais, materiais nao fer-
rosos e ferro fundido.

Broca helicoidal para materiales con una resistencia a la
traccién normal, p. ejemplo aceros estructurales generales,
materiales no ferrosos y fundicion.

L1 L2 9 d2 L3 N° articulo N° articulo
mm mm mm mm N° artigo N° artigo
133 87 10 30

94 10 30

10,5 5 1110 01 01050 1 1110 07 01050
11,0 142 5 1110 01 01100 1 1110 07 01100
11,5 142 94 10 30 5 1110 01 01150 1 1110 07 01150
12,0 151 101 10 30 5 1110 01 01200 1 1110 07 01200
12,5 151 101 10 30 5 1110 01 01250 1 1110 07 01250
13,0 151 101 10 30 5 1110 01 01300 1 1110 07 01300
13,5 160 108 10 30 5 1110 01 01350 1 1110 07 01350
14,0 160 108 10 30 5 1110 01 01400 1 1110 07 01400
14,5 169 114 10 30 5 1110 01 01450 1 1110 07 01450
15,0 169 114 10 30 5 1110 01 01500 1 1110 07 01500
15,5 178 120 10 30 5 1110 01 01550 1 1110 07 01550
16,0 178 120 10 30 5 1110 01 01600 1 1110 07 01600
16,5 184 125 13 35 1 1110 01 01650 1 1110 07 01650
17,0 184 125 13 35 1 1110 01 01700 1 1110 07 01700
17,5 191 130 13 35 1 1110 01 01750 1 1110 07 01750
18,0 191 130 13 35 1 1110 01 01800 1 1110 07 01800
18,5 198 135 13 35 1 1110 01 01850 1 1110 07 01850
19,0 198 135 13 35 1 1110 01 01900 1 1110 07 01900
19,5 205 140 13 35 1 1110 01 01950 1 1110 07 01950
20,0 205 140 13 35 1 1110 01 02000 1 1110 07 02000
20,5 212 145 13 40 1 1110 01 02050 = =
21,0 212 145 13 40 1 1110 01 02100 - -
21,5 219 150 13 40 1 1110 01 02150 = =
22,0 219 150 13 40 1 1110 01 02200 - -
22,5 226 155 13 40 1 1110 01 02250 = =
23,0 226 155 13 40 1 1110 01 02300 - -
23,5 233 155 13 40 1 1110 01 02350 = =
24,0 233 160 13 40 1 1110 01 02400 - -
24,5 233 160 13 40 1 1110 01 02450 - =
25,0 233 160 13 40 1 1110 01 02500 - -
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Brocas DIN 338 HSS-TiN recubrimiento TiN, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-TiN revestimento TiN, afiamento em cruz

L2

A A
A

L1

Y

Codigo 1130

el

1a12¢

- e s
11-24 31-441 5.1 11-41  [TAA-42700 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1130 4 S & % %

Broca helicoidal para materiales con una resistencia a la  Broca helicoidal para materiais com resisténcia a tracao
traccion normal, p. ejemplo aceros estructurales generales, normal, por ex. g. acos estruturais gerais, materiais néo fer-

materiales no ferrosos y fundicion. rosos e ferro fundido.
L1 L2 i“i N° articulo N° articulo
mm mm W N° artigo N° artigo
1,0 34 12 10 1130 01 30100 1 1130 07 00100
1,5 40 18 10 1130 01 30150 1 1130 07 00150
2,0 49 24 10 1130 01 30200 1 1130 07 00200
2,5 57 30 10 1130 01 30250 1 1130 07 00250
3,0 61 33 10 1130 01 30300 1 1130 07 00300
3,2 65 36 10 1130 01 30320 1 1130 07 00320
3,3 65 36 10 1130 01 30330 1 1130 07 00330
3,5 70 39 10 1130 01 20350 1 1130 07 00350
4,0 75 43 10 1130 01 20400 1 1130 07 00400
41 75 43 10 1130 01 20410 1 1130 07 00410
4,2 75 43 10 1130 01 20420 1 1130 07 00420
4,5 80 47 10 1130 01 20450 1 1130 07 00450
4,8 86 52 10 1130 01 20480 1 1130 07 00480
5,0 86 52 10 1130 01 20500 1 1130 07 00500
5,2 86 52 10 1130 01 00520 1 1130 07 00520
5,5 93 57 10 1130 01 00550 1 1130 07 00550
6,0 93 57 10 1130 01 00600 1 1130 07 00600
6,5 101 63 10 1130 01 00650 1 1130 07 00650
6,8 109 69 10 1130 01 00680 1 1130 07 00680
7,0 109 69 10 1130 01 00700 1 1130 07 00700
7,5 109 69 10 1130 01 00750 1 1130 07 00750
8,0 117 75 10 1130 01 00800 1 1130 07 00800
8,5 117 75 10 1130 01 00850 1 1130 07 00850
9,0 125 81 10 1130 01 00900 1 1130 07 00900
9,5 125 81 10 1130 01 00950 1 1130 07 00950
10,0 133 87 10 1130 01 01000 1 1130 07 01000
10,2 133 87 5 1130 01 01020 - -
10,5 133 87 5 1130 01 01050 1 1130 07 01050
11,0 142 94 5 1130 01 01100 1 1130 07 01100
11,5 142 94 5 1130 01 01150 1 1130 07 01150
12,0 151 101 5 1130 01 01200 1 1130 07 01200
12,5 151 101 5 1130 01 01250 1 1130 07 01250
13,0 151 101 5 1130 01 01300 1 1130 07 01300

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Uds. | Contenido N° articulo
Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo

KT 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1130 13 30019
KT 13 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1130 13 30025

Cajas metadlicas / Caixas metalicas

Descripcion | Uds. |Contenido
Descricao Pcs. | Contetdo

MT 10 19 ©@1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1130 13 10019
MT 13 25 @1,0-13,0mmx 0,5 mm 1130 13 10025
MT 130 130 @1,0- 6,0mmx0,5mm +3,3/4,2mm 1130 13 10130

@1,0- 6,0 mm =10 uds. / pgs.
@1,0-10,0mm x 0,5 mm

MT 170 170 @1,0- 8,0 mm =10 uds./ p¢s. 113014 10170
@3 8,5-10,0 mm =5 uds. / p¢s.



CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL PROFI, —=> B

SN . .. 'BASIC

Brocas DIN 338 HSS-G tipo N rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G tipo N retificadas, afiamento em cruz

<
<€

\ 4

Cédigo 1121 Cadigo 1119 Vaporizado / Vaporizado
DN | (Hss| [Tipe | [ 4 | (45 | [ 5x0
i P M G - T
11-21 31-441 5.1 11-41  [0AA=42000 14-16 | 21-26 | 42 [ 11-26
1121 S & 4 4 4 4
1119 4 & S S S S

Broca helicoidal para materiales con una resistencia a la  Broca helicoidal para materiais com resisténcia a tragéo nor-
traccion normal, p. ejemplo aceros estructurales generales, mal, por ex. g. acos estruturais gerais, materiais nao ferrosos

materiales no ferrosos y fundicion. e ferro fundido.
| ox |
= —— N° articulo N° articulo = —— N° articulo N° articulo
mm mm N° artigo N° artigo mm mm N° artigo N° artigo
0,40 20 5 10 = 1119 01 00040 5,00 86 52 10 1121 01 00500 1119 01 00500
0,50 22 6 10 - 1119 01 00050 5,10 86 52 10 1121 01 00510 1119 01 00510
0,60 24 7 10 - 1119 01 00060 5,20 86 52 10 1121 01 00520 1119 01 00520
0,70 28 9 10 - 1119 01 00070 5,25 86 52 10 - 1119 01 00525
0,80 30 10 10 - 1119 01 00080 5,30 86 52 10 1121 01 00530 1119 01 00530
0,90 32 11 10 - 1119 01 00090 5,40 93 57 10 1121 01 00540 1119 01 00540
1,00 34 12 10 1121 01 00100 1119 01 00100 5,50 93 57 10 1121 01 00550 1119 01 00550
1,10 36 14 10 1121 01 00110 1119 01 00110 5,60 93 57 10 1121 01 00560 1119 01 00560
1,20 38 16 10 1121 01 00120 1119 01 00120 5,70 93 57 10 1121 01 00570 1119 01 00570
1,25 38 16 10 - 1119 01 00125 5,75 93 57 10 - 1119 01 00575
1,30 38 16 10 1121 01 00130 1119 01 00130 5,80 93 57 10 1121 01 00580 1119 01 00580
1,40 40 18 10 1121 01 00140 1119 01 00140 5,90 93 57 10 1121 01 00590 1119 01 00590
1,50 40 18 10 1121 01 00150 1119 01 00150 6,00 93 57 10 1121 01 00600 1119 01 00600
1,60 43 20 10 1121 01 00160 1119 01 00160 6,10 101 63 10 1121 01 00610 1119 01 00610
1,70 43 20 10 1121 01 00170 1119 01 00170 6,20 101 63 10 1121 01 00620 1119 01 00620
1,75 46 23 10 - 1119 01 00175 6,25 101 63 10 - 1119 01 00625
1,80 46 23 10 11210100180 1119 01 00180 6,30 101 63 10 1121 01 00630 1119 01 00630
1,90 46 23 10 1121 01 00190 1119 01 00190 6,40 101 63 10 1121 01 00640 1119 01 00640
2,00 49 24 10 1121 01 00200 1119 01 00200 6,50 101 63 10 1121 01 00650 1119 01 00650 (1}
2,10 49 24 10 1121 01 00210 1119 01 00210 6,60 101 63 10 1121 01 00660 1119 01 00660 11] T
2,20 53 27 10 1121 01 00220 1119 01 00220 6,70 101 63 10 1121 01 00670 1119 01 00670 b
2,25 53 27 10 - 1119 01 00225 6,75 109 69 10 - 1119 01 00675 0 0
2,30 53 27 10 1121 01 00230 1119 01 00230 6,80 109 69 10 1121 01 00680 1119 01 00680 0
2,40 57 30 10 1121 01 00240 1119 01 00240 6,90 109 69 10 1121 01 00690 1119 01 00690 0 >
2,50 57 30 10 1121 01 00250 1119 01 00250 7,00 109 69 10 1121 01 00700 1119 01 00700 > (1)}
2,60 57 30 10 11210100260 1119 01 00260 7,10 109 69 10 11210100710 1119 01 00710 1)
2,70 61 33 10 1121 01 00270 1119 01 00270 7,20 109 69 10 1121 01 00720 1119 01 00720 T I
2,75 61 33 10 - 1119 01 00275 7,25 109 69 10 - 1119 01 00725 m
2,80 61 33 10 1121 01 00280 1119 01 00280 7,30 109 69 10 1121 01 00730 1119 01 00730 m E
2,90 61 33 10 1121 01 00290 1119 01 00290 7,40 109 69 10 1121 01 00740 1119 01 00740 E ]
3,00 61 33 10 11210100300 1119 01 00300 7,50 109 69 10 1121 0100750 1119 01 00750 0 0
3,10 65 36 10 1121 01 00310 1119 01 00310 7,60 117 75 10 1121 01 00760 1119 01 00760 0=
3,20 65 36 10 11210100320 1119 01 00320 7,70 117 75 10 11210100770 1119 01 00770 =0
3,25 65 36 10 - 1119 01 00325 7,75 117 75 10 - 1119 01 00775 O >
3,30 65 36 10 1121 01 00330 1119 01 00330 7,80 117 75 10 1121 01 00780 1119 01 00780 > r
3,40 70 39 10 1121 01 00340 1119 01 00340 7,90 117 75 10 1121 01 00790 1119 01 00790 mm
3,50 70 39 10 1121 01 00350 1119 01 00350 8,00 117 75 10 1121 01 00800 1119 01 00800 0 1]
3,60 70 39 10 1121 01 00360 1119 01 00360 8,10 117 75 10 1121 01 00810 1119 01 00810
3,70 70 39 10 1121 01 00370 1119 01 00370 8,20 117 75 10 1121 01 00820 1119 01 00820
3,75 70 39 10 - 1119 01 00375 8,25 117 75 10 - 1119 01 00825
3,80 75 43 10 1121 01 00380 1119 01 00380 8,30 117 75 10 1121 01 00830 1119 01 00830
3,90 75 43 10 1121 01 00390 1119 01 00390 8,40 117 75 10 1121 01 00840 1119 01 00840
4,00 75 43 10 1121 01 00400 1119 01 00400 8,50 117 75 10 1121 01 00850 1119 01 00850
4,10 75 43 10 1121 01 00410 1119 01 00410 8,60 125 81 10 1121 01 00860 1119 01 00860
4,20 75 43 10 1121 01 00420 1119 01 00420 8,70 125 81 10 1121 01 00870 1119 01 00870
4,25 75 43 10 - 1119 01 00425 8,75 125 81 10 - 1119 01 00875
4,30 80 47 10 1121 01 00430 1119 01 00430 8,80 125 81 10 11210100880 1119 01 00880
4,40 80 47 10 1121 01 00440 1119 01 00440 8,90 125 81 10 1121 01 00890 1119 01 00890
4,50 80 47 10 1121 01 00450 1119 01 00450 9,00 125 81 10 1121 01 00900 1119 01 00900
4,60 80 47 10 1121 01 00460 1119 01 00460 9,10 125 81 10 1121 01 00910 1119 01 00910
4,70 80 47 10 1121 01 00470 1119 01 00470 9,20 125 81 10 1121 01 00920 1119 01 00920
4,75 80 47 10 - 1119 01 00475 9,25 125 81 10 - 1119 01 00925
4,80 86 52 10 1121 01 00480 1119 01 00480 9,30 125 81 10 1121 01 00930 1119 01 00930
4,90 86 52 10 1121 01 00490 1119 01 00490 9,40 125 81 10 1121 01 00940 1119 01 00940
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL
v eormenn: UBASIC [

Brocas DIN 338 HSS-G tipo N rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G tipo N retificadas, afiamento em cruz

<
¢

\ /

Cadigo 1121 Codigo 1119 Vaporizado / Vaporizado

| ox | | OoX |
L1 L2 @ N° articulo N° articulo L1 L2 @ N° articulo N° articulo
LuTu] LT N° artigo N° artigo T AT N° artigo N° artigo
125 81 10 151 101
87 10

9,50 1121 01 00950 1119 01 00950 12,25 - 1119 01 01225
9,60 133 1121 01 00960 1119 01 00960 12,30 151 101 1121 01 01230 =

9,70 133 87 10 1121 01 00970 1119 01 00970 12,40 151 101 1121 01 01240 -

9,756 133 87 10 - 1119 01 00975 12,50 151 101 1121 01 01250 1119 01 01250
9,80 133 87 10 1121 01 00980 1119 01 00980 12,75 151 101 - 1119 01 01275
9,90 133 87 10 1121 01 00990 1119 01 00990 13,00 151 101 1121 01 01300 1119 01 01300
10,00 133 87 10 1121 01 01000 1119 01 01000 13,25 160 108 - 1119 01 01325

10,10 133 87 - 1119 01 01010 13,50 160 108 1121 01 01350 1119 01 01350
10,20 133 87 1121 01 01020 1119 01 01020 13,75 160 108 - 1119 01 01375
10,25 133 87 - 1119 01 01025 14,00 160 108 1121 01 01400 1119 01 01400
10,30 133 87 1121 01 01030 - 1425 169 114 - 1119 01 01425
10,40 133 87 1121 01 01040 - 14,50 169 114 1121 01 01450 1119 01 01450

10,50 133 87
10,75 142 94
11,00 142 94
11,25 142 94
11,60 142 94
11,75 142 94
12,00 151 101

1121 01 01050 1119 01 01050 14,75 169 114
- 1119 01 01075 15,00 169 114
1121 01 01100 1119 01 01100 1525 178 120
- 1119 01 01125 15,50 178 120
1121 01 01150 1119 01 01150 15,75 178 120
- 1119 01 01175 16,00 178 120
1121 01 01200 1119 01 01200

- 1119 01 01475
1121 01 01500 1119 01 01500
- 1119 01 01525
1121 01 01550 1119 01 01550
- 1119 01 01575
1121 01 01600 1119 01 01600

oo aooiorororololto

oo aaooao

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

KG 10 OX 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1119 13 30019
KG 13 OX 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1119 13 30025

KG 10 PB 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1121 13 30019
KG 13 PB 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1121 13 30025
Cajas metalicas / Caixas metdlicas
Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo
MG 10 PB 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1121 13 10019
MG 13 PB 25 @1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1121 13 10025
@1,0-10,0 mm x 0,5 mm
MG 170 PB 170 @1,0- 8,0mm =10 uds./ pcs. 1121 13 10170

@ 8,5-10,0 mm =5 uds. / pgs.
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CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL PROFI, —=> B

SN . .. 'BASIC

Brocas DIN 338 HSS-G tipo N rectificadas, con mango reducido, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G tipo N retificadas, com haste rebaixado, afiamento em cruz

odi
»@‘«

<

L2 g L3
< > P>
>

Codigo 1121-red.

EEEEE=E

M ek s
oc9e 1.1-241 3.1-4.1 5.1 11-41 [THA=42°000 14-16 0 21-26 | 42 | 11-26
1121 L4 & S S S S

Broca helicoidal para materiales con una resistencia a la  Broca helicoidal para materiais com resisténcia a tragéo nor-
traccién normal, p. ejemplo aceros estructurales generales, mal, por ex. g. acos estruturais gerais, materiais nao ferrosos
materiales no ferrosos y fundicion. e ferro fundido.

L1 L2 g d2 L3 N° articulo
mm mm mm mm N° artigo
160 108 13 30 1

13 30

13,50 1121 01 11350

14,00 160 108 1 1121 01 11400

14,30 169 114 13 30 1 1121 01 11430

14,40 169 114 13 30 1 1121 01 11440

14,50 169 114 13 30 1 1121 01 11450

15,00 169 114 13 30 1 1121 01 11500

15,50 178 120 13 30 1 1121 01 11550

16,00 178 120 13 30 1 1121 01 11600

16,40 184 125 13 35 1 1121 01 11640

16,50 184 125 13 35 1 1121 01 11650

17,00 184 125 13 35 1 1121 01 11700

17,50 191 130 13 35 1 1121 01 11750

18,00 191 130 13 35 1 1121 01 11800

18,50 198 135 13 35 1 1121 01 11850

18,60 198 135 13 35 1 1121 01 11860

19,00 198 135 13 35 1 1121 01 11900

19,50 205 140 13 35 1 1121 01 11950

20,00 205 140 13 35 1 1121 01 12000

20,50 225 145 13 40 1 1121 01 12050 m

20,60 225 145 13 40 1 1121 01 12060 UJ n

21,00 225 145 13 40 1 1121 01 12100 D 0

21,50 230 150 13 40 1 1121 01 12150 0 0

22,00 230 150 13 40 1 1121 01 12200 n

22,50 230 155 13 40 1 1121 01 12250 > >

22,60 230 155 13 40 1 1121 01 12260 Ul

23,00 230 155 13 40 1 1121 01 12300 m I

23,50 230 155 13 40 1 1121 01 12350 I

24,00 250 160 13 40 1 1121 01 12400 m E

24,50 250 160 13 40 1 1121 01 12450 r =

24,75 250 160 13 40 1 1121 01 12475 — n

25,00 250 160 13 40 1 1121 01 12500 8 0
£
>r
L)
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Brocas DIN 338 HSS-G tipo N rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G tipo N retificadas, afiamento em cruz

|

* L2 ‘
< L1 -
< >
Codigo 1122 Codigo 1123 TiN
DIN | (Hss| [Tipe | [ 4| (&5 | [ sx0 TiN
Mook N s
11-21 a1-a1 51 t1-a1 | 44-42  14-16  21-26 42 14-26
1122 L4 S & & & &
1123 4 4 S & &

Broca de calidad superior para materiales con una resisten-  Broca de primeira qualidade para materiais com resisténcia
cia a la traccion normal, p. ejemplo aceros estructurales ge-  a tracdo normal, por ex. g. acos estruturais gerais, materiais

nerales, materiales no ferrosos y fundicién. nao ferrosos e ferro fundido.
TiN TiN
L1 L 2 . N° articulo L1 L 2 . N° articulo
mm N° artigo mm N° artigo
0,60 1122 03 00060 - 5,70 1122 03 00570 1123 03 00570
0,70 1122 03 00070 - 5,80 10 1122 03 00580 1123 03 00580
0,80 30 10 10 1122 03 00080 - 5,90 93 57 10 1122 03 00590 1123 03 00590
0,90 32 11 10 1122 03 00090 - 6,00 93 57 10 1122 03 00600 1123 03 00600
1,00 34 12 10 1122 03 00100 1123 03 00100 6,10 101 63 10 1122 03 00610 1123 03 00610
1,10 36 14 10 1122 03 00110 1123 03 00110 6,20 101 63 10 1122 03 00620 1123 03 00620
1,20 38 16 10 1122 03 00120 1123 03 00120 6,30 101 63 10 1122 03 00630 1123 03 00630
1,30 38 16 10 1122 03 00130 1123 03 00130 6,40 101 63 10 1122 03 00640 1123 03 00640
1,40 40 18 10 1122 03 00140 1123 03 00140 6,50 101 63 10 1122 03 00650 1123 03 00650
1,50 40 18 10 1122 03 00150 1123 03 00150 6,60 101 63 10 1122 03 00660 1123 03 00660
1,60 43 20 10 1122 03 00160 1123 03 00160 6,70 101 63 10 1122 03 00670 1123 03 00670
1,70 43 20 10 1122 03 00170 1123 03 00170 6,80 109 69 10 1122 03 00680 1123 03 00680
1,80 46 23 10 1122 03 00180 1123 03 00180 6,90 109 69 10 1122 03 00690 1123 03 00690
1,90 46 23 10 1122 03 00190 1123 03 00190 7,00 109 69 10 1122 03 00700 1123 03 00700
2,00 49 24 10 1122 03 00200 1123 03 00200 7,10 109 69 5 1122 03 00710 1123 03 00710
2,10 49 24 10 1122 03 00210 1123 03 00210 7,20 109 69 5 1122 03 00720 1123 03 00720
2,20 53 27 10 1122 03 00220 1123 03 00220 7,30 109 69 5 1122 03 00730 1123 03 00730
2,30 53 27 10 1122 03 00230 1123 03 00230 7,40 109 69 5 1122 03 00740 1123 03 00740
2,40 57 30 10 1122 03 00240 1123 03 00240 7,50 109 69 5 1122 03 00750 1123 03 00750
2,50 57 30 10 1122 03 00250 1123 03 00250 7,60 117 75 5 1122 03 00760 1123 03 00760
2,60 57 30 10 1122 03 00260 1123 03 00260 7,70 117 75 5 1122 03 00770 1123 03 00770
2,70 61 33 10 1122 03 00270 1123 03 00270 7,80 117 75 5 1122 03 00780 1123 03 00780
2,80 61 33 10 1122 03 00280 1123 03 00280 7,90 117 75 5 1122 03 00790 1123 03 00790
2,90 61 33 10 1122 03 00290 1123 03 00290 8,00 117 75 5 1122 03 00800 1123 03 00800
3,00 61 33 10 1122 03 00300 1123 03 00300 8,10 117 75 5 1122 03 00810 1123 03 00810
3,10 65 36 10 1122 03 00310 1123 03 00310 8,20 117 75 5 1122 03 00820 1123 03 00820
3,20 65 36 10 1122 03 00320 1123 03 00320 8,30 117 75 5 1122 03 00830 1123 03 00830
3,25* 65 36 10 1122 03 00325 1123 03 00325 8,40 117 75 5 1122 03 00840 1123 03 00840
3,30 65 36 10 1122 03 00330 1123 03 00330 8,50 117 75 5 1122 03 00850 1123 03 00850
3,40 70 39 10 1122 03 00340 1123 03 00340 8,60 125 81 5 1122 03 00860 1123 03 00860
3,50 70 39 10 1122 03 00350 1123 03 00350 8,70 125 81 5 1122 03 00870 1123 03 00870
3,60 70 39 10 1122 03 00360 1123 03 00360 8,80 125 81 5 1122 03 00880 1123 03 00880
3,70 70 39 10 1122 03 00370 1123 03 00370 8,90 125 81 5 1122 03 00890 1123 03 00890
3,80 70 43 10 1122 03 00380 1123 03 00380 9,00 125 81 5 1122 03 00900 1123 03 00900
3,90 75 43 10 1122 03 00390 1123 03 00390 9,10 125 81 5 1122 03 00910 1123 03 00910
4,00 75 43 10 1122 03 00400 1123 03 00400 9,20 125 81 5 1122 03 00920 1123 03 00920
4,10 75 43 10 1122 03 00410 1123 03 00410 9,30 125 81 5 1122 03 00930 1123 03 00930
4,20 75 43 10 1122 03 00420 1123 03 00420 9,40 125 81 5 1122 03 00940 1123 03 00940
4,30 80 47 10 1122 03 00430 1123 03 00430 9,50 125 81 5 1122 03 00950 1123 03 00950
4,40 80 47 10 1122 03 00440 1123 03 00440 9,60 133 87 5 1122 03 00960 1123 03 00960
4,50 80 47 10 1122 03 00450 1123 03 00450 9,70 133 87 5 1122 03 00970 1123 03 00970
4,60 80 47 10 1122 03 00460 1123 03 00460 9,80 133 87 5 1122 03 00980 1123 03 00980
4,70 80 47 10 1122 03 00470 1123 03 00470 9,90 133 87 5 1122 03 00990 1123 03 00990
4,80 86 52 10 1122 03 00480 1123 03 00480 10,00 133 87 5 1122 03 01000 1123 03 01000
4,90 86 52 10 1122 03 00490 1123 03 00490 10,10 133 87 5 1122 03 01010 1123 03 01010
5,00 86 52 10 1122 03 00500 1123 03 00500 10,20 133 87 5 1122 03 01020 1123 03 01020
5,10 86 52 10 1122 03 00510 1123 03 00510 10,30 133 87 5 1122 03 01030 1123 03 01030
5,20 86 52 10 1122 03 00520 1123 03 00520 10,40 133 87 5 1122 03 01040 1123 03 01040
5,30 86 52 10 1122 03 00530 1123 03 00530 10,50 133 87 5 1122 03 01050 1123 03 01050
5,40 93 57 10 1122 03 00540 1123 03 00540 10,60 142 94 5 1122 03 01060 1123 03 01060
5,50 93 57 10 1122 03 00550 1123 03 00550 10,70 142 94 5 1122 03 01070 1123 03 01070
5,60 93 57 10 1122 03 00560 1123 03 00560 10,80 142 94 5 1122 03 01080 1123 03 01080

* Hasta el fin de existencias / * Até o final do estoque



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

Brocas DIN 338 HSS-G tipo N rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G tipo N retificadas, afiamento em cruz

i
A g

<
-

L1 J
Ll

Codigo 1122 Codigo 1123 TiN

TiN TiN
L1 L 2 N° articulo N° articulo L1 L 2 N° articulo N° articulo
L N° artigo N° artigo L N° artigo N° artigo

10,90 1122 03 01090 1123 03 01090 1122 03 01230 1123 03 01230
11,00 142 1122 03 01100 1123 03 01100 12 40 151 101 1122 03 01240 1123 03 01240
11,10 142 94 1122 03 01110 1123 03 01110 12,50 151 101 1122 03 01250 1123 03 01250
11,20 142 94 1122 03 01120 1123 03 01120 12,60 151 101 1122 03 01260 1123 03 01260
11,30 142 94 1122 03 01130 1123 03 01130 12,70 151 101 1122 03 01270 1123 03 01270
11,40 142 94 1122 03 01140 1123 03 01140 12,80 151 101 1122 03 01280 1123 03 01280
11,50 142 94 1122 03 01150 1123 03 01150 12,90 151 101 1122 03 01290 1123 03 01290

11,60 151 101 1122 03 01160 1123 03 01160 13,00 151 101 1122 03 01300 1123 03 01300

oo aaoaoaa
it e e O NG O N6 N NS N6 N6

11,70 151 101 1122 03 01170 1123 03 01170 13,50 160 108 1122 03 01350 =
11,80 151 101 1122 03 01180 1123 03 01180 14,00 160 108 1122 03 01400 -
11,90 151 101 1122 03 01190 1123 03 01190 14,50 169 114 1122 03 01450 =
12,00 151 101 1122 03 01200 1123 03 01200 15,00 169 114 1122 03 01500 -
12,10 151 101 1122 03 01210 1123 03 01210 15,50 178 120 1122 03 01550 =
12,20 151 101 1122 03 01220 1123 03 01220 16,00 178 120 1122 03 01600 -

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pc¢s. Conteudo N° artigo

KG 10 P-Plus 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1122 14 30019
KG 13 P-Plus 25 J1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1122 14 30025
KG 591 P-Plus 51 @1,0- 6,0mmx0,1 mm 1122 14 30050
KG 601 P-Plus 41 @6,0-10,0mm x 0,1 mm 1122 14 30041

Cajas metalicas / Caixas metalicas

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

MG 10 P-Plus 19 21,0-10,0 mm x 0,5 mm 1122 14 10019

MG 13 P-Plus 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1122 14 10025
@1,0- 5,0mm x 0,5 mm =5 uds./ pg¢s.
MG 70 P-Plus 70 @55- 7,5mmx0,5mm =3 uds./pcs. 1122 14 10070

@8,0-10,0 mm x 0,5 mm = 2 uds. / p¢s.
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KG 10 P-PLUS MG 10 P-PLUS MG 170 P-PLUS

49



o
g
05
0p
05
= U
%I
0
0 q
<
Op
Em
X

50

PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

Brocas DIN 338 HSS-G, con mango reducido, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G, com haste rebaixado, afiamento em cruz

o di
»@‘«

< > « 2
- L1 ! .
>

Codigo 1122-red.

el

M
6digo Toa 34 -4. 5.1 -4 [TAA-42°700 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1122 L4 & & & % %

Broca de calidad superior para materiales con una resisten-  Broca de primeira qualidade para materiais com resisténcia
cia a la traccion normal, p. ejemplo aceros estructurales ge-  a tragdo normal, por ex. g. acos estruturais gerais, materiais
nerales, materiales no ferrosos y fundicion. néo ferrosos e ferro fundido.

L1 L2 L3 N° articulo
mm mm mm N° artigo
1 133 87 10 30 1
94 10 30

0,5 1122 03 11050
11,0 142 1 1122 03 11100
11,5 142 94 10 30 1 1122 03 11150
12,0 151 101 10 30 1 1122 03 11200
12,5 151 101 10 30 1 1122 03 11250
13,0 151 101 10 30 1 1122 03 11300
13,5 160 108 10 30 1 1122 03 11350
14,0 160 108 10 30 1 1122 03 11400
14,5 169 114 10 30 1 1122 03 11450
15,0 169 114 10 30 1 1122 03 11500
15,5 178 120 10 30 1 1122 03 11550
16,0 178 120 10 30 1 1122 03 11600
17,0 184 125 13 35 1 1122 03 11700
18,0 191 130 13 35 1 1122 03 11800
19,0 198 135 13 35 1 1122 03 11900
20,0 205 140 13 35 1 1122 03 12000



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

e .. PLUS

Brocas punta-TiN DIN 338 HSS-G recubrimiento TiN tipo N-TP, afilados en cruz
Brocas ponta TiN DIN 338 HSS-G revestimento TiN tipo N-TP, afiamento em cruz

od

*‘ L2 >\
- L1 | »|
Cédigo 1124
DN | (Hss| (Tipe | [ L | (&5 | [sxp | [ TiN
” p T S S S
t1-21 a1-4 5. t1-a1 [ o41-42 . t1-1s  21-26 42 i1-26
1124 L4 L4 L4 S S

Broca de calidad superior para materiales con una resisten-  Broca de primeira qualidade para materiais com resisténcia
cia a la traccién normal, p. ejemplo aceros estructurales ge-  a tracado normal, por ex. g. agcos estruturais gerais, materiais
nerales, materiales no ferrosos y fundicion. jRecubrimiento nao ferrosos e ferro fundido. Revestimento TiN na area de

TiN en el area de trabajo para una vida util mas larga! trabalho para maior vida util!
L1 L2 ii N° articulo L1 L2 ii N° articulo
mm mm U N° artigo mm mm U N° artigo

1,0 34 12 10 1124 03 00100 6,6 101 63 10 1124 03 00660

1,5 40 18 10 1124 03 00150 6,7 101 63 10 1124 03 00670

1,6 43 20 10 1124 03 00160 6,8 109 69 10 1124 03 00680

1,7 43 20 10 1124 03 00170 6,9 109 69 10 1124 03 00690

1,8 46 23 10 1124 03 00180 7,0 109 69 10 1124 03 00700

1,9 46 23 10 1124 03 00190 71 109 69 5 1124 03 00710

2,0 49 24 10 1124 03 00200 7,2 109 69 5 1124 03 00720

2,1 49 24 10 1124 03 00210 7,3 109 69 5 1124 03 00730

2,2 53 27 10 1124 03 00220 7,4 109 69 5 1124 03 00740

2,3 53 27 10 1124 03 00230 7,5 109 69 5 1124 03 00750

2,4 57 30 10 1124 03 00240 7,6 117 75 ® 1124 03 00760

2,5 57 30 10 1124 03 00250 7,7 117 75 5 1124 03 00770

2,6 57 30 10 1124 03 00260 7,8 117 75 5 1124 03 00780

2,7 61 33 10 1124 03 00270 7,9 117 75 5 1124 03 00790

2,8 61 33 10 1124 03 00280 8,0 117 75 5 1124 03 00800

2,9 61 33 10 1124 03 00290 8,1 117 75 5 1124 03 00810

3,0 61 33 10 1124 03 00300 8,2 117 75 5 1124 03 00820

3,1 65 36 10 1124 03 00310 8,3 117 75 5 1124 03 00830 m m
3,2 65 36 10 1124 03 00320 8,4 117 75 5 1124 03 00840 b1 ]
3,3 65 36 10 1124 03 00330 8,5 117 75 5 1124 03 00850 1) 0
3,4 70 39 10 1124 03 00340 8,6 125 81 5 1124 03 00860 0 0
3,5 70 39 10 1124 03 00350 8,7 125 81 5 1124 03 00870 0 >
3,6 70 39 10 1124 03 00360 8,8 125 81 5 1124 03 00880 > 0
3,7 70 39 10 1124 03 00370 8,9 125 81 5 1124 03 00890 (i)]
3,8 70 43 10 1124 03 00380 9,0 125 81 ® 1124 03 00900 I
3,9 75 43 10 1124 03 00390 9,1 125 81 5 1124 03 00910 I m
4,0 75 43 10 1124 03 00400 9,2 125 81 5 1124 03 00920 me
41 75 43 10 1124 03 00410 9,3 125 81 5 1124 03 00930 | —
4,2 75 43 10 1124 03 00420 9,4 125 81 5 1124 03 00940 ﬁ 0
4,3 80 47 10 1124 03 00430 9,5 125 81 5 1124 03 00950 0
4,4 80 a7 10 1124 03 00440 9,6 133 87 5 1124 03 00960 Q E
4,5 80 47 10 1124 03 00450 9,7 133 87 5 1124 03 00970 O
4,6 80 47 10 1124 03 00460 9,8 133 87 5 1124 03 00980 > >
4,7 80 47 10 1124 03 00470 9,9 133 87 5 1124 03 00990 -
4,8 86 52 10 1124 03 00480 10,0 133 87 5 1124 03 01000 0 m
4,9 86 52 10 1124 03 00490 10,1 133 87 5 1124 03 01010 )]
5,0 86 52 10 1124 03 00500 10,2 133 87 5 1124 03 01020

5,1 86 52 10 1124 03 00510 10,3 133 87 5 1124 03 01030

5,2 86 52 10 1124 03 00520 10,4 133 87 © 1124 03 01040

5,3 86 52 10 1124 03 00530 10,5 133 87 5 1124 03 01050

5,4 93 57 10 1124 03 00540 10,6 142 94 ® 1124 03 01060

5,5 93 57 10 1124 03 00550 10,7 142 94 5 1124 03 01070

5,6 93 57 10 1124 03 00560 10,8 142 94 5 1124 03 01080

5,7 93 57 10 1124 03 00570 10,9 142 94 5 1124 03 01090

5,8 93 57 10 1124 03 00580 11,0 142 94 5 1124 03 01100

5,9 93 57 10 1124 03 00590 11,1 142 94 5 1124 03 01110

6,0 93 57 10 1124 03 00600 11,2 142 94 5 1124 03 01120

6,1 101 63 10 1124 03 00610 11,3 142 94 5 1124 03 01130

6,2 101 63 10 1124 03 00620 11,4 142 94 5 1124 03 01140

6,3 101 63 10 1124 03 00630 11,5 142 94 5 1124 03 01150

6,4 101 63 10 1124 03 00640 11,6 151 101 5 1124 03 01160

6,5 101 63 10 1124 03 00650 11,7 151 101 5 1124 03 01170
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Brocas punta-TiN DIN 338 HSS-G recubrimiento TiN tipo N-TP, afilados en cruz
Brocas ponta TiN DIN 338 HSS-G revestimento TiN tipo N-TP, afiamento em cruz

od

[ L2 > ‘
< L1 | >
Cédigo 1124
L1 L2 ii N° articulo L1 L2 ii N° articulo
mm mm KU N° artigo mm mm N° artigo
11,8 151 101 5 1124 03 01180 12,5 151 101 5 1124 03 01250
11,9 151 101 5 1124 03 01190 12,6 151 101 5 1124 03 01260
12,0 151 101 5 1124 03 01200 12,7 151 101 5 1124 03 01270
12,1 151 101 5 1124 03 01210 12,8 151 101 5 1124 03 01280
12,2 151 101 5 1124 03 01220 12,9 151 101 5 1124 03 01290
12,3 151 101 5 1124 03 01230 13,0 151 101 5 1124 03 01300
12,4 151 101 B 1124 03 01240

Cajas metalicas / Caixas metdlicas

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Contetudo N° artigo

MG 10 TiN-Point 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1124 13 10019
MG 13 TiN-Point 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1124 13 10025

MG 10 TiN-Point

¢ Recubrimiento TiN en el area de trabajo
e Larga vida util debido a una superficie mas dura en el area recubierta

¢ Revestimento TiN na area de trabalho
¢ Longa vida util devido a superficie mais dura na area revestida



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

Brocas DIN 338 HSS-G tipo LN rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-G tipo LN retificadas, afiamento em cruz

. L2

A

- L1

A
v

Cédigo 1129
s ) Wy i e ) v
- P M ek N s
1.1-24 3.1-41 5.1 11-41 [ 14-42 | 11-16 = 21-26 = 42  11-26
1129 S S S ) S S

Broca izquierda para materiales con una resistenciaalatrac-  Broca esquerda para materiais com resisténcia a tragéo nor-
cion normal, p. ejemplo aceros estructurales generales, mate-  mal, por ex. g. acos estruturais gerais, materiais ndo ferrosos

riales no ferrosos y fundicion. e ferro fundido.
L1 L2 ii N° articulo L1 L2 ii N° articulo
mm mm U N° artigo mm mm U N° artigo
1,0 34 12 10 1129 03 00100 6,0 93 57 10 1129 03 00600
1,5 40 18 10 1129 03 00150 6,5 101 63 10 1129 03 00650
2,0 49 24 10 1129 03 00200 6,8 109 69 10 1129 03 00680
2,4 57 30 10 1129 03 00240 6,9 109 69 10 1129 03 00690
2,5 57 30 10 1129 03 00250 7,0 109 69 10 1129 03 00700
2,6 57 30 10 1129 03 00260 7,5 109 69 5 1129 03 00750
3,0 61 33 10 1129 03 00300 8,0 117 75 5 1129 03 00800
3,2 65 36 10 1129 03 00320 8,5 117 75 5 1129 03 00850
3.3 65 36 10 1129 03 00330 9,0 125 81 5 1129 03 00900
3,4 70 39 10 1129 03 00340 9,5 125 81 5 1129 03 00950
3,5 70 39 10 1129 03 00350 10,0 133 87 5 1129 03 01000
4,0 75 43 10 1129 03 00400 10,2 133 87 5 1129 03 01020
4,2 75 43 10 1129 03 00420 10,5 133 87 5 1129 03 01050
4,5 80 47 10 1129 03 00450 11,0 142 94 5 1129 03 01100
4,8 86 52 10 1129 03 00480 11,5 142 94 5 1129 03 01150
5,0 86 52 10 1129 03 00500 12,0 151 101 5 1129 03 01200
5,2 86 52 10 1129 03 00520 12,5 151 101 5 1129 03 01250
5,5 93 57 10 1129 03 00550 13,0 151 101 5 1129 03 01300

Cajas metalicas / Caixas metalicas

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

MG 10-LH 19 @1,0-10,0mm x 0,5 mm 1129 13 10019
MG 13-LH 25 ©1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1129 13 10025

Multi-Pack / Multi-Pack

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

MG 5-LH 5 J4-5-6-8-10mm 1129 13 30005
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53



PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL
v eormenn: UBASIC [

TURBO Brocas DIN 338 HSS-G, con punta centradora
TURBO Brocas DIN 338 HSS-G, com ponta de centragem

TURBO ..C0N punt:a centradora

 A— ...CcOom ponta de centragem

¢ Nuevo angulo de punta multifacética a partir de @ 3,0 mm
e Agujeros redondos sin rebabas
e Centrado preciso debido a la punta autocentrante
—~ -~ _ | ¢Lapunta centradora especial garantiza una velocidad
de perforacion mayor

¢ Novo angulo de ponto multifacetado a partir de @ 3,0 mm

¢ Furos redondos sem rebarbas

e Centralizacao precisa devido a ponta autocentrante

e A ponta de centragem garante uma velocidade de
perfuracao mais elevada

\— D ¢ Gran resistencia debido al nticleo reforzado

¢ Alta estabilidade devido ao nucleo reforcado

¢ Mango de tres caras planas a partir de @ 5.0
mm para transmisién de fuerza perfecta

e Haste de 3 faces planas a partir de @ 5,0 mm
para uma transmissao de poténcia ideal
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Adecuado para / Adequado para:

L P @
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CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL PROFI, —=> B

SN . .. 'BASIC

TURBO Brocas DIN 338 HSS-G, con punta centradora
TURBO Brocas DIN 338 HSS-G, com ponta de centragem

- L2 o
- L1 =l .
Cédigo 1201
DIN | HSS| | Tipo TURBO| | 5xD "f ""'-1
= \
- B "
11-241 3.1-4.1 5.1 1.1-2.1 _-_—
1201 s s i _s _s _@ ———

Paraagujerosredondoslimpiosenacero, hierro,metalesnofer-  Para furos redondos limpos em ago, ferro, metais nao ferrosos,
rosos, aluminio, plasticoy madera. jEspecialmente indicado  aluminio, plasticos e madeira. Especialmente adequado
para trabajar con maquinas a bateria! para trabalhar com maquinas sem fio!

L1 L2 ii N° articulo L1 L2 ii N° articulo
mm mm U N° artigo mm mm U N° artigo
10 57 10
10 57 10

1,0 34 12 1201 03 00100 5,5 93 1201 03 00550
1,5 40 18 1201 03 00150 6,0 93 1201 03 00600
2,0 49 24 10 1201 03 00200 6,5 101 63 10 1201 03 00650
2,5 57 30 10 1201 03 00250 6,8 109 69 10 1201 03 00680
3,0 61 33 10 1201 03 00300 7,0 109 69 10 1201 03 00700
3,1 65 36 10 1201 03 00310 7,5 109 69 10 1201 03 00750
3.2 65 36 10 1201 03 00320 8,0 117 75 10 1201 03 00800
3,3 65 36 10 1201 03 00330 8,5 117 75 10 1201 03 00850
3,5 70 39 10 1201 03 00350 9,0 125 81 10 1201 03 00900
4,0 75 43 10 1201 03 00400 9,5 125 81 10 1201 03 00950
4.1 75 43 10 1201 03 00410 10,0 133 87 10 1201 03 01000
4,2 75 43 10 1201 03 00420 10,5 133 87 5 1201 03 01050
4,5 80 47 10 1201 03 00450 11,0 142 94 5 1201 03 01100
4,8 86 52 10 1201 03 00480 11,5 142 94 5 1201 03 01150
5,0 86 52 10 1201 03 00500 12,0 151 101 5 1201 03 01200
5,1 86 52 10 1201 03 00510 12,5 151 101 5 1201 03 01250
5,2 86 52 10 1201 03 00520 13,0 151 101 5 1201 03 01300

Cajas de plastico / Caixas de plastico 11 g

J

Descripcion Uds. Contenido N° articulo 0 8

Descricao Pcs. Conteudo N° artigo 0 >

KG 10-TCR 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1201 13 30019 ) (/)]

KG 13-TCR 25 ?1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1201 13 30025 1) I

I

Multi-Pack / Multi-Pack m E

=

Descripcion Uds. Contenido N° articulo 0 8

Descricao Pcs. Conteudo N° artigo 0=

MG 5-TCR 5 J4-5-6-8-10 mm 1201 13 30005 EE

>r

0@

KG 10-TCR MG 5-TCR



PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

TURBO STEP Brocas DIN 338 HSS-G, con geometria escalonada
TURBO STEP Brocas DIN 338 HSS-G, com geometria escalonada

TURBO STEP ...con geometria escalonada

R ——— ...com geometria escalonada

¢ Innovadora geometria escalonada a partir de @ 2,5 mm
¢ Agujeros redondos, precisos y libres de rebabas

¢ Taladrado preciso gracias a su punta autocentrante

¢ Taladrado mas rapido

¢ Inovadora geometria escalonada a partir de @ 2,5 mm

¢ Furos redondos precisos e limpos sem rebarbas

¢ Inicio de perfuracao limpo devido a ponta autocentrante
* Progresso de perfuracao muito rapido

\_' ¢ Bisel vaporizado aumenta la resistencia al desgaste
e Chanfro vaporizado aumenta a resisténcia ao desgaste

e Mango de 3 caras planas desde @ 4,0 mm
para una transmision optima de la potencia

¢ Haste de 3 faces planas a partir de @ 4,0 mm
para uma transmissao de poténcia ideal
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¢ Brocas HSS convencionales

e Brocas HSS convencionais

Adecuado para / Adequado para:

\Vidrio acrilico

.@.

Cu,Ni, % y
Ms, Zn l ‘ Y -
‘ )
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

TURBO STEP Brocas DIN 338 HSS-G, con geometria escalonada
TURBO STEP Brocas DIN 338 HSS-G, com geometria escalonada

&

ol 0d | g

L2

<

A

L1

A

<

Cédigo 1202
TURBO N g i
DIN | HSS| | g1ep é% 5xD ‘1

. P M L - B

11-241 3.1-41 5.1 11-24 [0Ad=42000 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1202 L4 & S S L4 L4 S

- Recomendado para taladros eléctricos y a bateria - Perfeito para uso com parafusadeiras sem e com fio
- Mas rapidas que las brocas convencionales - Significativamente mais rapidas que as brocas convencionais
- Facilita el taladrado en agujeros existentes - Perfuragcéo simplificada de furos existentes
- Ideal para taladrar pernos o remaches - Ideal para furar parafusos ou rebites

Adecuado para acero hasta 1.000 N/mm2 (31 HRC), Adequado para aco até 1.000 N/mm? (31 HRC), materiais
materiales de fundicion, aluminio, plasticos (p. ej. vidrio  fundidos, aluminio, plasticos (p. ex. vidro acrilico), madeira
acrilico), madera dura y blanda. dura e macia.

N° articulo

N° artigo

1,0 12 10 1202 03 00100 1 1202 07 00100
1,5 40 18 10 1202 03 00150 1 1202 07 00150
2,0 49 24 10 1202 03 00200 1 1202 07 00200
2,5 57 30 10 1202 03 00250 1 1202 07 00250
3,0 61 33 10 1202 03 00300 1 1202 07 00300
3,2 65 36 10 1202 03 00320 1 1202 07 00320
3,3 65 36 10 1202 03 00330 1 1202 07 00330
3,5 70 39 10 1202 03 00350 1 1202 07 00350
4,0 75 43 10 1202 03 00400 1 1202 07 00400
4,2 75 43 10 1202 03 00420 1 1202 07 00420
4,5 80 47 10 1202 03 00450 1 1202 07 00450
4,9 86 52 10 1202 03 00490 1 1202 07 00490
5,0 86 52 10 1202 03 00500 1 1202 07 00500
5,2 86 52 10 1202 03 00520 1 1202 07 00520 m
5,5 93 57 10 1202 03 00550 1 1202 07 00550 11
6,0 93 57 10 1202 03 00600 1 1202 07 00600 T 1
6,5 101 63 10 1202 03 00650 1 1202 07 00650 0 0
6,8 109 69 10 1202 03 00680 1 1202 07 00680 0
7,0 109 69 10 1202 03 00700 1 1202 07 00700 0 >
7,5 109 69 10 1202 03 00750 1 1202 07 00750 > 1)}
8,0 117 75 10 1202 03 00800 1 1202 07 00800 (/)]
8,5 117 75 10 1202 03 00850 1 1202 07 00850 I
9,0 125 81 10 1202 03 00900 1 1202 07 00900 I m
9,5 125 81 10 1202 03 00950 1 1202 07 00950 mpe
10,0 133 87 10 1202 03 01000 1 1202 07 01000 r 6
10,2 133 87 5 1202 03 01020 1 1202 07 01020 0 0
10,5 133 87 5) 1202 03 01050 1 1202 07 01050 0=
11,0 142 94 5 1202 03 01100 1 1202 07 01100 =0
11,5 142 94 5) 1202 03 01150 1 1202 07 01150 O >
12,0 151 101 5 1202 03 01200 1 1202 07 01200 > =
12,5 151 101 5 1202 03 01250 1 1202 07 01250 = m
13,0 151 101 5 1202 03 01300 1 1202 07 01300 n )
Cajas de plastico / Caixas de plastico
Descripcion Uds. | Contenido N° articulo
Descricao P¢s. | Conteudo N° artigo
KG 10 T-STEP 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1202 13 30019
KG 24 T-STEP 24 @1,0-10,5mmx0,5mm+@3,3-4,2-6,8-10,2mm 1202 13 30024
KG 13 T-STEP 25 @1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1202 13 30025

Multi-Pack / Multi-Pack

Descripcion Uds. | Contenido N° articulo

Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo
MG 5 T-STEP 5) @4-5-6-8-10 mm 1202 13 30005
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

TURBO STEP DIN 1897 HSS-G, con geometria escalonada y mango reducido
TURBO STEP DIN 1897 HSS-G, com geometria escalonada e haste rebaixado

g

L2

\ J

L1

<
<€
<

P

Cédigo 1204
DIN | [HSS | [ToR=0 5 3xD | | NP | [ww-

. P M L - B

11-241 31-41 5.1 11-24 [0Ad=42000 14-16 | 24-26 42 11-26 |
1204 S S & & S S &

- Recomendado para taladros eléctricos y a bateria - Perfeito para uso com parafusadeiras sem e com fio
- Mas rapidas que las brocas convencionales - Significativamente mais rapidas que as brocas convencionais
- Facilita el taladrado en agujeros existentes - Perfuracéo simplificada de furos existentes

Adecuado para acero hasta 1.000 N/mm2 (31 HRC), Adequado para aco até 1.000 N/mm? (31 HRC), materiais
materiales de fundicion, aluminio, plasticos (p. ej. vidrio  fundidos, aluminio, plasticos (p. ex. vidro acrilico), madeira

acrilico), madera dura y blanda. dura e macia.
L1 L2 L3 i N° articulo
mm mm mm 7 N° artigo
13,5 107 61 12,7 29 1 1204 03 01350
14,0 107 61 12,7 29 1 1204 03 01400
14,5 111 65 12,7 29 1 1204 03 01450
15,0 111 65 12,7 29 1 1204 03 01500
15,5 115 69 12,7 29 1 1204 03 01550
16,0 115 69 12,7 29 1 1204 03 01600
B
Cadigo 1203
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=>

LUBRICANTES / FLUIDOS DE CORTE
LUBRIFICANTES / FLUIDOS DE CORTE

BROCAS HELICOIDAIS 59



® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

PROFI r—>
woonmcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Brocas para aluminio DIN 338 HSS-G tipo W rectificadas, afilados en cruz
Brocas para aluminio DIN 338 HSS-G tipo W retificadas, afiamento em cruz

<

L1

<

\ 4

Cédigo 1127
DIN | (Hss| [Tipe | [ALu| [ 4 |55 | [ sx0
P M G -
11-21 3.1-441 5.1 11-41 [14-42 | 11-16 24 22-26 = 42 | 11-26
1127 S S &
Broca helicoidal para materiales con viruta larga y materiales ~ Broca helicoidal para materiais com cavacos longos e
tenaces como aluminio, cobre o plastico blando. materiais tenazes como aluminio, cobre ou plastico macio.
L1 L2 N° articulo
mm mm N° artigo

2,0 49 24 1 1127 03 00200

2,5 57 30 1 1127 03 00250

3,0 61 33 1 1127 03 00300

3,5 70 39 1 1127 03 00350

4,0 75 43 1 1127 03 00400

4,2 75 43 1 1127 03 00420

4.5 80 a7 1 1127 03 00450

5,0 86 52 1 1127 03 00500

5,5 93 57 1 1127 03 00550

6,0 93 57 1 1127 03 00600

6,5 101 63 1 1127 03 00650

7,0 109 69 1 1127 03 00700

7,5 109 69 1 1127 03 00750

8,0 117 75 1 1127 03 00800

8,5 117 75 1 1127 03 00850

9,0 125 81 1 1127 03 00900

9,5 125 81 1 1127 03 00950

10,0 133 87 1 1127 03 01000

10,5 133 87 1 1127 03 01050

11,0 142 94 1 1127 03 01100

11,5 142 94 1 1127 03 01150

12,0 151 101 1 1127 03 01200

12,5 151 101 1 1127 03 01250

13,0 151 101 1 1127 03 01300

Multi-Pack / Multi-Pack

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

MG 5-ALU 5) @4-5-6-8-10 mm 1127 13 30005
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

Brocas para latén DIN 338 HSS-G tipo H rectificadas
Brocas for latao DIN 338 HSS-G tipo H retificadas

L2

1
<

v

L1

y

<

Codigo 1128
e e e i e
P M kN s
i 1.1 -2.1 31-41 5.1 11-41  [14-42 | 11-16 = 22-26 @ 31-32 = 42  11-26
1128 S 54 54

Broca helicoidal para materiales duros, de viruta corta, Broca helicoidal para materiais duros, de cavacos curtos,
quebradizos y tenaces como acero, plasticos duros, vidrio  quebradicos e tenazes, como aco, plasticos duros, vidro

acrilico o laminado. acrilico ou laminados.
L1 L2 N° articulo
mm mm N° artigo
2,0 49 24 1 1128 03 00200
2,5 57 30 1 1128 03 00250
3,0 61 33 1 1128 03 00300
3,2 65 36 1 1128 03 00320
3,5 70 39 1 1128 03 00350
4,0 75 43 1 1128 03 00400
4,5 80 47 1 1128 03 00450
4,8 86 52 1 1128 03 00480
5,0 86 52 1 1128 03 00500
5,2 86 52 1 1128 03 00520
5,5 93 57 1 1128 03 00550
6,0 93 57 1 1128 03 00600
6,5 101 63 1 1128 03 00650
7,0 109 69 1 1128 03 00700
7,5 109 69 1 1128 03 00750
8,0 117 75 1 1128 03 00800
8,5 117 75 1 1128 03 00850
9,0 125 81 1 1128 03 00900
9,5 125 81 1 1128 03 00950
10,0 133 87 1 1128 03 01000
10,5 133 87 1 1128 03 01050
11,0 142 94 1 1128 03 01100
11,5 142 94 1 1128 03 01150
12,0 151 101 1 1128 03 01200
12,5 151 101 1 1128 03 01250
13,0 151 101 1 1128 03 01300
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Brocas para PLI-:\STICO DIN 338 HSS-G tipo HK rectificadas
Brocas para PLASTICO DIN 338 HSS-G tipo HK retificadas

L2

<

- L1

v

\ 4

Cédigo 1131

EEETE=

11-24 3.1-4.1 5.1 11-41  [THA=4277 14-16 | 21-26 41 42 | 11-26
1131 L4 L4

Broca especial para baquelita (sin rellenos), laminado de  Broca especial para baquelite (sem enchimento), termo-
alta presion (HPL), vidrio acrilico, goma dura, fiborocemento  laminado de alta pressdo (HPL), vidro acrilico, borracha

(Eternit), papel laminado (Pertinax) y duroplasticos. dura, cimento-amianto, papel laminado (Pertinax) e termo-
Especialmente adecuada para la perforacién sin astillas  endureciveis. Especialmente adequada para perfuracao
de paneles HPL. sem lascas em painéis HPL.

L1 L2 N° articulo
mm mm N° artigo
9 24 1
7 30 1

2,0 4 1131 03 00200
2,5 5 1131 03 00250
3,0 61 33 1 1131 03 00300
3,5 70 39 1 1131 03 00350
4,0 7s) 43 1 1131 03 00400
4,5 80 47 1 1131 03 00450
5,0 86 52 1 1131 03 00500
5,5 93 57 1 1131 03 00550
6,0 93 57 1 1131 03 00600
6,5 101 63 1 1131 03 00650
7,0 109 69 1 1131 03 00700
7,5 109 69 1 1131 03 00750
8,0 117 75 1 1131 03 00800
8,5 117 75 1 1131 03 00850
9,0 125 81 1 1131 03 00900
9,5 125 81 1 1131 03 00950
10,0 133 87 1 1131 03 01000

Multi-Pack / Multi-Pack

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

HK 5 5 J4-5-6-8-10mm 1131 13 30005

Caja de plastico / Caixa de plastico

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

KG 10 HK 17 @2,0-10,0mm x 0,5 mm 1131 13 30017

KG 10 HK HK'5
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Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) cobalto, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) cobalto, afiamento em cruz

Y L2 >
< L1 >
Codigo 1140
(] N
o e o i e )
A P M e N s
1.1-24 3.1-41 5.1 11-21 [ 14-42 | 11-16 = 21-26 = 42  11-26
1140 S S S & & & &
Broca helicoidal con mayor resistencia al calor, para taladrar ~ Broca helicoidal com maior resisténcia ao calor, para furar
aceros inoxidables y aceros resistentes al calor. acos inoxidaveis e acos resistentes ao calor.
L1 L2 ii N° articulo N° articulo
mm mm KU N° artigo N° artigo
1,0 34 12 10 1140 01 00100 1 1140 07 00100
1,1 36 14 10 1140 01 00110 - -
1,2 38 16 10 1140 01 00120 - -
1,3 38 16 10 1140 01 00130 - -
1,4 38 16 10 1140 01 00140 - -
1,5 40 18 10 1140 01 00150 1 1140 07 00150
1,6 43 20 10 1140 01 00160 - -
1,7 43 20 10 1140 01 00170 - -
1,8 46 23 10 1140 01 00180 - -
1,9 46 23 10 1140 01 00190 - -
2,0 49 24 10 1140 01 00200 1 1140 07 00200
2,1 49 24 10 1140 01 00210 - -
2,2 53 27 10 1140 01 00220 - -
2,3 53 27 10 1140 01 00230 - -
2,4 57 30 10 1140 01 00240 - -
2,5 57 30 10 1140 01 00250 1 1140 07 00250
2,6 57 30 10 1140 01 00260 - -
2,7 61 33 10 1140 01 00270 - -
2,8 61 33 10 1140 01 00280 - -
2,9 61 33 10 1140 01 00290 - - 1]
3,0 61 33 10 1140 01 00300 1 1140 07 00300 11}
3,1 65 36 10 1140 01 00310 1 1140 07 00310 T b1}
3,2 65 36 10 1140 01 00320 1 1140 07 00320 0 0
3,3 65 36 10 1140 01 00330 1 1140 07 00330 0
3,4 70 39 10 1140 01 00340 - - 0 >
3,5 70 39 10 1140 01 00350 1 1140 07 00350 > (V)]
3,6 70 39 10 1140 01 00360 - - )]
3,7 70 39 10 1140 01 00370 - - I
3,8 75 43 10 1140 01 00380 - - I m
3,9 75 43 10 1140 01 00390 - - m r
4,0 75 43 10 1140 01 00400 1 1140 07 00400 E 6
4,1 75 43 10 1140 01 00410 1 1140 07 00410 0 0
4,2 75 43 10 1140 01 00420 1 1140 07 00420 0 4
4,3 80 47 10 1140 01 00430 - - - U
4,4 80 47 10 1140 01 00440 - - U >
4,5 80 a7 10 1140 01 00450 1 1140 07 00450 p [
4,6 80 47 10 1140 01 00460 - - e m
4,7 80 47 10 1140 01 00470 - - (1) 1)}
4,8 86 52 10 1140 01 00480 1 1140 07 00480
4,9 86 52 10 1140 01 00490 - -
5,0 86 52 10 1140 01 00500 1 1140 07 00500
51 86 52 10 1140 01 00510 1 1140 07 00510
5,2 86 52 10 1140 01 00520 1 1140 07 00520
5,3 86 52 10 1140 01 00530 - -
5,4 93 57 10 1140 01 00540 - -
5,5 93 57 10 1140 01 00550 1 1140 07 00550
5,6 93 57 10 1140 01 00560 - -
5,7 93 57 10 1140 01 00570 - -
5,8 93 57 10 1140 01 00580 - -
5,9 93 57 10 1140 01 00590 - -
6,0 93 57 10 1140 01 00600 1 1140 07 00600
6,1 101 63 10 1140 01 00610 - -
6,2 101 63 10 1140 01 00620 - -
6,3 101 63 10 1140 01 00630 - -
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Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) cobalto, afilados en cruz

Brocas

<

DIN 338 HSS-E (Co5) cobalto, afiamento em cruz

L2

1

L1

\ 4

<&

Codigo 1140

A/

A
4110000 OOOOOOOOORERPPPOPPONNNNNNNNNNDDOO OO
oMo N RV T DO NOD R WM T DV NOD LRV ET DN O

12,0

o
wN
o

13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0

101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
151
151
151
160
160
169
169
178
178

L1 L2 3
“-
101 63 10
63 10

63
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
94
94
94
101
101
101
108
108
114
114
120
120

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

oo oooootolo

N° articulo
N° artigo

1140 01 00640
1140 01 00650
1140 01 00660
1140 01 00670
1140 01 00680
1140 01 00690
1140 01 00700
1140 01 00710
1140 01 00720
1140 01 00730
1140 01 00740
1140 01 00750
1140 01 00760
1140 01 00770
1140 01 00780
1140 01 00790
1140 01 00800
1140 01 00810
1140 01 00820
1140 01 00830
1140 01 00840
1140 01 00850
1140 01 00860
1140 01 00870
1140 01 00880
1140 01 00890
1140 01 00900
1140 01 00910
1140 01 00920
1140 01 00930
1140 01 00940
1140 01 00950
1140 01 00960
1140 01 00970
1140 01 00980
1140 01 00990
1140 01 01000
1140 01 01020
1140 01 01050
1140 01 01100
1140 01 01120
1140 01 01150
1140 01 01200
1140 01 01250
1140 01 01300
1140 01 01350
1140 01 01400
1140 01 01450
1140 01 01500
1140 01 01550
1140 01 01600

N° articulo
N° artigo

1

[ G S W Wy [ R G N |

1140 07 00650

1140 07 00680

1140 07 00700

1140 07 00750

1140 07 00800

1140 07 00850

1140 07 00900

1140 07 00950

1140 07 01000
1140 07 01020
1140 07 01050
1140 07 01100

1140 07 01150
1140 07 01200
1140 07 01250
1140 07 01300



g% 0 0 ¢ “% c

Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) cobalto, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) cobalto, afiamento em cruz

- L2

\ 4

< L1

Cédigo 1140

A

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Contenido N° articulo
Descricao . | Conteudo N° artigo
KE 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1140 13 30019
KE 13 25 @1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1140 13 30025
©1,0-10,5mm x 0,5 mm
KE 24 24 +033-42-68-102mm 1140 13 30024
KE 591 51 @1,0-6,0mmx 0,1 mm 1140 13 30050
KE 601 41 @6,0-10,0 mm x 0,1 mm 1140 13 30041

Caja Grip-Box / Caixa Grip-Box

Descrip Uds. |Contenido N° articulo

Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo
VE 10 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1140 14 10119

Cajas metalicas / Caixas metalicas

Descripcion . | Contenido N° articulo
Descricao . | Conteudo N° artigo

@1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1140 13 10019
ME 13 25 21,0-13,0 mm x 0,5 mm 1140 13 10025
@1,0-10,5mm x 0,5 mm
ME 24 24 +033-42-6,8-102mm 1140 14 10024
ME 591 50 21,0-59mmx0,1 mm 1140 14 10050
ME 601 41 @6,0-10,0 mm x 0,1 mm 1140 14 10041
ME 65 65 @1,0-6,0mm x 0,5mm =5 uds./ p¢s. 1140 13 10065

+@3,3-4,2mm =5 uds./ pgs.
@1,0-5,0mm x 0,5 mm =5 uds. / pgs.
ME 70 70 @5,5-7,5mm x 0,5 mm = 3 uds. / pcs. 1140 14 10070
@ 8,0-10,0 mm x 0,5 mm = 2 uds. / pcs.
@1,0-10,0 mm x 0,5 mm
ME 170 170 @1,0-8,0mm =10 uds. / p¢s. 114014 10170
@8,5-10,0 mm =5 uds. / pgs.
@1,0-13,0 mm x 0,5 mm + 3,3/ 4,2 mm
ME 220 220 ©1,0-8,0mm =10 uds./ pcs. 1140 14 20220
@ 8,5-13,0 mm =5 uds. / p¢s.

Caja de plastico / Caixa de plastico

Displ
Descrip Uds. | Contenido ey N° articulo
Descricao Pcs. | Conteudo % N° artigo

PE 6 6 @2-3-4-5-6-8mm 18 1140 14 30006
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Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) cobalto, con mango reducido
Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) cobalto, com haste rebaixado

odi
) od2 ¢

- L2 L3

L1
Caédigo 1140-red.

el

A

1a12¢

- e s
11-241 31-441 5.1 11-24 [TAd=42°00 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1140 4 S L4 & & % %

Broca helicoidal con mayor resistencia al calor, para taladrar ~ Broca helicoidal com maior resisténcia ao calor, para furar
aceros inoxidables y aceros resistentes al calor. acos inoxidaveis e acos resistentes ao calor.

g di L1 ) L3 N° articulo
mm mm mm mm N° artigo
11,0 142 94 10 30 1

10 30

1140 03 11100

12,0 151 101 1 1140 03 11200
13,0 151 101 10 30 1 1140 03 11300
13,5 160 108 10 30 1 1140 03 11350
14,0 160 108 10 30 1 1140 03 11400
14,5 169 114 10 30 1 1140 03 11450
15,0 169 114 10 30 1 1140 03 11500
15,5 178 120 10 30 1 1140 03 11550
16,0 178 120 10 30 1 1140 03 11600
16,5 184 125 13 35 1 1140 03 11650
17,0 184 125 13 35 1 1140 03 11700
17,5 191 130 13 35 1 1140 03 11750
18,0 191 130 13 35 1 1140 03 11800
18,5 198 135 13 35 1 1140 03 11850
19,0 198 135 13 35 1 1140 03 11900
19,5 205 140 13 35 1 1140 03 11950
20,0 205 140 13 35 1 1140 03 12000
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

TURBO STEP Brocas DIN 338 HSS-E, con geometria escalonada
TURBO STEP Brocas DIN 338 HSS-E, com geometria escalonada

&

od | g

»

L2

A4

<
<€
<

L1

\

Cédigo 1203
TURBO) [ VA _ q i
e ) e i 2 O )
\
. P M L - B
e 11-241 3.1-441 5.1 11-24 [0Ad=4200 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1203 L4 L4 S L4 S S S S
- Recomendado para taladros eléctricos y a bateria - Perfeito para uso com parafusadeiras sem e com fio
- Mas rapidas que las brocas convencionales - Significativamente mais rapidas que as brocas convenci-
- Facilita el taladrado en agujeros existentes onais
- Ideal para taladrar pernos o remaches - Perfuracéo simplificada de furos existentes

- Ideal para furar parafusos ou rebites
Adecuada para aceroy acero inoxidable hasta 1.200N/mm?  Adequada para aco e aco inoxidavel até 1.200 N/mm?2
(38 HRC), materiales de fundicion, aluminio, plasticos (38 HRC), materiais fundidos, aluminio, plasticos (por
(por ejemplo, vidrio acrilico), madera dura y blanda. exemplo, vidro acrilico), madeira dura e macia.

N° articulo
N° artigo

N° articulo
N° artigo

1,0 34 12 10 1203 03 00100 1 1203 07 00100

1,5 40 18 10 1203 03 00150 1 1203 07 00150

2,0 49 24 10 1203 03 00200 1 1203 07 00200

2,5 57 30 10 1203 03 00250 1 1203 07 00250

3,0 61 33 10 1203 03 00300 1 1203 07 00300

3,2 65 36 10 1203 03 00320 1 1203 07 00320

3,3 65 36 10 1203 03 00330 1 1203 07 00330

3,5 70 39 10 1203 03 00350 1 1203 07 00350

4,0 75 43 10 1203 03 00400 1 1203 07 00400

4,2 75 43 10 1203 03 00420 1 1203 07 00420

4,5 80 47 10 1203 03 00450 1 1203 07 00450

4,9 86 52 10 1203 03 00490 1 1203 07 00490

5,0 86 52 10 1203 03 00500 1 1203 07 00500

5,2 86 52 10 1203 03 00520 1 1203 07 00520 11}

5,5 93 57 10 1203 03 00550 1 1203 07 00550 1) b1

6,0 93 57 10 1203 03 00600 1 1203 07 00600 1 0

6,5 101 63 10 1203 03 00650 1 1203 07 00650 0 0

6,8 109 69 10 1203 03 00680 1 1203 07 00680 0

7,0 109 69 10 1203 03 00700 1 1203 07 00700 S >

7,5 109 69 10 1203 03 00750 1 1203 07 00750 0 0

8,0 117 75 10 1203 03 00800 1 1203 07 00800 T

8,5 117 75 10 1203 03 00850 1 1203 07 00850 I m

9,0 125 81 10 1203 03 00900 1 1203 07 00900 mr

9,5 125 81 10 1203 03 00950 1 1203 07 00950 =
10,0 133 87 10 1203 03 01000 1 1203 07 01000 = ()
10,2 133 87 5 1203 03 01020 1 1203 07 01020 9) 0
10,5 133 87 5 1203 03 01050 1 1203 07 01050 0=
11,0 142 94 5 1203 03 01100 1 1203 07 01100 E O
11,5 142 94 5 1203 03 01150 1 1203 07 01150 >
12,0 151 101 5 1203 03 01200 1 1203 07 01200 2 r
12,5 151 101 5 1203 03 01250 1 1203 07 01250 n m
13,0 151 101 5 1203 03 01300 1 1203 07 01300 0n

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Uds. | Contenido N° articulo
Descricao P¢s. | Conteudo N° artigo

KE 10 T-STEP INOX 19 @1,0-10,0mm x 0,5 mm 1203 13 30019
KE 24 T-STEP INOX 24 ©1,0-10,5mmx0,5mm+@3,3-4,2-6,8-10,2mm 1203 13 30024
KE 13 T-STEP INOX 25 ©1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1203 13 30025

Multi-Pack / Multi-Pack

Descripcion Uds. | Contenido N° articulo

Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo
ME 5 T-STEP INOX 5 D4-5-6-8-10 mm 1203 13 30005
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) tipo VA/Ti cobalto, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) tipo VA/Ti cobalto, afiamento em cruz

\—‘“ -

* L2 ‘
< L1 -
- >
Cédigo 1141 Cédigo 1143 TIALN
DIN | [HSS-E| | Tipo | | juex 5xD
L R - B
11-2.1 3144 54 var  Coadsaz wioie ziizs a2 taize
1141 s s S s S = =y 'y
1143 s s s s T ® s

Broca especial con alta resistencia a la rotura debido Broca especial com alta resisténcia a ruptura devido ao
al mayor espesor del nulcleo. Para materiales con una aumento da espessura do nucleo. Para materiais com uma
resistencia hasta 1.200 N/mmz2 (38 HRC). resisténcia de até 1.200 N / mmz (38 HRC).

iEl espesor del nucleo es mayor de lo normal! A espessura do nucleo é maior que o normal!

I TIiALN I TIALN
L 1 S5 N° articulo N° articulo =1 =2 N° articulo N° articulo
mm N° artigo N° artigo mm mm N° artigo N° artigo

0,6 1141 03 00060 5,6 1141 03 00560 1143 03 00560

0,7 1141 03 00070 - 5,7 1141 03 00570 1143 03 00570

0,8 30 10 10 1141 03 00080 = 5,8 93 57 10 1141 03 00580 1143 03 00580

0,9 32 11 10 1141 03 00090 - 5,9 93 57 10 1141 03 00590 1143 03 00590

1,0 34 12 10 114103 00100 = 6,0 93 57 10 1141 03 00600 1143 03 00600

1,1 36 14 10 114103 00110 - 6,1 101 63 10 1141 03 00610 1143 03 00610

1,2 38 16 10 114103 00120 = 6,2 101 63 10 1141 03 00620 1143 03 00620

1,3 38 16 10 1141 03 00130 - 6,3 101 63 10 1141 03 00630 1143 03 00630

1,4 40 18 10 114103 00140 = 6,4 101 63 10 1141 03 00640 1143 03 00640

1,5 40 18 10 1141 03 00150 - 6,5 101 63 10 1141 03 00650 1143 03 00650

1,6 43 20 10 1141 03 00160 = 6,6 101 63 10 1141 03 00660 1143 03 00660

1,7 43 20 10 114103 00170 - 6,7 101 63 10 1141 03 00670 1143 03 00670

1,8 46 23 10 114103 00180 = 6,8 109 69 10 1141 03 00680 1143 03 00680

1,9 46 23 10 1141 03 00190 6,9 109 69 10 1141 03 00690 1143 03 00690

2,0 49 24 10 1141 03 00200 1143 03 00200 7,0 109 69 10 1141 03 00700 1143 03 00700

2,1 49 24 10 114103 00210 1143 03 00210 7,1 109 69 5 1141 03 00710 1143 03 00710

(1)} 0 2,2 53 27 10 1141 03 00220 1143 03 00220 7,2 109 69 5 1141 03 00720 1143 03 00720
w2 2,3 53 27 10 1141 03 00230 1143 03 00230 7,3 109 69 5 1141 03 00730 1143 03 00730
-l g 2,4 57 30 10 1141 03 00240 1143 03 00240 7,4 109 69 5 1141 03 00740 1143 03 00740
q ] 2,5 57 30 10 1141 03 00250 1143 03 00250 7,5 109 69 5 1141 03 00750 1143 03 00750
o= 2,6 57 30 10 1141 03 00260 1143 03 00260 7,6 117 75 5 1141 03 00760 1143 03 00760
=0 2,7 61 33 10 1141 03 00270 1143 03 00270 7,7 117 75 5 1141 03 00770 1143 03 00770
0 0 2,8 61 33 10 1141 03 00280 1143 03 00280 7,8 117 75 5 1141 03 00780 1143 03 00780
0 3 2,9 61 33 10 1141 03 00290 1143 03 00290 7,9 117 75 5 1141 03 00790 1143 03 00790
i W 3,0 61 33 10 1141 03 00300 1143 03 00300 8,0 117 75 5 1141 03 00800 1143 03 00800
7] T 3,1 65 36 10 114103 00310 1143 03 00310 8,1 117 75 5 1141 03 00810 1143 03 00810
T 3,2 65 36 10 1141 03 00320 1143 03 00320 8,2 117 75 5 1141 03 00820 1143 03 00820
1)} 3,3 65 36 10 114103 00330 1143 03 00330 8,3 117 75 5 1141 03 00830 1143 03 00830
(/)] q 3,4 70 39 10 114103 00340 1143 03 00340 8,4 117 75 5 1141 03 00840 1143 03 00840
q R 3,5 70 39 10 114103 00350 1143 03 00350 8,5 117 75 5 1141 03 00850 1143 03 00850
4] 3,6 70 39 10 114103 00360 1143 03 00360 8,6 125 81 5 1141 03 00860 1143 03 00860
0 0 3,7 70 39 10 114103 00370 1143 03 00370 8,7 125 81 5 114103 00870 1143 03 00870
o 18 3,8 70 43 10 114103 00380 1143 03 00380 8,8 125 81 5 1141 03 00880 1143 03 00880
11] 3,9 75 43 10 1141 03 00390 1143 03 00390 8,9 125 81 5 1141 03 00890 1143 03 00890
(1] 4,0 75 43 10 1141 03 00400 1143 03 00400 9,0 125 81 5 1141 03 00900 1143 03 00900
4.1 75 43 10 114103 00410 1143 03 00410 9,1 125 81 5 114103 00910 1143 03 00910

4,2 75 43 10 1141 03 00420 1143 03 00420 9,2 125 81 5 1141 03 00920 1143 03 00920

4,3 80 47 10 1141 03 00430 1143 03 00430 9,3 125 81 5 1141 03 00930 1143 03 00930

4,4 80 47 10 1141 03 00440 1143 03 00440 9,4 125 81 5 1141 03 00940 1143 03 00940

4,5 80 47 10 1141 03 00450 1143 03 00450 9,5 125 81 5 1141 03 00950 1143 03 00950

4,6 80 47 10 1141 03 00460 1143 03 00460 9,6 133 87 5 1141 03 00960 1143 03 00960

4,7 80 47 10 114103 00470 1143 03 00470 9,7 133 87 5 1141 03 00970 1143 03 00970

4,8 86 52 10 1141 03 00480 1143 03 00480 9,8 133 87 5 1141 03 00980 1143 03 00980

4,9 86 52 10 1141 03 00490 1143 03 00490 9,9 133 87 5 1141 03 00990 1143 03 00990

5,0 86 52 10 1141 03 00500 1143 03 00500 10,0 133 87 5 1141 03 01000 1143 03 01000

5,1 86 52 10 1141 03 00510 1143 03 00510 10,1 133 87 5 11410301010 1143 03 01010

5,2 86 52 10 1141 03 00520 1143 03 00520 10,2 133 87 5 1141 03 01020 1143 03 01020

53 86 52 10 1141 03 00530 1143 03 00530 10,3 133 87 5 1141 0301030 1143 03 01030

5,4 93 57 10 1141 03 00540 1143 03 00540 10,4 133 87 5 1141 03 01040 1143 03 01040

55 93 57 10 1141 03 00550 1143 03 00550 10,5 133 87 5 1141 03 01050 1143 03 01050



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) tipo VA/Ti cobalto, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) tipo VA/Ti cobalto, afiamento em cruz

v
E
* L2

<
&

Codigo 1141 Codigo 1143 TiALN

I TiIALN I TiALN
L1 L2 N° articulo N° articulo L1 L2 @ N° articulo N° articulo
LT AT N° artigo N° artigo T e N° artigo N° artigo
10,6 4 12,2
4

=

142 9 5 1141 03 01060 1143 03 01060 151 101 5 1141 03 01220 1143 03 01220
10,7 142 9 5 1141 03 01070 1143 03 01070 12,3 151 101 5 1141 03 01230 1143 03 01230
10,8 142 94 5 1141 03 01080 1143 03 01080 12,4 151 101 5 1141 03 01240 1143 03 01240
10,9 142 94 5 1141 03 01090 1143 03 01090 12,5 151 101 5 1141 03 01250 1143 03 01250
11,0 142 94 5 1141 03 01100 1143 03 01100 12,6 151 101 5 1141 03 01260 1143 03 01260
11,1 142 94 5 1141 0301110 1143 03 01110 12,7 151 101 5 1141 03 01270 1143 03 01270
11,2 142 94 5 1141 03 01120 1143 03 01120 12,8 151 101 5 1141 03 01280 1143 03 01280
11,3 142 94 5 1141 03 01130 1143 03 01130 12,9 151 101 5 1141 03 01290 1143 03 01290
11,4 142 94 5 1141 03 01140 1143 03 01140 13,0 151 101 5 1141 03 01300 1143 03 01300
11,5 142 94 5 1141 03 01150 1143 03 01150 13,5 160 108 1 1141 03 01350 1143 03 01350
11,6 151 101 5 1141 03 01160 1143 03 01160 14,0 160 108 1 1141 03 01400 1143 03 01400
11,7 151 101 5 1141 03 01170 1143 03 01170 14,5 169 114 1 1141 03 01450 1143 03 01450
11,8 151 101 5 1141 03 01180 1143 03 01180 15,0 169 114 1 1141 03 01500 1143 03 01500
11,9 151 101 5 1141 03 01190 1143 03 01190 15,5 178 120 1 1141 03 01550 1143 03 01550
12,0 151 101 5 1141 03 01200 1143 03 01200 16,0 178 120 1 1141 03 01600 1143 03 01600
12,1 151 101 5 1141 03 01210 1143 03 01210

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Uds. Contenido rticulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

KE 10 Ti 19 @ 1,0 - 10,0 mm x 0,5 mm 1141 14 30019
KE 13 Ti 25 @ 1,0 - 13,0 mm x 0,5 mm 1141 14 30025
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Brocas multiuso DIN 338 HSS-E (Co5) tipo U-TL cobalto, afilados en cruz
Brocas multiuso DIN 338 HSS-E (Co5) tipo U-TL cobalto, afiamento em cruz

>
-
N
-

A
A\

Codigo 1142

DIN | [Hss-g| [Tipo | [ na, | Foedl [ L | (&5 | [ sxo
M

Codigo 1144 TiALN

TiALN

1a12¢

P e s
11-24 3.1-4.1 5.1 11-24 [TAd=42°000 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1142 L4 S & L4 & & & &
1144 4 4 S S S &

Broca multiuso con canal parabolico para mejor evacuacién
de viruta. Para materiales con una resistencia hasta 1.200
N/mm?2 (38 HRC).

Ideal para taladrar materiales de viruta media, larga y
dificiles de mecanizar. Cubre el uso de brocas tipo N, H
y W en un amplio rango de aplicaciones!

Broca multiuso com canal parabdlica para melhor eva-
cuacdo de cavacos. Para materiais com uma resisténcia
de até 1.200 N / mm? (38 HRC).

Ideal para perfurar materiais de cavacos meios, longos e
materiais dificeis de usinar. Abrange os setores de perfu-
racdo que devem ser perfurados com as brocas tipo N, He W!

>

od L1 L2 N° articulo N° articulo
UlLL iy —— e N° artigo N° artigo
2,0 49 24 10 1142 03 00200 1144 03 00200
2,1 49 24 10 1142 03 00210 1144 03 00210
2,2 53 27 10 1142 03 00220 1144 03 00220
2,3 53 27 10 1142 03 00230 1144 03 00230
2,4 57 30 10 1142 03 00240 1144 03 00240
2,5 57 30 10 1142 03 00250 1144 03 00250
2,6 57 30 10 1142 03 00260 1144 03 00260
2,7 61 33 10 1142 03 00270 1144 03 00270
2,8 61 33 10 1142 03 00280 1144 03 00280
2,9 61 33 10 1142 03 00290 1144 03 00290
3,0 61 33 10 1142 03 00300 1144 03 00300
3,1 65 36 10 1142 03 00310 1144 03 00310
3,2 65 36 10 1142 03 00320 1144 03 00320
3,3 65 36 10 1142 03 00330 1144 03 00330
3,4 70 39 10 1142 03 00340 1144 03 00340
3,5 70 39 10 1142 03 00350 1144 03 00350
3,6 70 39 10 1142 03 00360 1144 03 00360
3,7 70 39 10 1142 03 00370 1144 03 00370
3,8 70 43 10 1142 03 00380 1144 03 00380
3,9 75 43 10 1142 03 00390 1144 03 00390
4,0 75 43 10 1142 03 00400 1144 03 00400
41 75 43 10 1142 03 00410 1144 03 00410
4,2 75 43 10 1142 03 00420 1144 03 00420
4,3 80 47 10 1142 03 00430 1144 03 00430
4,4 80 47 10 1142 03 00440 1144 03 00440
4,5 80 47 10 1142 03 00450 1144 03 00450
4,6 80 47 10 1142 03 00460 1144 03 00460
4,7 80 47 10 1142 03 00470 1144 03 00470
4,8 86 52 10 1142 03 00480 1144 03 00480
4,9 86 52 10 1142 03 00490 1144 03 00490
5,0 86 52 10 1142 03 00500 1144 03 00500
5,1 86 52 10 1142 03 00510 1144 03 00510
5,2 86 52 10 1142 03 00520 1144 03 00520
5,3 86 52 10 1142 03 00530 1144 03 00530
5,4 93 57 10 1142 03 00540 1144 03 00540
55 93 57 10 1142 03 00550 1144 03 00550
5,6 93 57 10 1142 03 00560 1144 03 00560
5,7 93 57 10 1142 03 00570 1144 03 00570
5,8 93 57 10 1142 03 00580 1144 03 00580
5,9 93 57 10 1142 03 00590 1144 03 00590
6,0 93 57 10 1142 03 00600 1144 03 00600
6,1 101 63 10 1142 03 00610 1144 03 00610
6,2 101 63 10 1142 03 00620 1144 03 00620
6,3 101 63 10 1142 03 00630 1144 03 00630
6,4 101 63 10 1142 03 00640 1144 03 00640
6,5 101 63 10 1142 03 00650 1144 03 00650
6,6 101 63 10 1142 03 00660 1144 03 00660
6,7 101 63 10 1142 03 00670 1144 03 00670



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

e .. PLUS

Brocas multiuso DIN 338 HSS-E (Co5) tipo U-TL cobalto, afilados en cruz
Brocas multiuso DIN 338 HSS-E (Co5) tipo U-TL cobalto, afiamento em cruz

-
N
-

y
\ J

Codigo 1142 Codigo 1144 TiALN

Descripcion

Descricao

KE 10 U-TL
KE 13 U-TL

Uds.
Pcs.

19
25

KE 10 U-TL

* Hasta el fin de existencias / * Até o final do estoque

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Contenido
Conteudo

@1,0-10,0mm x 0,5 mm
@1,0-13,0mm x 0,5 mm

KE 13 U-TL

L1 L2 @ N° articulo N° articulo
e T N° artigo N° artigo
6,8 109 69 10 1142 03 00680 1144 03 00680
6,9 109 69 10 1142 03 00690 1144 03 00690
7,0 109 69 10 1142 03 00700 1144 03 00700
71" 109 69 5 1142 03 00710 1144 03 00710
7,2 109 69 5 1142 03 00720 1144 03 00720
7,3 109 69 5 1142 03 00730 1144 03 00730
7.4* 109 69 5 1142 03 00740 1144 03 00740
7,5 109 69 5 1142 03 00750 1144 03 00750
7,6 117 75 5 1142 03 00760 1144 03 00760
7,7 117 75 5 1142 03 00770 1144 03 00770
7,8 117 75 © 1142 03 00780 1144 03 00780
7,9 117 75 5 1142 03 00790 1144 03 00790
8,0 117 75 5 1142 03 00800 1144 03 00800
8,1 117 75 5 1142 03 00810 1144 03 00810
8,2 117 75 ) 1142 03 00820 1144 03 00820
8,3 117 75 5 1142 03 00830 1144 03 00830
8,4 117 75 5 1142 03 00840 1144 03 00840
8,5 117 75 5 1142 03 00850 1144 03 00850
8,6 125 81 5 1142 03 00860 1144 03 00860
8,7 125 81 5 1142 03 00870 1144 03 00870
8,8 125 81 5 1142 03 00880 1144 03 00880
8,9 125 81 5 1142 03 00890 1144 03 00890
9,0 125 81 5 1142 03 00900 1144 03 00900
9,1 125 81 5 1142 03 00910 1144 03 00910
9,2 125 81 5) 1142 03 00920 1144 03 00920
9,3 125 81 5 1142 03 00930 1144 03 00930
9,4 125 81 5 1142 03 00940 1144 03 00940
9,5 125 81 5 1142 03 00950 1144 03 00950
9,6 133 87 5 1142 03 00960 1144 03 00960
9,7 133 87 5 1142 03 00970 1144 03 00970
9,8 133 87 5 1142 03 00980 1144 03 00980
9,9 133 87 5 1142 03 00990 1144 03 00990
10,0 133 87 5 1142 03 01000 1144 03 01000
10,2 133 87 5 1142 03 01020 1144 03 01020
10,5 133 87 © 1142 03 01050 1144 03 01050
11,0 142 94 5 1142 03 01100 1144 03 01100
11,5 142 94 5 1142 03 01150 1144 03 01150
12,0 151 101 5 1142 03 01200 1144 03 01200
12,5 151 101 5 1142 03 01250 1144 03 01250
13,0 151 101 5 1142 03 01300 1144 03 01300

N° articulo

N° artigo

1142 14 30019
1142 14 30025
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Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) con 3 aristas de corte
Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) com 3 arestas de corte

* L2
<

' L1

<

Cédigo 1149

EEEE=

A

A

M e s
oci9e 11-24 3.1-4.1 5.1 11-24 [TAd=42°700 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1149 4 S & L4 & & %

Broca helicoidal para uso industrial con 3 aristas de corte para  Broca helicoidal para uso industrial com 3 arestas de corte
un avance hasta un 60% mayor en comparacién conlasbrocas para avanco até 60% maior em comparacao com brocas
helicoidales con 2 aristas de corte. Utilizdndolo en maquinas  helicoidais com 2 arestas de corte. Utilizado em maquinas
CNC, es posible conseguir un acabado IT 9. Parauso universal ~ CNC, uma qualidade do furo até IT 9 é possivel. Para uso
en acero al carbono < 1.000 N/mmz? (32,2 HRC), acero aleado  universal em ago estrutural < 1.000 N/mm? (32,2 HRC), aco

y no aleado, aleaciones de aluminio forjados y fundidas. ligado e ndo ligado, aluminio de liga forjadas e fundidas.

N° articulo

N° artigo

2,0 49 24 1 1149 03 00200 .
2,1 49 24 1 1149 03 00210 o
2,2 53 27 1 1149 03 00220 o
2,3 53 27 1 1149 03 00230 o
2,4 57 30 1 1149 03 00240 o
2,5 57 30 1 1149 03 00250 °
2,6 57 30 1 1149 03 00260 o
2,7 61 33 1 1149 03 00270 o
2,8 61 33 1 1149 03 00280 o
2,9 61 33 1 1149 03 00290 o
3,0 61 33 1 1149 03 00300 .
3,1 65 36 1 1149 03 00310 o
3,2 65 36 1 1149 03 00320 °
3,3 65 36 1 1149 03 00330 °
(1)) 3,4 70 39 1 1149 03 00340 o
1T} n 3,5 70 39 1 1149 03 00350 .
- E 3,6 70 39 1 1149 03 00360 o
< ) 3,7 70 39 1 1149 03 00370 o
0= 3,8 70 43 1 1149 03 00380 o
=0 3,9 75 43 1 1149 03 00390 o
0 0 4,0 75 43 1 1149 03 00400 .
0= 4,1 75 43 1 1149 03 00410 o
3 -l 4,2 75 43 1 1149 03 00420 .
w w 4,3 80 47 1 1149 03 00430 o
I 4,4 80 47 1 1149 03 00440 o
I ) 4,5 80 47 1 1149 03 00450 °
(i)} 4,6 80 47 1 1149 03 00460 o
< < 4,7 80 47 1 1149 03 00470 o
) 0 4,8 86 52 1 1149 03 00480 o
0 4,9 86 52 1 1149 03 00490 .
0 o 5,0 86 52 1 1149 03 00500 .
18 1] 5,1 86 52 1 1149 03 00510 o
11] 5,2 86 52 1 1149 03 00520 o
53 86 52 1 1149 03 00530 o
54 93 57 1 1149 03 00540 o
5,5 93 57 1 1149 03 00550 °
5,6 93 57 1 1149 03 00560 o
5,7 93 57 1 1149 03 00570 o
5,8 93 57 1 1149 03 00580 o
5,9 93 57 1 1149 03 00590 o
6,0 93 57 1 1149 03 00600 .
6,1 101 63 1 1149 03 00610 o
6,2 101 63 1 1149 03 00620 o
6,3 101 63 1 1149 03 00630 o
6,4 101 63 1 1149 03 00640 o
6,5 101 63 1 1149 03 00650 .
6,6 101 63 1 1149 03 00660 o
6,7 101 63 1 1149 03 00670 o
6,8 109 69 1 1149 03 00680 .
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e .. PLUS

Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) con 3 aristas de corte
Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) com 3 arestas de corte

v
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Cédigo 1149
L1 L2 N° articulo ﬁ

mm mm N° artigo Ho

6,9 109 69 1 1149 03 00690 o
7,0 109 69 1 1149 03 00700 .
71 109 69 1 1149 03 00710 o
7,2 109 69 1 1149 03 00720 o
7,3 109 69 1 1149 03 00730 o
7,4 109 69 1 1149 03 00740 o
7,5 109 69 1 1149 03 00750 °
7,6 117 75 1 1149 03 00760 o
7,7 117 75 1 1149 03 00770 o
7,8 117 75 1 1149 03 00780 o
7,9 117 75 1 1149 03 00790 o
8,0 117 75 1 1149 03 00800 °
8,1 117 75 1 1149 03 00810 o
8,2 117 75 1 1149 03 00820 o
8,3 117 75 1 1149 03 00830 o
8,4 117 75 1 1149 03 00840 o
8,5 117 75 1 1149 03 00850 °
8,6 125 81 1 1149 03 00860 o
8,7 125 81 1 1149 03 00870 o
8,8 125 81 1 1149 03 00880 o
8,9 125 81 1 1149 03 00890 o
9,0 125 81 1 1149 03 00900 o
9,1 125 81 1 1149 03 00910 o
9,2 125 81 1 1149 03 00920 o
9,3 125 81 1 1149 03 00930 o
9,4 125 81 1 1149 03 00940 o
9,5 125 81 1 1149 03 00950 °
9,6 133 87 1 1149 03 00960 o
9,7 133 87 1 1149 03 00970 <}
9,8 133 87 1 1149 03 00980 o
9,9 133 87 1 1149 03 00990 o
10,0 133 87 1 1149 03 01000 °
10,2 133 87 1 1149 03 01020 °
10,5 133 87 1 1149 03 01050 o
11,0 142 94 1 1149 03 01100 °
11,5 142 94 1 1149 03 01150 o
12,0 151 101 1 1149 03 01200 °
12,5 151 101 1 1149 03 01250 o
13,0 151 101 1 1149 03 01300 °

e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion | Uds. |Contenido N° articulo ﬁ
Descricao P¢s. | Conteudo N° artigo Ho
KE 10 23 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm* 1149 13 30019 o

@1,0-10,5mm x 0,5 mm* R
KE 24 Z3 24 U '33.42-68-102mm 1149 13 30024

KE 13 Z3 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm* 1149 13 30025 .
*@1,0 + 1,5 mm = Cédigo 1147
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Multi-Pack / Multi-Pack

Descrip Uds. | Contenido

Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo
ME 5 Z3 5 D4-5-6-8-10 mm 1149 13 30005
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Brocas DIN 338 HSS-E (Co8) tipo N-HD cobalto, afilados punta en cruz
Brocas DIN 338 HSS-E M42 (Co8) tipo N-HD cobalto, afiamento em cruz

>
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A
A\

Codigo 1147 Codigo 1148 TiALN

el

1a12¢

P ok N s H
6digo 11-24 3.1-44 5.1 11-21  [4A=4200 14-16  21-26 42 | 14-13 14
1147 S S S S & & & & &
1148 S S S S S & & S &

Broca especialmente resistente con 8% de aleacion de  Broca helicoidal estavel de alto desempenho com liga de
cobalto. Por lo tanto alta dureza y resistencia al calor. 8% de cobalto. Como resultado, alta dureza e resisténcia ao
Adecuada para materiales de resistencia hasta 1.400 N /  calor. Adequada para materiais de resisténcia até 1.400 N /
mm2 (44 HRC). jPara trabajos pesados! mm? (44 HRC). Versao para servigco pesado!

74

e - — @ N° articulo N° articulo
UL iy —— N° artigo N° artigo
1,0 34 12 10 1147 03 00100 -
1,1 36 14 10 1147 03 00110
1,2 38 16 10 1147 03 00120 -
1,3 38 16 10 1147 03 00130 -
1,4 40 18 10 1147 03 00140 =
1,5 40 18 10 1147 03 00150 -
1,6 43 20 10 1147 03 00160 -
1,7 43 20 10 1147 03 00170 -
1,8 46 23 10 1147 03 00180 -
1,9 46 23 10 1147 03 00190 -
2,0 49 24 10 1147 03 00200 1148 03 00200
2,1 49 24 10 1147 03 00210 1148 03 00210
2,2 53 27 10 1147 03 00220 1148 03 00220
23 53 27 10 1147 03 00230 1148 03 00230
2,4 57 30 10 1147 03 00240 1148 03 00240
2,5 57 30 10 1147 03 00250 1148 03 00250
(1)} 0 2,6 57 30 10 1147 03 00260 1148 03 00260
1T 2,8 61 33 10 1147 03 00280 1148 03 00280
-l g 2,9 61 33 10 1147 03 00290 1148 03 00290
< o 3,0 61 33 10 1147 03 00300 1148 03 00300
o= 3,1 65 36 10 1147 03 00310 1148 03 00310
6 0 3,2 65 36 10 1147 03 00320 1148 03 00320
0 3,3 65 36 10 1147 03 00330 1148 03 00330
9 j 3,4 70 39 10 1147 03 00340 1148 03 00340
T 315 70 39 10 1147 03 00350 1148 03 00350
w T 3,6 70 39 10 1147 03 00360 1148 03 00360
T 3,7 70 39 10 1147 03 00370 1148 03 00370
(1)] 3,8 70 43 10 1147 03 00380 1148 03 00380
0 q 3,9 75 43 10 1147 03 00390 1148 03 00390
< 0 4,0 75 43 10 1147 03 00400 1148 03 00400
0 41 75 43 10 1147 03 00410 1148 03 00410
0 0 4,2 75 43 10 1147 03 00420 1148 03 00420
o 18 4,3 80 47 10 1147 03 00430 1148 03 00430
(11] 4,4 80 47 10 1147 03 00440 1148 03 00440
(1] 4,5 80 47 10 1147 03 00450 1148 03 00450
4,6 80 47 10 1147 03 00460 1148 03 00460
4,7 80 47 10 1147 03 00470 1148 03 00470
4,8 86 52 10 1147 03 00480 1148 03 00480
4,9 86 52 10 1147 03 00490 1148 03 00490
5,0 86 52 10 1147 03 00500 1148 03 00500
51 86 52 10 1147 03 00510 1148 03 00510
5,2 86 52 10 1147 03 00520 1148 03 00520
1S 86 52 10 1147 03 00530 1148 03 00530
54 93 57 10 1147 03 00540 1148 03 00540
o15) 93 57 10 1147 03 00550 1148 03 00550
5,6 93 57 10 1147 03 00560 1148 03 00560
5,7 93 57 10 1147 03 00570 1148 03 00570
5,8 93 57 10 1147 03 00580 1148 03 00580
59 93 57 10 1147 03 00590 1148 03 00590
6,0 93 57 10 1147 03 00600 1148 03 00600



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

e .. PLUS

Brocas DIN 338 HSS-E (Co8) tipo N-HD cobalto, afilados en cruz
Brocas DIN 338 HSS-E M42 (Co8) tipo N-HD cobalto, afiamento em cruz

Cédigo 1147

\ J

Codigo 1148 TiALN

L1 L2 @ N° articulo N° articulo
e T N° artigo N° artigo
6,1 101 63 10 1147 03 00610 1148 03 00610
6,2 101 63 10 1147 03 00620 1148 03 00620
6,3 101 63 10 1147 03 00630 1148 03 00630
6,4 101 63 10 1147 03 00640 1148 03 00640
6,5 101 63 10 1147 03 00650 1148 03 00650
6,6 101 63 10 1147 03 00660 1148 03 00660
6,7 101 63 10 1147 03 00670 1148 03 00670
6,8 109 69 10 1147 03 00680 1148 03 00680
6,9 109 69 10 1147 03 00690 1148 03 00690
7,0 109 69 10 1147 03 00700 1148 03 00700
7.1 109 69 5 1147 03 00710 1148 03 00710
7,2 109 69 5 1147 03 00720 1148 03 00720
7.3 109 69 5 1147 03 00730 1148 03 00730
7,4 109 69 5 1147 03 00740 1148 03 00740
7,5 109 69 5 1147 03 00750 1148 03 00750
7,6 117 75 5 1147 03 00760 1148 03 00760
7,7 117 75 5 1147 03 00770 1148 03 00770
7,8 117 75 5 1147 03 00780 1148 03 00780
7,9 117 75 5 1147 03 00790 1148 03 00790
8,0 117 75 5 1147 03 00800 1148 03 00800
8,1 117 75 5 1147 03 00810 1148 03 00810
8,2 117 75 5 1147 03 00820 1148 03 00820
8,3 117 75 5 1147 03 00830 1148 03 00830
8,4 117 75 5 1147 03 00840 1148 03 00840
8,5 117 75 5 1147 03 00850 1148 03 00850
8,6 125 81 5 1147 03 00860 1148 03 00860
8,7 125 81 5 1147 03 00870 1148 03 00870
8,8 125 81 5 1147 03 00880 1148 03 00880
8,9 125 81 5 1147 03 00890 1148 03 00890
9,0 125 81 5 1147 03 00900 1148 03 00900
9,1 125 81 5 1147 03 00910 1148 03 00910
9,2 125 81 5 1147 03 00920 1148 03 00920
9,3 125 81 5 1147 03 00930 1148 03 00930 m o
9,4 125 81 5 1147 03 00940 1148 03 00940 b1 ]
9,5 125 81 5 1147 03 00950 1148 03 00950 1) 0
9,7 133 87 5 1147 03 00970 1148 03 00970 0 0
9,8 133 87 5 1147 03 00980 1148 03 00980 0 >
9,9 133 87 5 1147 03 00990 1148 03 00990 > 0
10,0 133 87 5 1147 03 01000 1148 03 01000 1)
10,2 133 87 5 1147 03 01020 1148 03 01020 I
10,5 133 87 5 1147 03 01050 1148 03 01050 I m
10,8 142 94 5 1147 03 01080 1148 03 01080 mr
11,0 142 94 5 1147 03 01100 1148 03 01100 |
11,5 142 94 5 1147 03 01150 1148 03 01150 ﬁn
12,0 151 101 5 1147 03 01200 1148 03 01200 0
12,5 151 101 5 1147 03 01250 1148 03 01250 C_J E
13,0 151 101 5 1147 03 01300 1148 03 01300 O >
>r
Cajas de plastico / Caixas de plastico ﬁ m
)
Descripcion | Uds. |Contenido N° articulo
Descricao Pcs. | Contetudo N° artigo
KE 10 Co8 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1147 14 30019
KE 13 Co8 25 @1,0-13,0mm x 0,5 mm 1147 14 30025
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

Brocas para HARDOX HSS-E (Co8) tipo HDX cobalto
Brocas for HARDOX HSS-E M42 (Co8) tipo HDX cobalto

\_‘ D ¢ Afilado especial

e Afiamento especial

¢ Helicoidal extra corta, por lo tanto muy estable
¢ Nucleo reforzado

¢ Espiral extra curta, portanto muito estavel
¢ Nucleo reforcado

¢ Recubrimiento ZRN+ para una larga vida util

¢ Revestimento ZRN+ para longa vida util

Ideal para la mecanizacion de palas excavadoras y de cargadoras,
camiones volquetes, transportadores vibratorios etc. hechos de
chapa resistente al desgaste.

Ideal para o usinagem de pas da escavadoras e de carregadeiras,
camibes basculantes, transportadores vibratorios etc. feitos de
chapa de metal resistente ao desgaste.

o
g
05
0p
05
= U
%I
0
0 q
<
Op
Em
X

76 www.bohrcraft.de



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

Brocas para HARDOX HSS-E (Co8) tipo HDX cobalto
Brocas para HARDOX HSS-E M42 (Co8) tipo HDX cobalto

L2
L1

<

A

Codigo 1508
N\
HSS-E 1—Ip0 ZRN+ é% 3xD HARDOX| [HARDOX| |HARDOX| |HARDOX XAR XAR XAR
P M KRS N s H
g 11-241 3.1-441 5.1 11-21  [D44=427 11-16 | 21-26 | 42 | 11-13 14
1508 S S S S S S S S S S
- Brocas especiales con una resistencia al calor extremada- - Brocas especiais com uma resisténcia ao calor extrema-
mente alta. Para chapas resistentes al desgaste, HARDOX mente alta. Para chapas resistentes ao desgaste, HARDOX
400/ 450 / 500 / HiTuf 400 / 450 / 500 / HiTuf
- Larga vida util de la herramienta debido alaceroM 42/Co8 - Longa vida Uutil devido ao ago M42/Co8 e revestimento
y el recubrimiento especial ZRN+ con un bajo coeficiente especial ZRN+ com baixo coeficiente de friccéo.
de friccién.
L1 L2 i N° articulo
mm mm 7 N° artigo
1,0 34 6 1 1508 03 00100
1,5 40 9 1 1508 03 00150
2,0 49 12 1 1508 03 00200
2,5 57 14 1 1508 03 00250
3,0 61 16 1 1508 03 00300
3,2 65 18 1 1508 03 00320
33 65 18 1 1508 03 00330
3,5 70 20 1 1508 03 00350
4,0 75 22 1 1508 03 00400
4,2 75 22 1 1508 03 00420
4,5 80 24 1 1508 03 00450
5,0 86 26 1 1508 03 00500
5,5 93 28 1 1508 03 00550
6,0 93 28 1 1508 03 00600
6,5 101 31 1 1508 03 00650
6,8 109 34 1 1508 03 00680 m (11]
7,0 109 34 1 1508 03 00700 b1
7,5 109 34 1 1508 03 00750 J 0
8,0 117 37 1 1508 03 00800 Op
8,5 117 37 1 1508 03 00850 0 >
9,0 125 40 1 1508 03 00900 >
9,5 125 40 1 1508 03 00950 1) )
10,0 133 43 1 1508 03 01000 I
10,2 133 43 1 1508 03 01020 I m
10,5 133 43 1 1508 03 01050 1] r
11,0 142 47 1 1508 03 01100 r=-
11,5 142 47 1 1508 03 01150 ﬁ 0
12,0 151 51 1 1508 03 01200 0
12,5 151 51 1 1508 03 01250 g —
13,0 151 51 1 1508 03 01300 O E
Cajas de pléastico / Caixas de plastico >r
ng

Descripcion | Uds. |Contenido N° articulo
Descricao Pcs. | Contetdo N° artigo
KE 10 HDX 19 @1,0-10,0 mm x 0,5 mm 1508 13 30019

@1,0-10,5mm x 0,5 mm
KE 24 HDX 24 +033-42-6,8-102mm 1508 13 30024

KE 13 HDX 25 ©1,0-13,0 mm x 0,5 mm 1508 13 30025

Multi-Pack / Multi-Pack

Descripcion | Uds. |Contenido N° articulo
Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo

ME 5 HDX 5 J4-5-6-8-10mm 1508 13 30005
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Brocas DIN 340 HSS laminadas
Brocas DIN 340 HSS laminadas

L2

—>
A A
Y

L1

A4

Codigo 1340

el

M
6digo Toa 34 -4. 5.1 11-41 [TAA=42°00 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1340 4 & % %

Broca helicoidal fabricado mediante un proceso de forja de  Broca helicoidal fabricada em processo de forjamento de
metal, aumentando asi su elasticidad y resistenciaalarotura.  metal, aumentando assim a elasticidade e a resisténcia a
Adecuada para trabajos de taladro robustos en materiales  quebra. Adequada para trabalhos de perfuragdo robustos
normales y metales no ferrosos. em materiais normais e metais néo ferrosos.

L1 L2 N° articulo
mm mm N° artigo
5] 56 10
5 62 10

2,0 8 1340 01 00200
2,5 9 1340 01 00250
2,8 100 66 10 1340 01 00280
3,0 100 66 10 1340 01 00300
3,2 106 69 10 1340 01 00320
3,3 106 69 10 1340 01 00330
3,4 112 73 10 1340 01 00340
3,5 112 73 10 1340 01 00350
3,7 112 73 10 1340 01 00370
3,8 119 78 10 1340 01 00380
3,9 119 78 10 1340 01 00390
4,0 119 78 10 1340 01 00400
4,1 119 78 10 1340 01 00410
4,2 119 78 10 1340 01 00420
4,4 126 82 10 1340 01 00440
4,5 126 82 10 1340 01 00450
4,8 132 87 10 1340 01 00480
4,9 132 87 10 1340 01 00490
5,0 132 87 10 1340 01 00500
5,1 132 87 10 1340 01 00510
5,2 132 87 10 1340 01 00520
5,5 139 91 10 1340 01 00550
5,8 139 91 10 1340 01 00580
6,0 139 91 10 1340 01 00600
6,2 148 97 10 1340 01 00620
6,3 148 97 10 1340 01 00630
6,5 148 97 10 1340 01 00650
6,8 156 102 10 1340 01 00680
7,0 156 102 10 1340 01 00700
7,5 156 102 10 1340 01 00750
8,0 165 109 10 1340 01 00800
8,5 165 109 10 1340 01 00850
9,0 175 115 10 1340 01 00900
9,5 175 115 10 1340 01 00950
10,0 184 121 10 1340 01 01000
10,5 184 121 5 1340 01 01050
11,0 195 128 5 1340 01 01100
11,5 195 128 5 1340 01 01150
12,0 205 134 5 1340 01 01200
12,5 205 134 5 1340 01 01250
13,0 205 134 5 1340 01 01300



g% 0 0 ¢ “% c

Brocas DIN 340 HSS-G rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 340 HSS-G retificadas, afiamento em cruz

- L2

A
A

L1

A

Cédigo 1350

D

1a12¢

M ek s
oc9e 1.1-241 3.1-4.1 5.1 11-41 [THA=42°000 14-16 0 21-26 | 42 | 11-26
1350 L4 S S S S

Broca helicoidal para materiales con una resistencia a la  Broca helicoidal para materiais com resisténcia a tragéo nor-
traccion normal, p. ejemplo aceros estructurales generales, mal, por ex. g. acos estruturais gerais, materiais nao ferrosos
materiales no ferrosos y fundicion. e ferro fundido.

L1 L2 ii N° articulo N° articulo
mm mm U N° artigo N° artigo
6 33 10 - -
0 45 10

1,0 5 1350 01 00100
1,5 7 1350 01 00150 - -
2,0 85 56 10 1350 01 00200 2 1350 07 20200
2,5 95 62 10 1350 01 00250 2 1350 07 20250
2,8 100 66 10 1350 01 00280 = =
3,0 100 66 10 1350 01 00300 2 1350 07 20300
3,1 106 69 10 1350 01 00310 = =
3,2 106 69 10 1350 01 00320 2 1350 07 20320
3,3 106 69 10 1350 01 00330 = =
35 112 73 10 1350 01 00350 2 1350 07 20350
3,6 112 73 10 1350 01 00360 = =
3,7 112 73 10 1350 01 00370 - -
3,8 119 78 10 1350 01 00380 = =
3,9 119 78 10 1350 01 00390 - -
4,0 119 78 10 1350 01 00400 2 1350 07 20400
4,1 119 78 10 1350 01 00410 - -
4.2 119 78 10 1350 01 00420 = =
43 126 82 10 1350 01 00430 - -
4.4 126 82 10 1350 01 00440 = = (1}
45 126 82 10 1350 01 00450 1 1350 07 00450 Uy
48 132 87 10 1350 01 00480 = = b1 0
4.9 132 87 10 1350 01 00490 - - 0 0
5,0 132 87 10 1350 01 00500 1 1350 07 00500 0
5,1 132 87 10 1350 01 00510 - - > >
5,2 132 87 10 1350 01 00520 - - 0
5,3 132 87 10 1350 01 00530 - - )
5,4 139 91 10 1350 01 00540 = = T I
55 139 91 10 1350 01 00550 1 1350 07 00550 m m
5,8 139 91 10 1350 01 00580 - - r C
6,0 139 91 10 1350 01 00600 1 1350 07 00600 =0
6,2 148 97 10 1350 01 00620 = = 0 0
6,5 148 97 10 1350 01 00650 1 1350 07 00650 0=
6,8 156 102 10 1350 01 00680 = - =0
7,0 156 102 10 1350 01 00700 1 1350 07 00700 0 >
75 156 102 10 1350 01 00750 1 1350 07 00750 >r
7.7* 165 109 10 1350 01 00770 - - ;m
8,0 165 109 10 1350 01 00800 1 1350 07 00800 1)}
8,5 165 109 10 1350 01 00850 1 1350 07 00850
9,0 175 115 10 1350 01 00900 1 1350 07 00900
9,5 175 115 10 1350 01 00950 1 1350 07 00950
9,8* 184 121 10 1350 01 00980 = =

10,0 184 121 10 1350 01 01000 1 1350 07 01000

10,2 184 121 5 1350 01 01020 = =

10,5 184 121 5 1350 01 01050 - -

11,0 195 128 5 1350 01 01100 1 1350 07 01100

11,5 195 128 5 1350 01 01150 - -

12,0 205 134 5 1350 01 01200 1 1350 07 01200

12,5 205 134 5 1350 01 01250 - -

13,0 205 134 5 1350 01 01300 1 1350 07 01300

14,0 214 140 1 1350 02 01400 - -

16,0 227 149 1 1350 02 01600 = =

* Hasta el fin de existencias / * Até o final do estoque
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Brocas DIN 340 HSS-G tipo N rectificadas, afilados punta en cruz
Brocas DIN 340 HSS-G tipo N retificadas, afiamento em cruz

L2

+
Kl
*

A\ 4

<
d

- L1

\ 4

Codigo 1353

e

1a12¢

M
6digo Toa 34 -4. 5.1 -4 [TAA-42°700 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1353 4 & & & % %

Broca de calidad superior para materiales con una resisten-  Broca de primeira qualidade para materiais com resisténcia
cia a la traccion normal, p. ejemplo aceros estructurales ge-  a tracdo normal, por ex. g. acos estruturais gerais, materiais

nerales, materiales no ferrosos y fundicién. néo ferrosos e ferro fundido.
L1 L2 N° articulo
mm mm N° artigo
0,7 42 21 10 1353 03 00070
0,8 46 25 10 1353 03 00080
0,9 51 29 10 1353 03 00090
1,0 56 33 10 1353 03 00100
1,5 70 45 10 1353 03 00150
2,0 85 56 10 1353 03 00200
2,5 95 62 10 1353 03 00250
2,8 100 66 10 1353 03 00280
3,0 100 66 10 1353 03 00300
3,2 106 69 10 1353 03 00320
3,3 106 69 10 1353 03 00330
3,4 112 73 10 1353 03 00340
3,5 112 73 10 1353 03 00350
3,6 112 73 10 1353 03 00360
3,8 119 78 10 1353 03 00380
3,9 119 78 10 1353 03 00390
4,0 119 78 10 1353 03 00400
41 119 78 10 1353 03 00410
0 4,2 119 78 10 1353 03 00420
T ()] 4,3 126 82 10 1353 03 00430
i 4,4 126 82 10 1353 03 00440
< < 4,5 126 82 10 1353 03 00450
n] 4,6 126 82 10 1353 03 00460
g = 4,7 126 82 10 1353 03 00470
0 0 4,8 132 87 10 1353 03 00480
0 g 5,0 132 87 10 1353 03 00500
| 5,1 132 87 10 1353 03 00510
] 5,2 132 87 10 1353 03 00520
[11] T 5,4 139 91 10 1353 03 00540
I 5,5 139 91 10 1353 03 00550
(1)) 5,7 139 91 10 1353 03 00570
)} < 5,8 139 91 10 1353 03 00580
< 4] 6,0 139 91 10 1353 03 00600
0 0 6,1 148 97 5 1353 03 00610
(0] o 6,2 148 97 5 1353 03 00620
18 6,3 148 97 5 1353 03 00630
o (1] 6,4 148 97 5 1353 03 00640
6,5 148 97 5 1353 03 00650
6,8 156 102 5 1353 03 00680
7,0 156 102 5 1353 03 00700
7,5 156 102 5 1353 03 00750
8,0 165 109 5 1353 03 00800
8,5 165 109 5 1353 03 00850
9,0 175 115 5 1353 03 00900
9,5 175 115 5 1353 03 00950
10,0 184 121 5 1353 03 01000
10,2 184 121 1 1353 03 01020
10,5 184 121 1 1353 03 01050
11,0 195 128 1 1353 03 01100
11,5 195 128 1 1353 03 01150
12,0 205 134 1 1353 03 01200
12,5 205 134 1 1353 03 01250
13,0 205 134 1 1353 03 01300
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

Brocas DIN 340 HSS-E (Co5) tipo N cobalto, afilados en cruz
Brocas DIN 340 HSS-E (Co5) tipo N cobalto, afiamento em cruz

- L1

<&

Cédigo 1360

A 4

Codigo 1361 TiN

1a12¢

SEEaEE

. P

1360 L4 L4 S
1361 L4 L4 L4

Broca helicoidal de calidad suprema con mayor resistencia
al calor, para taladrar aceros inoxidables y aceros resistentes
al calor.

L1
mm

2,0 85 1360 03 00200 1361 03 00200
2,5 95 1360 03 00250 1361 03 00250
3,0 100 66 10 1360 03 00300 1361 03 00300
3,1 106 69 10 1360 03 00310 1361 03 00310
3,2 106 69 10 1360 03 00320 1361 03 00320
3,3 106 69 10 1360 03 00330 1361 03 00330
3,5 112 73 10 1360 03 00350 1361 03 00350
3,8 119 78 10 1360 03 00380 1361 03 00380
4,0 119 78 10 1360 03 00400 1361 03 00400
4.1 119 78 10 1360 03 00410 1361 03 00410
4,2 119 78 10 1360 03 00420 1361 03 00420
4,5 126 82 10 1360 03 00450 1361 03 00450
5,0 132 87 10 1360 03 00500 1361 03 00500
5,2 132 87 10 1360 03 00520 1361 03 00520
5,5 139 91 10 1360 03 00550 1361 03 00550
6,0 139 91 10 1360 03 00600 1361 03 00600
6,5 148 97 5 1360 03 00650 1361 03 00650
6,8 156 102 5 1360 03 00680 1361 03 00680 m
7,0 156 102 5 1360 03 00700 1361 03 00700 UJ n
7,5 156 102 5 1360 03 00750 1361 03 00750 i) 0
8,0 165 109 5 1360 03 00800 1361 03 00800 0
8,5 165 109 5 1360 03 00850 1361 03 00850 n 0
9,0 175 115 5 1360 03 00900 1361 03 00900 > >
9,5 175 115 5 1360 03 00950 1361 03 00950 m
10,0 184 121 5 1360 03 01000 1361 03 01000 0
10,5 184 121 1 1360 03 01050 1361 03 01050 I I
11,0 195 128 1 1360 03 01100 1361 03 01100 m m
11,5 195 128 1 1360 03 01150 1361 03 01150 r E
12,0 205 134 1 1360 03 01200 1361 03 01200 — n
12,5 205 134 1 1360 03 01250 1361 03 01250 O 0
13,0 205 134 1 1360 03 01300 1361 03 01300 0 E
Oy
>r
L}

1.1-241
L4
L4

&>
56 10
62 10

5 | [1ox0
M -

S

N° articulo

N° artigo

S

TiN
N° articulo
N° artigo

[ N—
[ad-42  11-16  21-26 42 11-26
5% 54 5%

Broca helicoidal de primeira qualidade com maior resisténcia
ao calor, para furar agos inoxidaveis e agos resistentes ao
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© CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
2.0.8.8.01

Brocas multiuso DIN 340 HSS-E (Co5) tipo U-TL cobalto, afilados en cruz
Brocas multiuso DIN 340 HSS-E (Co5) tipo U-TL cobalto, afiamento em cruz

- L2

P L1

y
y

Cédigo 1362

1a12¢

Cédigo 11-21 3.1-4.1 5.1 11-21

1362 4 S & L4

Broca multiuso con canal parabolico para mejor evacua-
cién de viruta. Para materiales con una resistencia hasta
1.200 N/mma2 (38 HRC).

Ideal para taladrar materiales de viruta media, larga y
dificiles de mecanizar. jCubre el uso de brocas tipo N, H
y W en un amplio rango de aplicaciones!

L1 ]

mm mm
56 10
62 10

DIN | [Hss-g| [Tipo | [ wa | Foedl [ L] (&S | [10x0
P M N

[
[Ta-42 14-16  21-26 42 | 11-26
& & % %

Broca multiuso com canal parabdlica para melhor evacuagao
de cavacos. Para materiais com uma resisténcia de até
1.200 N / mm2 (38 HRC).

Ideal para perfurar materiais de cavacos meios, longos
e materiais dificeis de usinar. Abrange os setores de
perfuracdo que devem ser perfurados com as brocas
tipo N, He W!

N° articulo
N° artigo

2,0 85 1362 03 00200
2,5 95 1362 03 00250
3,0 100 66 10 1362 03 00300
3,5 112 73 10 1362 03 00350
4,0 119 78 10 1362 03 00400
4,2 119 78 10 1362 03 00420
4,5 126 82 10 1362 03 00450
5,0 132 87 10 1362 03 00500
5,2 132 87 10 1362 03 00520
5,5 139 91 10 1362 03 00550
6,0 139 91 10 1362 03 00600
6,5 148 97 5 1362 03 00650
7,0 156 102 5 1362 03 00700
7,5 156 102 5 1362 03 00750
8,0 165 109 5 1362 03 00800
8,5 165 109 5 1362 03 00850
9,0 175 115 5 1362 03 00900
9,5 175 115 5 1362 03 00950
10,0 184 121 5 1362 03 01000
10,5 184 121 1 1362 03 01050
11,0 195 128 1 1362 03 01100
11,5 195 128 1 1362 03 01150
12,0 205 134 1 1362 03 01200
12,5 205 134 1 1362 03 01250
13,0 205 134 1 1362 03 01300
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Brocas multiuso DIN 1869 HSS-G tipo N rectificadas, afilados en cruz
Brocas multiuso DIN 1869 HSS-G tipo N retificadas, afiamento em cruz

K

f‘ L2 _
< L1 - >
Codigo 1400
DIN | (Hss| [Tipe | [ 4 | (&5 | [>10x0
1869
” P Moo ke N s
11-21 31-a 5. t1-a1  DoAA=4Z 1-16  21-26 42 11-26
1400 L4 & S S S

Para taladrar agujeros extremadamente profundos en acero/  Para perfuracao de furos extremamente profundos em aco/
metal. Asegure una lubricacion adecuada y evacuacion  metal. Certifique-se de que haja resfriamento suficiente e
frecuente de virutas. Velocidad de corte y avance deben  remocéo frequente de cavacos. A velocidade de corte e o

estar en relacién con la estabilidad de la broca. avanco devem estar relacionados a estabilidade da broca.
L1 L2 i L1 L2 N° articulo
mm mm N° artigo mm mm N° artigo
Serie 1 6,0 260 180 1 1400 07 20600
2,0 125 85 1 1400 07 10200 6,5 275 190 1 1400 07 20650
2,5 140 85 1 1400 07 10250 7,0 290 200 1 1400 07 20700
3,0 150 100 1 1400 07 10300 7,5 290 200 1 1400 07 20750
3,2 155 105 1 1400 07 10320 8,0 305 210 1 1400 07 20800
3,3 155 105 1 1400 07 10330 8,5 305 210 1 1400 07 20850
3,5 165 115 1 1400 07 10350 9,0 320 220 1 1400 07 20900
4,0 175 120 1 1400 07 10400 9,5 320 220 1 1400 07 20950
4,2 175 120 1 1400 07 10420 10,0 340 235 1 1400 07 21000
4,5 185 125 1 1400 07 10450 10,5 340 235 1 1400 07 21050
5,0 195 135 1 1400 07 10500 11,0 365 250 1 1400 07 21100
55 205 140 1 1400 07 10550 11,5 365 250 1 1400 07 21150
6,0 205 140 1 1400 07 10600 12,0 375 260 1 1400 07 21200
6,1* 215 150 1 1400 07 10610 12,5 375 260 1 1400 07 21250
6,5 215 150 1 1400 07 10650 13,0 375 260 1 1400 07 21300
7,0 225 155 1 1400 07 10700 Serie 3
7,5 225 155 1 1400 07 10750 3,5 265 180 1 1400 07 30350
8,0 240 165 1 1400 07 10800 3,8" 280 190 1 1400 07 30380
8,5 240 165 1 1400 07 10850 4,0 280 190 1 1400 07 30400
9,0 250 175 1 1400 07 10900 4,2 280 190 1 1400 07 30420
S 250 175 1 1400 07 10950 4,5 295 200 1 1400 07 30450
10,0 265 185 1 1400 07 11000 5,0 315 210 1 1400 07 30500
10,5 265 185 1 1400 07 11050 5,5 330 225 1 1400 07 30550
11,0 280 195 1 1400 07 11100 6,0 330 225 1 1400 07 30600
11,5 280 195 1 1400 07 11150 6,5 350 235 1 1400 07 30650
12,0 295 205 1 1400 07 11200 7,0 370 250 1 1400 07 30700
12,5 295 205 1 1400 07 11250 7,5 370 250 1 1400 07 30750
13,0 295 205 1 1400 07 11300 8,0 390 265 1 1400 07 30800
Serie 2 8,5 390 265 1 1400 07 30850
3,0 190 130 1 1400 07 20300 9,0 410 280 1 1400 07 30900
3,2 200 135 1 1400 07 20320 10,0 430 295 1 1400 07 31000
3,5 210 145 1 1400 07 20350 10,5 430 295 1 1400 07 31050
3,8" 220 150 1 1400 07 20380 11,0 455 310 1 1400 07 31100
4,0 220 150 1 1400 07 20400 11,5 455 310 1 1400 07 31150
4,5 235 160 1 1400 07 20450 12,0 480 330 1 1400 07 31200
5,0 245 170 1 1400 07 20500 12,5 480 330 1 1400 07 31250
5,1* 245 170 1 1400 07 20510 13,0 480 330 1 1400 07 31300
5,5 260 180 1 1400 07 20550

* Hasta el fin de existencias / * Até o final do estoque
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Brocas multiuso DIN 1869 HSS-G tipo U-TL rectificadas, afilados punta en cruz
Brocas multiuso DIN 1869 HSS-G tipo U-TL retificadas, afiamento em cruz

=

Codigo 1410

DIN | (HsS| [ Tipo | e [ 4 | (4S5 | [>10x0
1869 PROFUNDO
M

L1

—»
AA
Y

Y

1a12¢

P e s
oc9e 11-24 3.1-4.1 5.1 11-41  [TAA-42°00 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1410 4 & & L4 L4 L4

Broca multiuso con nucleo reforzado y canal parabdlico  Broca multiuso com nucleo reforcado e canal parabdlico
para una mejor eliminacion de virutas. Para acero y fundi-  para melhor evacuagéo de cavacos. Para aco e aco fundido
cion de acero aleado y no aleado, fundicién gris, fundicion  ligado e nao ligado, ferro fundido cinzento, ferro fundido
maleable, fundicion esferoidal, fundicion a presién, hierro maleavel, fundido esferoidal, fundicdo injetada, ferro sinte-
sinterizado, grafito, aleaciones de aluminio de viruta corta, rizado, grafite, ligas de aluminio com cavacos curto, latdo

laton y bronce. e bronze.
Ideal para taladrar materiales de viruta media y larga. Ideal para perfurar materiais de cavaco médio e longo.
L1 L2 N° articulo L1 L2 N° articulo
mm mm N° artigo mm mm N° artigo

Serie 1 6,5 275 190 1 1410 07 20650
2,0 125 85 1 1410 07 10200 7,0 290 200 1 1410 07 20700
2,5 140 95 1 1410 07 10250 7,5 290 200 1 1410 07 20750
3,0 150 100 1 1410 07 10300 8,0 305 210 1 1410 07 20800
3,2 155 105 1 1410 07 10320 8,5 305 210 1 1410 07 20850
3,3 155 105 1 1410 07 10330 9,0 320 220 1 1410 07 20900
3,5 165 115 1 1410 07 10350 85 320 220 1 1410 07 20950
4,0 175 120 1 1410 07 10400 10,0 340 235 1 1410 07 21000
4,2 175 120 1 1410 07 10420 10,5 340 235 1 1410 07 21050
4,5 185 125 1 1410 07 10450 11,0 365 250 1 1410 07 21100
5,0 195 135 1 1410 07 10500 11,5 365 250 1 1410 07 21150
5,5 205 140 1 1410 07 10550 12,0 375 260 1 1410 07 21200
6,0 205 140 1 1410 07 10600 12,5 375 260 1 1410 07 21250
(1)} 0 6,5 215 150 1 1410 07 10650 13,0 375 260 1 1410 07 21300

w = 7,0 225 155 1 1410 07 10700 Serie 3
-l < 7,5 225 155 1 1410 07 10750 3,5 265 180 1 1410 07 30350
< o 8,0 240 165 1 1410 07 10800 4,0 280 190 1 1410 07 30400
o= 8,5 240 165 1 1410 07 10850 4,2 280 190 1 1410 07 30420
6 0 9,0 250 175 1 1410 07 10900 4,5 295 200 1 1410 07 30450
0 9,5 250 175 1 1410 07 10950 5,0 315 210 1 1410 07 30500
g j 10,0 265 185 1 1410 07 11000 515 330 225 1 1410 07 30550
T 10,5 265 185 1 1410 07 11050 6,0 330 225 1 1410 07 30600
w T 11,0 280 195 1 1410 07 11100 6,5 350 235 1 1410 07 30650
T 11,5 280 195 1 1410 07 11150 7,0 370 250 1 1410 07 30700
(1)] 12,0 295 205 1 1410 07 11200 7,5 370 250 1 1410 07 30750
(/)] < 12,5 295 205 1 1410 07 11250 8,0 390 265 1 1410 07 30800
< 0 13,0 295 205 1 1410 07 11300 8,5 390 265 1 1410 07 30850
0 Serie 2 9,0 410 280 1 1410 07 30900
0 0 3,0 190 130 1 1410 07 20300 9,5 410 280 1 1410 07 30950
o 18 3,2 200 135 1 1410 07 20320 10,0 430 295 1 1410 07 31000
(11] 3,5 210 145 1 1410 07 20350 10,5 430 295 1 1410 07 31050
1] 4,0 220 150 1 1410 07 20400 11,0 455 310 1 1410 07 31100
4,2 220 150 1 1410 07 20420 11,5 455 310 1 1410 07 31150
4,5 235 160 1 1410 07 20450 12,0 480 330 1 1410 07 31200
5,0 245 170 1 1410 07 20500 12,5 480 330 1 1410 07 31250
5,5 260 180 1 1410 07 20550 13,0 480 330 1 1410 07 31300

6,0 260 180 1 1410 07 20600
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Brocas multiuso DIN 1869 HSS-E (Co5) tipo U-TL cobalto, afilados en cruz
Brocas multiuso DIN 1869 HSS-E (Co5) tipo U-TL cobalto, afiamento em cruz

i

L2

L1

AA
Y

Yy

Cédigo 1420
DIN | [Hss-g| [Tipo | el [ va | [ 4| (&5 | [>10x0
1869 PROFUNDO
i P M ke s
11-241 3.1-41 5.1 11-21 [0AA=420000 14-16 | 21-26 | 42 [ 11-26
1420 L4 L4 & L4 % L4 L 4 L 4

Broca multiuso con nucleo reforzado y canal parabdlico para  Broca multiuso com nucleo reforcado e canal parabdlico
una mejor eliminacién de virutas. Para materiales con una  para melhor evacuagéo de cavacos. Para materiais com uma
resistencia hasta 1.200 N/mm? (38 HRC). resisténcia de até 1.200 N / mm? (38 HRC).

Ideal para taladrar materiales de viruta media, larga y Ideal para perfurar materiais de cavacos meios, longos e
dificiles de mecanizar. jCubre el uso de brocas tipo N, H = materiais dificeis de usinar. Abrange os setores de perfuracao

y W en un amplio rango de aplicaciones! que devem ser perfurados com as brocas tipo N, H e W!
gd L1 L2 N° articulo gd L1 L2 N° articulo
mm mm mm N° artigo mm mm mm N° artigo
Serie 1 6,5 275 190 1 1420 07 20650

2,0 125 85 1 1420 07 10200 7,0 290 200 1 1420 07 20700

2,5 140 85 1 1420 07 10250 7,5 290 200 1 1420 07 20750

3,0 150 100 1 1420 07 10300 8,0 305 210 1 1420 07 20800

3,2 155 105 1 1420 07 10320 8,5 305 210 1 1420 07 20850

3,3 155 105 1 1420 07 10330 9,0 320 220 1 1420 07 20900

3,5 165 115 1 1420 07 10350 9,5 320 220 1 1420 07 20950

4,0 175 120 1 1420 07 10400 10,0 340 235 1 1420 07 21000

4,2 175 120 1 1420 07 10420 10,5 340 235 1 1420 07 21050

4,5 185 125 1 1420 07 10450 11,0 365 250 1 1420 07 21100

5,0 195 135 1 1420 07 10500 11,5 365 250 1 1420 07 21150

5,5 205 140 1 1420 07 10550 12,0 375 260 1 1420 07 21200

6,0 205 140 1 1420 07 10600 12,5 375 260 1 1420 07 21250

6,5 215 150 1 1420 07 10650 13,0 375 260 1 1420 07 21300

7,0 225 155 1 1420 07 10700 Serie 3 11}

7,5 225 155 1 1420 07 10750 3,5 265 180 1 1420 07 30350 11 b

8,0 240 165 1 1420 07 10800 4,0 280 190 1 1420 07 30400 pi 0

8,5 240 165 1 1420 07 10850 4,2 280 190 1 1420 07 30420 0 0

9,0 250 175 1 1420 07 10900 4,5 295 200 1 1420 07 30450 0

9,5 250 175 1 1420 07 10950 5,0 315 210 1 1420 07 30500 > >
10,0 265 185 1 1420 07 11000 5,5 330 225 1 1420 07 30550 1)
10,5 265 185 1 1420 07 11050 6,0 330 225 1 1420 07 30600 0 T
11,0 280 195 1 1420 07 11100 6,5 350 235 1 1420 07 30650 T
11,5 280 195 1 1420 07 11150 7,0 370 250 1 1420 07 30700 m E
12,0 295 205 1 1420 07 11200 7,5 370 250 1 1420 07 30750 r =
12,5 295 205 1 1420 07 11250 8,0 390 265 1 1420 07 30800 =0
13,0 295 205 1 1420 07 11300 8,5 390 265 1 1420 07 30850 9) 0

Serie 2 9,0 410 280 1 1420 07 30900 0=

3,0 190 130 1 1420 07 20300 9,5 410 280 1 1420 07 30950 E 1]

3,2 200 135 1 1420 07 20320 10,0 430 295 1 1420 07 31000 >

3,5 210 145 1 1420 07 20350 10,5 430 295 1 1420 07 31050 2 r

4,0 220 150 1 1420 07 20400 11,0 455 310 1 1420 07 31100 M) m

4,2 220 150 1 1420 07 20420 11,5 455 310 1 1420 07 31150 0n

4,5 235 160 1 1420 07 20450 12,0 480 330 1 1420 07 31200

5,0 245 170 1 1420 07 20500 12,5 480 330 1 1420 07 31250

5,5 260 180 1 1420 07 20550 13,0 480 330 1 1420 07 31300

6,0 260 180 1 1420 07 20600




PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Brocas para encofrado HSS-G rectificadas, afilados en cruz
Brocas para cofragem HSS-G retificadas, afiamento em cruz

I S —

<

Cadigo 1440

L1

A

M L -
1.1-241 3.1-41 5.1 11-41 [ 14-42 | 11-16 = 21-26 = 42  11-26
1440 S & &
Brocas especiales disefiadas para trabajar en perfiles huecos, Brocas especiais projetadas para trabalhar em perfis ocos,
p.e. B. en la construccion de ventanas. por ex. B. na construgcéo de janelas.
L1 L2 N° articulo
mm mm N° artigo
2,5 100 30 10 1440 03 25100
3,0 100 30 10 1440 03 30100
3,2 100 30 10 1440 03 32100
3,5 100 30 10 1440 03 35100
4,0 100 30 10 1440 03 40100
4,2 100 30 10 1440 03 42100
4,9 100 30 10 1440 03 49100
4,9 150 30 10 1440 03 49150
5,0 70 30 10 1440 03 50070
5,0 100 30 10 1440 03 50100
5,0 150 30 10 1440 03 50150
5,0 210 30 10 1440 03 50210
51 100 30 10 1440 03 51100
5,1 150 30 10 1440 03 51150
5,1 210 30 10 1440 03 51210
5,3 100 30 10 1440 03 53100
5,3 150 30 10 1440 03 53150
5,3 210 30 10 1440 03 53210
5,5 100 30 10 1440 03 55100
0 5,5 150 30 10 1440 03 55150
L n 5,5 210 30 10 1440 03 55210
d= 5,7 70 30 10 1440 03 57070
< < 5,7 100 30 10 1440 03 57100
D 5,7 150 30 10 1440 03 57150
0 0 5.7 210 30 10 1440 03 57210
0 5,8 100 30 10 1440 03 58100
0 Q 5,8 150 30 10 1440 03 58150
—l | 5,8 210 30 10 1440 03 58210
-l TT] 5,9 100 30 10 1440 03 59100
11] I 5,9 150 30 10 1440 03 59150
I 5,9 210 30 10 1440 03 59210
0 1)} 6,0 100 30 10 1440 03 60100
< 6,0 150 30 10 1440 03 60150
< (8] 6,8 150 30 10 1440 03 68150
0 0 6,8 225 30 10 1440 03 68225
Op
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Brocas con amarre hexagonal 4", rectificadas, afilados en cruz
Brocas com encaixe sextavado V4", retificadas, afiamento em cruz

Cédigo 1104

EEEEEE

Cédigo M

11-21 1.1-441

1104 L4

3.1-4.1 5.1

Especialmente para trabajar con maquinas a bateria en
metal como acero, hierro fundido, etc. El mango hexagonal
de la broca de 4" permite un cambio rapido de herramienta.
Cabe en cualquier portapuntas universal, pero también se
puede utilizar en portabrocas convencionales.

ek s
[ad-427  11-16  21-26 42 11-26
S S S S

Especialmente para trabalhar com maquinas sem fio em
metais como aco, ferro fundido, etc. A haste sextavada de
" da broca permite uma troca rapida de ferramenta. Cabe
em qualquer porta-pontas universal, mas também pode ser
usado em mandris convencionais.

L1 L2
mm mm

Multi-Pack / Multi-Pack

Contenido
Conteudo

Descripcion Uds.
Descricao Pcs.
MG 5-Bit 5) @4-5-6-8-10 mm

MG 5-Bit

N° articulo
N° artigo

G

1,0 32 7 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00100
1,5 32 10 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00150
2,0 34 12 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00200
2,5 36 14 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00250
3,0 38 16 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00300
3,3 40 18 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00330
3,5 40 18 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00350
4,0 44 20 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00400
4,2 45 20 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00420
4,5 46 24 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00450
5,0 50 26 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00500
5,5 50 26 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00550
6,0 50 30 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00600
6,5 50 30 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00650
6,8 50 30 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00680
7,0 50 30 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00700
7,5 51 32 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00750
8,0 51 32 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00800
8,5 53 33 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00850
9,0 53 33 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00900
9,5 54 38 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 00950
10,0 54 38 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 01000
10,2 54 38 1/4" /6,35 mm 1 1104 07 01020

N° articulo
N° artigo

1104 13 30005
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Brocas de corte inicial HSS-G rectificadas, extra cortas, afilados en cruz
Brocas de pancada HSS-G retificadas, extra curtas, afiamento em cruz

- L1

Cédigo 1200

ECEEE=

\ 4

1412 ¢

e M L - B
11-241 31-41 5.1 11-41 [0Ad=42070  14-16 | 21-26 42 | 11-26 |
1200 L4 & & S &
Broca helicoidal extra corta (mas corta que DIN 1897).  Broca helicoidal extra curta (menor que DIN 1897). Adequado
Adecuada para taladrar chapa, acero plano y perfiles. para furar chapa, agos planos e perfis.
L1 L2 N° articulo
mm mm N° artigo
3,00 31 13 10 1200 03 00300
3,20 31 13 10 1200 03 00320
3,25 38 15 10 1200 03 00325
3,30 38 15 10 1200 03 00330
3,50 40 15 10 1200 03 00350
3,80 40 15 10 1200 03 00380
4,00 40 15 10 1200 03 00400
4,10 42 16 10 1200 03 00410
4,20 42 16 10 1200 03 00420
4,50 45 18 10 1200 03 00450
4,80 48 20 10 1200 03 00480
4,90 48 20 10 1200 03 00490
5,00 50 22 10 1200 03 00500
5,10 50 22 10 1200 03 00510
5,20 50 22 10 1200 03 00520
5,30 50 22 10 1200 03 00530
5,50 50 22 10 1200 03 00550
5,70 52 24 10 1200 03 00570
6,00 52 24 10 1200 03 00600
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Brocas DIN 1897 HSS-G rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 1897 HSS-G retificadas, afiamento em cruz

\ 4

Codigo 1250
) ) e ) e )
A P M e N s
1.1-241 3.1-41 5.1 11-41 [ 14-42 | 11-16 = 21-26 = 42  11-26
1250 S & & & &
Broca rectificada corta y robusta, adecuada para taladrar  Broca retificada curta e robusta, adequada para furar chapas,
chapa, acero plano y perfiles. acos planos e perfis.
L1 L2 ﬁ N° articulo
mm mm P! N° artigo
2,00 38 12 10 1250 01 00200
2,50 43 14 10 1250 01 00250
2,70* 46 16 10 1250 01 00270
2,80 46 16 10 1250 01 00280
3,00 46 16 10 1250 01 00300
3,20 49 18 10 1250 01 00320
3,25 49 18 10 1250 01 00325
3,30 49 18 10 1250 01 00330
3,50 52 20 10 1250 01 00350
3,60 52 20 10 1250 01 00360
3,80 55 22 10 1250 01 00380
4,00 55 22 10 1250 01 00400
4,10 55 22 10 1250 01 00410
4,20 55 22 10 1250 01 00420
4,50 58 24 10 1250 01 00450
4,80 62 26 10 1250 01 00480
4,90 62 26 10 1250 01 00490
5,00 62 26 10 1250 01 00500
5,10 62 26 10 1250 01 00510
5,20 62 26 10 1250 01 00520 1}
5,50 66 28 10 1250 01 00550 (11] T
5,70* 66 28 10 1250 01 00570 T
6,00 66 28 10 1250 01 00600 0 0
6,50 70 31 10 1250 01 00650 0
7,00 74 34 10 1250 01 00700 0 >
7,50 74 34 10 1250 01 00750 > (/)]
8,00 79 37 10 1250 01 00800 [i)]
8,50 79 37 10 1250 01 00850 T I
9,00 84 40 10 1250 01 00900 m
9,50 84 40 10 1250 01 00950 m E
10,00 89 43 10 1250 01 01000 E n
10,50 89 43 5 1250 01 01050 0 0
11,00 95 47 5 1250 01 01100 0 =
11,50 95 47 5 1250 01 01150 =0
12,00 102 51 5 1250 01 01200 U >
12,50 102 51 5 1250 01 01250 > r
13,00 102 51 5 1250 01 01300 a m
* Hasta el fin de existencias / * Até o final do estoque (i)]
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Brocas DIN 1897 HSS-G tipo N rectificadas, afilados en cruz
Brocas DIN 1897 HSS-G tipo N retificadas, afiamento em cruz
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Codigo 1255
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P M L - B
e 1.1-241 31-41 5.1 11-41 [0Ad=42070  14-16 | 21-26 42 | 11-26 |
1255 L4 S & & S &

Para acero y fundicién de acero aleado y no aleado, fundi-  Para aco e aco fundido ligado e nao ligado, ferro fundido

cion gris, fundicion maleable, fundicidn esferoidal, fundicion  cinzento, ferro fundido maleavel, fundido esferoidal, fundi¢éo
a presion, hierro sinterizado, grafito, aleaciones de aluminio  injetada, ferro sinterizado, grafite, ligas de aluminio com
de viruta corta, laton y bronce cavacos curtos, latdo e bronze.

N° articulo
N° artigo

1255 03 00200
2,50 43 14 10 1255 03 00250
2,80 46 16 10 1255 03 00280
3,00 46 16 10 1255 03 00300
3,10 49 18 10 1255 03 00310
3,20 49 18 10 1255 03 00320
3,25 49 18 10 1255 03 00325
3,30 49 18 10 1255 03 00330
3,40 52 20 10 1255 03 00340
3,50 52 20 10 1255 03 00350
3,60 52 20 10 1255 03 00360
3,70 52 20 10 1255 03 00370
3,80 55 22 10 1255 03 00380
3,90 55 22 10 1255 03 00390
4,00 55 22 10 1255 03 00400
4,10 55 22 10 1255 03 00410
) 4,20 55 22 10 1255 03 00420
uw ()] 4,30 58 24 10 1255 03 00430
0% 4,40 58 24 10 1255 03 00440
< < 4,50 58 24 10 1255 03 00450
n] 4,60 58 24 10 1255 03 00460
Q= 4,70 58 24 10 1255 03 00470
a 0 4,80 62 26 10 1255 03 00480
(8] 4,90 62 26 10 1255 03 00490
Q j 5,00 62 26 10 1255 03 00500
] 5,10 62 26 10 1255 03 00510
1] T 5,20 62 26 10 1255 03 00520
I 5,30 62 26 10 1255 03 00530
n 5,40 66 28 10 1255 03 00540
0 < 5,50 66 28 10 1255 03 00550
< 4] 5,60 66 28 10 1255 03 00560
0 0 5,70 66 28 10 1255 03 00570
0 5,80 66 28 10 1255 03 00580
o 18 5,90 66 28 10 1255 03 00590
m 1] 6,00 66 28 10 1255 03 00600
6,50 70 31 10 1255 03 00650
6,80 74 34 10 1255 03 00680
7,00 74 34 10 1255 03 00700
7,50 74 34 5 1255 03 00750
8,00 79 37 5 1255 03 00800
8,50 79 37 5 1255 03 00850
9,00 84 40 5 1255 03 00900
9,50 84 40 5 1255 03 00950
10,00 89 43 5 1255 03 01000
10,20 89 43 5 1255 03 01020
10,50 89 43 5 1255 03 01050
11,00 95 47 5 1255 03 01100
11,50 95 47 5 1255 03 01150
12,00 102 51 5 1255 03 01200
12,50 102 51 5 1255 03 01250
13,00 102 51 5 1255 03 01300

920
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Brocas DIN 1897 HSS-E (Co5) cobalto, afilados en cruz
Brocas DIN 1897 HSS-E (Co5) cobalto, afiamento em cruz

< L1 >
Cédigo 1260
) o o e G i
A P M e N s
1.1-24 3.1-41 5.1 11-21  [0A4-42° 11-16 = 21-26 | 42 | 11-26
1260 S S S S S S S
Broca helicoidal con mayor resistencia al calor, para taladrar ~ Broca helicoidal com maior resisténcia ao calor, para furar
aceros inoxidables y aceros resistentes al calor. acos inoxidaveis e acos resistentes ao calor.
L1 L2 I*”I N° articulo
mm mm U N° artigo
2,00 38 12 10 1260 01 00200
2,50 43 14 10 1260 01 00250
2,70* 46 16 10 1260 01 00270
3,00 46 16 10 1260 01 00300
3,10 49 18 10 1260 01 00310
3,20 49 18 10 1260 01 00320
3,25 49 18 10 1260 01 00325
3,30 49 18 10 1260 01 00330
3,40 52 20 10 1260 01 00340
3,50 52 20 10 1260 01 00350
4,00 55 22 10 1260 01 00400
4,10 55 22 10 1260 01 00410
4,20 55 22 10 1260 01 00420
4,50 58 24 10 1260 01 00450
4,70* 58 24 10 1260 01 00470
4,80 62 26 10 1260 01 00480
4,90 62 26 10 1260 01 00490
5,00 62 26 10 1260 01 00500
5,10 62 26 10 1260 01 00510
5,20 62 26 10 1260 01 00520 1]
5,50 66 28 10 1260 01 00550 11}
5,80* 66 28 10 1260 01 00580 T b1}
6,00 66 28 10 1260 01 00600 0 0
6,50 70 31 10 1260 01 00650 0
7,00 74 34 10 1260 01 00700 0 >
7,50 74 34 10 1260 01 00750 > (V)]
8,00 79 37 10 1260 01 00800 )]
8,50 79 37 10 1260 01 00850 I
9,00 84 40 10 1260 01 00900 I m
9,50 84 40 10 1260 01 00950 m r
10,00 89 43 10 1260 01 01000 E 6
10,20 89 43 5 1260 01 01020 0 0
10,50 89 43 5 1260 01 01050 0 4
11,00 95 47 5 1260 01 01100 =0
11,50 95 47 5 1260 01 01150 O >
12,00 102 51 5 1260 01 01200 p [
12,50 102 51 5 1260 01 01250 e m
13,00 102 51 5 1260 01 01300 (1) 1)}

* Hasta el fin de existencias / * Até o final do estoque
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Brocas DIN 1897 HSS-E (Co
Brocas DIN 1897 HSS-E (Co

5) tipo N cobalto, afilados en cruz
5) tipo N cobalto, afiamento em cruz

od

<

Codigo 1265

TEEaEEE

Codigo 1266 TiN

{

Cédigo

(4]

o
1o

»

o

11-24 5.1 11-24 [TAd=42°000 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1265 L4 L4 & L4 & & & &
1266 4 4 S S S & &

Broca de calidad superior para acero y fundiciéon de acero
aleado y no aleado, acero inoxidable como AISI 304 y AlSI
316, acero para trabajo en caliente, acero para trabajo en

Broca de primeira qualidade para ago e aco fundido ligado e
nao ligado, aco inoxidavel como AISI 304 e AISI 316, agcos de
trabalho quente, acos de trabalho frio e agos para rolamento.

frio y acero para rodamientos.

TilN
L 1 L 2 N° articulo N° articulo
N° artigo N° artigo
2,00 1265 03 00200 1266 03 00200
2,50 1265 03 00250 1266 03 00250
2,80 46 16 10 1265 03 00280 1266 03 00280
3,00 46 16 10 1265 03 00300 1266 03 00300
3,10 49 18 10 1265 03 00310 1266 03 00310
3,20 49 18 10 1265 03 00320 1266 03 00320
3,25 49 18 10 1265 03 00325 1266 03 00325
3,30 49 18 10 1265 03 00330 1266 03 00330
3,40 52 20 10 1265 03 00340 1266 03 00340
3,50 52 20 10 1265 03 00350 1266 03 00350
3,60 52 20 10 1265 03 00360 1266 03 00360
3,70 52 20 10 1265 03 00370 1266 03 00370
3,80 55 22 10 1265 03 00380 1266 03 00380
3,90 55 22 10 1265 03 00390 1266 03 00390
4,00 55 22 10 1265 03 00400 1266 03 00400
4,10 55 22 10 1265 03 00410 1266 03 00410
0 4,20 55 22 10 1265 03 00420 1266 03 00420
u 1)} 4,30 58 24 10 1265 03 00430 1266 03 00430
i 4,40 58 24 10 1265 03 00440 1266 03 00440
< < 4,50 58 24 10 1265 03 00450 1266 03 00450
0] 4,60 58 24 10 1265 03 00460 1266 03 00460
g — 4,70 58 24 10 1265 03 00470 1266 03 00470
0 0 4,80 62 26 10 1265 03 00480 1266 03 00480
0 g 4,90 62 26 10 1265 03 00490 1266 03 00490
| 5,00 62 26 10 1265 03 00500 1266 03 00500
] 5,10 62 26 10 1265 03 00510 1266 03 00510
[11] T 5,20 62 26 10 1265 03 00520 1266 03 00520
I 5,30 62 26 10 1265 03 00530 1266 03 00530
(1)) 5,40 66 28 10 1265 03 00540 1266 03 00540
)} < 5,50 66 28 10 1265 03 00550 1266 03 00550
< 8] 5,60 66 28 10 1265 03 00560 1266 03 00560
0 0 5,70 66 28 10 1265 03 00570 1266 03 00570
(0] o 5,80 66 28 10 1265 03 00580 1266 03 00580
13 5,90 66 28 10 1265 03 00590 1266 03 00590
0 (1] 6,00 66 28 10 1265 03 00600 1266 03 00600
6,50 70 31 10 1265 03 00650 1266 03 00650
6,80 74 34 10 1265 03 00680 1266 03 00680
7,00 74 34 10 1265 03 00700 1266 03 00700
7,50 74 34 5 1265 03 00750 1266 03 00750
8,00 79 37 5 1265 03 00800 1266 03 00800
8,50 79 37 5 1265 03 00850 1266 03 00850
9,00 84 40 5 1265 03 00900 1266 03 00900
9,50 84 40 5 1265 03 00950 1266 03 00950
10,00 89 43 5 1265 03 01000 1266 03 01000
10,20 89 43 5 1265 03 01020 1266 03 01020
10,50 89 43 5 1265 03 01050 1266 03 01050
11,00 95 47 5 1265 03 01100 1266 03 01100
11,50 95 47 5 1265 03 01150 1266 03 01150
12,00 102 51 5 1265 03 01200 1266 03 01200
12,50 102 51 5 1265 03 01250 1266 03 01250
13,00 102 51 5 1265 03 01300 1266 03 01300
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Brocas de centrar DIN 333 A 60° HSS-G rectificadas
Brocas de centro DIN 333 A 60° HSS-G retificadas

Cédigo 1600
DIN | [ HSS | |FormA
A/60°
. P M L - B
11-241 3.1-441 5.1 11-41 [0AA=42000 14-16 | 21-26 | 42 | 11-26
1600 L4 S S S S
Broca de centrar para agujeros centrales de 60° segun  Brocas de centro para furos centrais a 60°, de acordo com
DIN 332. a DIN 332.
L ﬁ N° articulo
mm P! N° artigo

0,80 3,15 25,0 1 1600 03 00080

1,00 3,15 31,5 1 1600 03 00100

1,25 3,15 31,5 1 1600 03 00125

1,60 4,00 35,5 1 1600 03 00160

2,00 5,00 40,0 1 1600 03 00200

2,50 6,30 45,0 1 1600 03 00250

3,15 8,00 50,0 1 1600 03 00315

4,00 10,00 56,0 1 1600 03 00400

5,00 12,50 63,0 1 1600 03 00500

6,30 16,00 71,0 1 1600 03 00630

8,00 20,00 80,0 1 1600 03 00800

10,00 25,00 100,0 1 1600 03 01000

0%
10
Op
0p
>0
7]
.
m
mpe
=
60
0
0_
EU
>
A
D
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Brocas doble punta HSS-G rectificadas, afilados en cruz
Brocas duplas HSS-G retificadas, afiamento em cruz

- L1

A
A4

Cédigo 1300

el

1a12c
o

M L -
1.1-241 3.1-41 5.1 11-41 [ 14-42 | 11-16 = 21-26 = 42  11-26
1300 S & & & &
Particularmente adecuada para materiales delgados como  Especialmente adequado para furar materiais finos como
chapa, acero plano y perfiles. chapas, acos planos e perfis.
L1 L2 N° articulo
mm mm N° artigo
2,00 43 13 10 1300 01 00200
2,50 43 13 10 1300 01 00250
3,00 46 13 10 1300 01 00300
3,10 49 13 10 1300 01 00310
3,20 49 13 10 1300 01 00320
3,25 49 13 10 1300 01 00325
3,30 49 13 10 1300 01 00330
3,50 49 13 10 1300 01 00350
4,00 52 16 10 1300 01 00400
4,10 55 16 10 1300 01 00410
4,20 55 16 10 1300 01 00420
4,50 58 16 10 1300 01 00450
4,90 62 16 10 1300 01 00490
5,00 62 16 10 1300 01 00500
5,10 62 16 10 1300 01 00510
5,20 62 16 10 1300 01 00520
5,50 66 19 10 1300 01 00550
6,00 66 19 10 1300 01 00600

o
g
05
0p
05
= U
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<
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Op
Em
X
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

Brocas doble punta HSS-G rectificadas, afilados en cruz
Brocas duplas HSS-G retificadas, afiamento em cruz

¥

- L1

\ 4

Cédigo 1301
f N\
...... ¢|(uss|( L[S
— B M L - B
izl 11-2.1 3.1-41 5.1 11-41  [Ad4-42 | 14-16  21-26 = 42  11-26
1301 L & = © @ ¢

Particularmente adecuada para materiales delgados como  Especialmente adequada para furar materiais finos como

chapa, acero plano y perfiles. chapas, agos planos e perfis.
L 1 L 2 N° articulo L 1 L 2 N° articulo
N° artigo N° artigo
2,00 7,5 1301 03 00200 4,20 13,0 1301 03 00420
2,50 9,5 1301 03 00250 4,50 16,0 1301 03 00450
2,70 46 9,5 10 1301 03 00270 4,80 62 16,0 10 1301 03 00480
3,00 46 9,5 10 1301 03 00300 4,90 62 16,0 10 1301 03 00490
3,10 49 9,5 10 1301 03 00310 5,00 62 16,0 10 1301 03 00500
3,20 49 9,5 10 1301 03 00320 5,10 62 16,0 10 1301 03 00510
3,25 49 9,5 10 1301 03 00325 5,20 62 16,0 10 1301 03 00520
3,30 49 9,5 10 1301 03 00330 5,50 66 16,0 10 1301 03 00550
3,50 52 13,0 10 1301 03 00350 6,00 66 16,0 10 1301 03 00600
3,80 55 13,0 10 1301 03 00380 6,50 70 18,0 10 1301 03 00650
4,00 55 13,0 10 1301 03 00400 7,00 74 19,0 10 1301 03 00700
4,10 55 13,0 10 1301 03 00410 8,00 79 20,0 5 1301 03 00800

Brocas doble punta HSS-E (Co5) cobalto, afilados en cruz
Brocas duplas HSS-E (Co5) cobalto, afiamento em cruz

(|
EE%
0
I
ﬁ 1]
(7]
m
l§§
od

L

< L1

\ 4

Cédigo 1310
. P M . N s
1.1-24 3.1-41 5.1 11-21 [ 14-42 | 11-16 = 21-26 = 42  11-26
1310 3 s S s ) ) ) ) )

Particularmente adecuada para materiales delgados como  Especialmente adequada para furar materiais finos como
chapa, acero plano y perfiles. jVersion con 5% de cobalto  chapas, acos planos e perfis. Versdao com 5% de cobalto

para una vida util significativamente mas largal! para uma vida util evidente mais longa.
L 1 L 2 N° articulo
N° artigo
3,20 1310 03 00320
3,25 1310 03 00325
3,30 49 12 10 1310 03 00330
4,10 55 14 10 1310 03 00410
4,20 55 14 10 1310 03 00420
4,90 62 17 10 1310 03 00490
5,10 62 17 10 1310 03 00510
5,20 62 17 10 1310 03 00520

SIvalodinaH sSvooda
S3ITvaloainaH svooda
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Brocas con mango cénico (cono Morse) DIN 345 HSS
Brocas com haste cénica (cone Morse) DIN 345 HSS

CM

L2

Y

<
<
<

Codigo 1450

=

L1

A

M e s
oc9e 11-24 3.1-4.1 5.1 -4 [TAA-42°700 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1450 4 & & % %

Broca helicoidal con mango cénico Morse para taladrar en  Broca helicoidal com haste cénica Morse para furagéo em
acero y acero fundido, asi como materiales no ferrosos. aco e aco fundido, bem como em materiais nao ferrosos.

Vaporizado y pulido en el exterior. Vaporizado e polido por fora.
L1 L2 cM I N° articulo
mm mm 7 N° artigo

10,0 168 87 1 1 1450 03 01000

10,2 168 87 1 1 1450 03 01020

10,5 168 87 1 1 1450 03 01050

11,0 175 94 1 1 1450 03 01100

11,5 175 94 1 1 1450 03 01150

12,0 182 101 1 1 1450 03 01200

12,5 182 101 1 1 1450 03 01250

13,0 182 101 1 1 1450 03 01300

13,5 189 108 1 1 1450 03 01350

14,0 189 108 1 1 1450 03 01400

14,5 212 114 2 1 1450 03 01450

15,0 212 114 2 1 1450 03 01500

15,5 218 120 2 1 1450 03 01550

16,0 218 120 2 1 1450 03 01600

16,5 223 125 2 1 1450 03 01650

17,0 228 130 2 1 1450 03 01700

17,5 228 130 2 1 1450 03 01750

18,0 228 130 2 1 1450 03 01800

(1)) 18,5 233 135 2 1 1450 03 01850
w 1) 19,0 233 135 2 1 1450 03 01900
il E 19,5 238 140 2 1 1450 03 01950
< 0 20,0 238 140 2 1 1450 03 02000
o= 20,5 243 145 2 1 1450 03 02050
=0 21,0 243 145 2 1 1450 03 02100
(0] 0 21,5 248 150 2 1 1450 03 02150
0= 22,0 248 150 2 1 1450 03 02200
- 22,5 253 155 2 1 1450 03 02250
d 11] 23,0 253 155 2 1 1450 03 02300
I 23,5 276 155 3 1 1450 03 02350

I 24,0 281 160 3 1 1450 03 02400
1) 0 24,5 281 160 3 1 1450 03 02450
< < 25,0 281 160 3 1 1450 03 02500
0 25,5 286 165 3 1 1450 03 02550

0 0 26,0 286 165 3 1 1450 03 02600
0 o 26,5 286 165 3 1 1450 03 02650
x m 27,0 291 170 3 1 1450 03 02700
11] 27,5 291 170 3 1 1450 03 02750
28,0 291 170 3 1 1450 03 02800

28,5 296 175 3 1 1450 03 02850

29,0 296 175 3 1 1450 03 02900

29,5 296 175 3 1 1450 03 02950

30,0 296 175 3 1 1450 03 03000

30,5 301 180 3 1 1450 03 03050

31,0 301 180 3 1 1450 03 03100

31,5 301 180 3 1 1450 03 03150

32,0 334 185 4 1 1450 03 03200

32,5 334 185 4 1 1450 03 03250

33,0 334 185 4 1 1450 03 03300

33,5 334 185 4 1 1450 03 03350

34,0 339 190 4 1 1450 03 03400

34,5 339 190 4 1 1450 03 03450

35,0 339 190 4 1 1450 03 03500

35,5 339 190 4 1 1450 03 03550
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Brocas con mango cénico (cono Morse) DIN 345 HSS
Brocas com haste cénica (cone Morse) DIN 345 HSS

CM

*‘ L2 >

L1

Codigo 1450

36,0 344 4 1 1450 03 03600
36,5 344 195 4 1 1450 03 03650
37,0 344 195 4 1 1450 03 03700
37,5 344 195 4 1 1450 03 03750
38,0 349 200 4 1 1450 03 03800
38,5 349 200 4 1 1450 03 03850
39,0 349 200 4 1 1450 03 03900
39,5 349 200 4 1 1450 03 03950
40,0 349 200 4 1 1450 03 04000
40,5 354 205 4 1 1450 03 04050
41,0 354 205 4 1 1450 03 04100
41,5 354 205 4 1 1450 03 04150
42,0 354 205 4 1 1450 03 04200
42,5 354 205 4 1 1450 03 04250
43,0 359 210 4 1 1450 03 04300
43,5 359 210 4 1 1450 03 04350
44,0 359 210 4 1 1450 03 04400
44,5 359 210 4 1 1450 03 04450
45,0 359 210 4 1 1450 03 04500
45,5 364 215 4 1 1450 03 04550
46,0 364 215 4 1 1450 03 04600
46,5 364 215 4 1 1450 03 04650
47,0 364 215 4 1 1450 03 04700
47,5 364 215 4 1 1450 03 04750
48,0 369 220 4 1 1450 03 04800
48,5 369 220 4 1 1450 03 04850
49,0 369 220 4 1 1450 03 04900
49,5 369 220 4 1 1450 03 04950
50,0 369 220 4 1 1450 03 05000
51,0 412 225 ) 1 1450 15 05100
52,0 412 225 5 1 1450 15 05200
53,0 412 225 ) 1 1450 15 05300
54,0 417 230 5 1 1450 15 05400 m m
55,0 417 230 5 1 1450 15 05500 b
56,0 417 230 5 1 1450 15 05600 1) 0
57,0 422 235 5 1 1450 15 05700 Op
58,0 422 235 5 1 1450 15 05800 0 >
59,0 422 235 5 1 1450 15 05900 > 0
60,0 422 235 5 1 1450 15 06000 1)
I
Cajas metalicas / Caixas metdlicas % E
=
Descripcion Uds. Contenido N° articulo ﬁ 0
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo 0 g
MK 10-1 10 @14 -15-16-17-18-19:20-21-22 - 23 mm 1450 14 10001 EU
MK 10-2 10 @14-16-18-20-22-24-25-26-28 - 30 mm 1450 14 10002 >>
zr
03
MK 10-1
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Brocas con mango cénico (cono Morse) DIN 345 HSS fresadas
Brocas com haste cénica (cone Morse) DIN 345 HSS fresadas

CM

L2

A4

AA

L1

A

Codigo 1451
DIN | HSS| | Tipo 5xD
Cédi M e s
oc9e 11-24 31-41 5.1 -4 [TAA-42°700 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1451 4 & & % %

Broca helicoidal fresada con mango cénico Morse para  Broca helicoidal fresada com haste coénica Morse para fura-

taladrar acero y acero fundido, metales no ferrosos, fundi-  c¢&o de aco e aco fundido, metais néo ferrosos, ferro fundido
cion gris, fundicion maleable, fundicidn esferoidal y hierro  cinzento, ferro fundido maleavel, ferro fundido esferoidal e
sinterizado. ferro sinterizado.

L 1 L 2 iculo L 1 L 2 N° articulo
N° artigo N° artigo

1 1 1451 03 00600 248 150 2 1 1451 03 02125

6 50 144 1 1 1451 03 00650 21 50 248 150 2 1 1451 03 02150

7,00 150 69 1 1 1451 03 00700 21 ,75 248 150 2 1 1451 03 02175

7,50 150 69 1 1 1451 03 00750 22,00 248 150 2 1 1451 03 02200

8,00 156 75 1 1 1451 03 00800 22,25 253 155 2 1 1451 03 02225

8,50 156 75 1 1 1451 03 00850 22,50 253 155 2 1 1451 03 02250

9,00 162 81 1 1 1451 03 00900 22,75 253 155 2 1 1451 03 02275

9,50 162 81 1 1 1451 03 00950 23,00 253 155 2 1 1451 03 02300

10,00 168 87 1 1 1451 03 01000 23,25 276 155 3 1 1451 03 02325

10,25 168 87 1 1 1451 03 01025 23,50 276 155 3 1 1451 03 02350

10,50 168 87 1 1 1451 03 01050 23,75 281 160 3 1 1451 03 02375

10,75 175 94 1 1 1451 03 01075 24,00 281 160 3 1 1451 03 02400

11,00 175 94 1 1 1451 03 01100 24,25 281 160 3 1 1451 03 02425

11,25 175 94 1 1 1451 03 01125 24,50 281 160 3 1 1451 03 02450

11,50 175 94 1 1 1451 03 01150 24,75 281 160 3 1 1451 03 02475

11,75 182 101 1 1 1451 03 01175 25,00 281 160 3 1 1451 03 02500

12,00 182 101 1 1 1451 03 01200 25,25 286 165 3 1 1451 03 02525

) 12,25 182 101 1 1 1451 03 01225 25,50 286 165 3 1 1451 03 02550
1) 12,50 182 101 1 1 1451 03 01250 25,75 286 165 3 1 1451 03 02575

H - 12,75 182 101 1 1 1451 03 01275 26,00 286 165 3 1 1451 03 02600
< q 13,00 182 101 1 1 1451 03 01300 26,25 286 165 3 1 1451 03 02625
n] 13,25 189 108 1 1 1451 03 01325 26,50 286 165 3 1 1451 03 02650
Q= 13,50 189 108 1 1 1451 03 01350 26,75 291 170 3 1 1451 03 02675
6 0 13,75 189 108 1 1 1451 03 01375 27,00 291 170 3 1 1451 03 02700
0 14,00 189 108 1 1 1451 03 01400 27,25 291 170 3 1 1451 03 02725

9 0 14,25 212 114 2 1 1451 03 01425 27,50 291 170 3 1 1451 03 02750
] 14,50 212 114 2 1 1451 03 01450 27,75 291 170 3 1 1451 03 02775
11] T 14,75 212 114 2 1 1451 03 01475 28,00 201 170 3 1 1451 03 02800
I 15,00 212 114 2 1 1451 03 01500 28,25 296 175 3 1 1451 03 02825
(1)) 15,25 218 120 2 1 1451 03 01525 28,50 296 175 3 1 1451 03 02850
()] q 15,50 218 120 2 1 1451 03 01550 28,75 296 175 3 1 1451 03 02875
q 4] 15,75 218 120 2 1 1451 03 01575 29,00 296 175 3 1 1451 03 02900
0 0 16,00 218 120 2 1 1451 03 01600 29,25 296 175 3 1 1451 03 02925
0 16,25 223 125 2 1 1451 03 01625 29,50 296 175 3 1 1451 03 02950
o 18 16,50 223 125 2 1 1451 03 01650 29,75 296 175 3 1 1451 03 02975
m (1] 16,75 223 125 2 1 1451 03 01675 30,00 296 175 3 1 1451 03 03000
17,00 228 130 2 1 1451 03 01700 30,50 301 180 3 1 1451 03 03050

17,25 228 130 2 1 1451 03 01725 31,00 301 180 3 1 1451 03 03100

17,50 228 130 2 1 1451 03 01750 31,50 301 180 3 1 1451 03 03150

17,75 228 130 2 1 1451 03 01775 32,00 334 185 4 1 1451 03 03200

18,00 228 130 2 1 1451 03 01800 32,50 334 185 4 1 1451 03 03250

18,25 233 135 2 1 1451 03 01825 33,00 334 185 4 1 1451 03 03300

18,50 233 135 2 1 1451 03 01850 33,50 334 185 4 1 1451 03 03350

18,75 233 135 2 1 1451 03 01875 34,00 339 190 4 1 1451 03 03400

19,00 233 135 2 1 1451 03 01900 34,50 339 190 4 1 1451 03 03450

19,25 238 140 2 1 1451 03 01925 35,00 339 190 4 1 1451 03 03500

19,50 238 140 2 1 1451 03 01950 35,50 339 190 4 1 1451 03 03550

19,75 238 140 2 1 1451 03 01975 36,00 344 195 4 1 1451 03 03600

20,00 238 140 2 1 1451 03 02000 36,50 344 195 4 1 1451 03 03650

20,25 243 145 2 1 1451 03 02025 37,00 344 195 4 1 1451 03 03700

20,50 243 145 2 1 1451 03 02050 37,50 344 195 4 1 1451 03 03750

20,75 243 145 2 1 1451 03 02075 38,00 349 200 4 1 1451 03 03800

21,00 243 145 2 1 1451 03 02100 38,50 349 200 4 1 1451 03 03850



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

Brocas con mango cénico (cono Morse) DIN 345 HSS fresadas
Brocas com haste cénica (cone Morse) DIN 345 HSS fresadas

CM

*‘ L2

Codigo 1451

A/

L1 J
>

L1 ] N° articulo

mm N° artigo

39,00 349 200 4 1 1451 03 03900 53,00 412 225 5 1 15 05300
39,50 349 200 4 1 1451 03 03950 54,00 417 230 5 1 1451 15 05400
40,00 349 200 4 1 1451 03 04000 55,00 417 230 5 1 1451 15 05500
40,50 354 205 4 1 1451 03 04050 56,00 417 230 5 1 1451 15 05600
41,00 354 205 4 1 1451 03 04100 57,00 422 235 5 1 1451 15 05700
41,50 354 205 4 1 1451 03 04150 58,00 422 235 5 1 1451 15 05800
42,00 354 205 4 1 1451 03 04200 59,00 422 235 5 1 1451 15 05900
42,50 354 205 4 1 1451 03 04250 60,00 422 235 5 1 1451 15 06000
43,00 359 210 4 1 1451 03 04300 61,00 427 240 5 1 1451 15 06100
43,50 359 210 4 1 1451 03 04350 62,00 427 240 5 1 1451 15 06200
44,00 359 210 4 1 1451 03 04400 63,00 427 240 5 1 1451 15 06300
44,50 359 210 4 1 1451 03 04450 65,00 432 245 5 1 1451 15 06500
45,00 359 210 4 1 1451 03 04500 66,00 432 245 5 1 1451 15 06600
45,50 364 215 4 1 1451 03 04550 67,00 432 245 5 1 1451 15 06700
46,00 364 215 4 1 1451 03 04600 69,00 437 250 5 1 1451 15 06900
46,50 364 215 4 1 1451 03 04650 70,00 437 250 5 1 1451 15 07000
47,00 364 215 4 1 1451 03 04700 72,00 442 255 5 1 1451 15 07200
47,50 364 215 4 1 1451 03 04750 75,00 442 255 5 1 1451 15 07500
48,00 369 220 4 1 1451 03 04800 76,00 447 260 5 1 1451 15 07600
48,50 369 220 4 1 1451 03 04850 79,00 514 260 6 1 1451 15 07900
49,00 369 220 4 1 1451 03 04900 80,00 514 260 6 1 1451 15 08000
49,50 369 220 4 1 1451 03 04950 85,00 519 265 6 1 1451 15 08500
50,00 369 220 4 1 1451 03 05000 90,00 525 270 6 1 1451 15 09000
51,00 412 225 5 1 1451 15 05100 100,00 534 280 6 1 1451 15 10000
52,00 412 225 ) 1 1451 15 05200
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Brocas con mango cénico (cono Morse) DIN 345 HSS-E (Co5) tipo N cobalto
Brocas com haste cénica (cone Morse) DIN 345 HSS-E (Co5) tipo N cobalto

CM

L2

L1

AA
\ 4

A4

Q

6digo 1470

e

- e s
11-241 31-441 5.1 11-24 [TAd=42°00 14-16 | 24-26 | 42 | 11-26
1470 4 S & L4 & & % %

Broca helicoidal con mango cénico Morse para taladrar  Broca helicoidal com haste cénica Morse para furagéo de
acero y acero fundido, fundicion gris, fundicion maleable, aco e aco fundido, ferro fundido cinzento, ferro fundido

aceros inoxidables como AISI 304 y AISI 316. maleavel, acos inoxidaveis como AlSI 304 e AlISI 316.
L1 L2 N° articulo
“
10,0 168 87 1 1 1470 03 01000
11,0 175 94 1 1 1470 03 01100
11,5 175 94 1 1 1470 03 01150
12,0 182 101 1 1 1470 03 01200
12,5 182 101 1 1 1470 03 01250
13,0 182 101 1 1 1470 03 01300
13,5 189 108 1 1 1470 03 01350
14,0 189 108 1 1 1470 03 01400
14,5 212 114 2 1 1470 03 01450
15,0 212 114 2 1 1470 03 01500
15,5 218 120 2 1 1470 03 01550
16,0 218 120 2 1 1470 03 01600
16,5 223 125 2 1 1470 03 01650
17,0 228 130 2 1 1470 03 01700
17,5 228 130 2 1 1470 03 01750
18,0 228 130 2 1 1470 03 01800
18,5 233 135 2 1 1470 03 01850
19,0 233 135 2 1 1470 03 01900
19,5 238 140 2 1 1470 03 01950
20,0 238 140 2 1 1470 03 02000
20,5 243 145 2 1 1470 03 02050
21,0 243 145 2 1 1470 03 02100
21,5 248 150 2 1 1470 03 02150
22,0 248 150 2 1 1470 03 02200
22,5 253 155 2 1 1470 03 02250
23,0 253 155 2 1 1470 03 02300
23,5 276 155 3 1 1470 03 02350
24,0 281 160 3 1 1470 03 02400
24,5 281 160 3 1 1470 03 02450
25,0 281 160 3 1 1470 03 02500
26,0 286 165 3 1 1470 03 02600
27,0 291 170 3 1 1470 03 02700
27,5 291 170 3 1 1470 03 02750
28,0 291 170 3 1 1470 03 02800
28,5 296 175 3 1 1470 03 02850
29,0 296 175 3 1 1470 03 02900
29,5 296 175 3 1 1470 03 02950
30,0 296 175 3 1 1470 03 03000
31,0 301 180 3 1 1470 03 03100
32,0 334 185 4 1 1470 03 03200
33,0 334 185 4 1 1470 03 03300
34,0 339 190 4 1 1470 03 03400
35,0 339 190 4 1 1470 03 03500
36,0 344 195 4 1 1470 03 03600
37,0 344 195 4 1 1470 03 03700
38,0 349 200 4 1 1470 03 03800
39,0 349 200 4 1 1470 03 03900
40,0 349 200 4 1 1470 03 04000
45,0 359 210 4 1 1470 03 04500
50,0 369 220 4 1 1470 03 05000



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B
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Brocas con mango conico DIN 341 HSS tipo N fresadas, serie larga
Brocas com haste conica DIN 341 HSS tipo N fresadas, série longa
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Cédigo 1455 e serie larga / série longa

o aD=

A

i ek s
11-21 31-441 5.1 11-41 [THA=42°000 14-16 0 21-26 | 42 | 11-26
1455 L4 & S S S S

Broca helicoidal fresada con mango cénico Morse para tala-  Broca helicoidal fresada com haste cénica Morse para fura-
drar acero y acero fundido, fundicion gris, fundicién malea-  c¢ao de aco e aco fundido, ferro fundido cinzento, ferro fun-
ble, fundicién esferoidal, hierro sinterizado y grafito. dido maleavel, fundido esferoidal, ferro sinterizado e grafite.

L1 () ] N° articulo L1 ) ] N° articulo
m N° artigo m
10,0 197 116 25,0 327 206

1 1 1455 03 01000 3 1 1455 03 02500
10,5 197 116 1 1 1455 03 01050 25,5 335 214 3 1 1455 03 02550
11,0 206 125 1 1 1455 03 01100 26,0 335 214 3 1 1455 03 02600
11,5 206 125 1 1 1455 03 01150 26,5 335 214 3 1 1455 03 02650
12,0 215 134 1 1 1455 03 01200 27,0 343 222 3 1 1455 03 02700
12,5 215 134 1 1 1455 03 01250 27,5 343 222 3 1 1455 03 02750
13,0 215 134 1 1 1455 03 01300 28,0 343 222 3 1 1455 03 02800
13,5 223 142 1 1 1455 03 01350 28,5 351 230 3 1 1455 03 02850
14,0 223 142 1 1 1455 03 01400 29,0 351 230 3 1 1455 03 02900
14,5 245 147 2 1 1455 03 01450 29,5 351 230 3 1 1455 03 02950
15,0 245 147 2 1 1455 03 01500 30,0 351 230 3 1 1455 03 03000
15,5 251 153 2 1 1455 03 01550 32,0 397 248 4 1 1455 03 03200
16,0 251 153 2 1 1455 03 01600 33,0 397 248 4 1 1455 03 03300
16,5 257 159 2 1 1455 03 01650 34,0 397 248 4 1 1455 03 03400
17,0 257 159 2 1 1455 03 01700 35,0 406 257 4 1 1455 03 03500
17,5 263 165 2 1 1455 03 01750 36,0 416 267 4 1 1455 03 03600
18,0 263 165 2 1 1455 03 01800 37,0 416 267 4 1 1455 03 03700
18,5 269 171 2 1 1455 03 01850 38,0 426 277 4 1 1455 03 03800
19,0 269 171 2 1 1455 03 01900 39,0 426 277 4 1 1455 03 03900 m
19,5 275 177 2 1 1455 03 01950 40,0 426 277 4 1 1455 03 04000 UJ n
20,0 275 177 2 1 1455 03 02000 41,0 436 287 4 1 1455 03 04100 D 0
20,5 282 184 2 1 1455 03 02050 42,0 436 287 4 1 1455 03 04200 0 0
21,0 282 184 2 1 1455 03 02100 43,0 447 298 4 1 1455 03 04300 n
21,5 289 191 2 1 1455 03 02150 44,0 447 298 4 1 1455 03 04400 > >
22,0 289 191 2 1 1455 03 02200 45,0 447 298 4 1 1455 03 04500 m m
22,5 296 198 2 1 1455 03 02250 46,0 459 310 4 1 1455 03 04600 I
23,0 296 198 2 1 1455 03 02300 47,0 459 310 4 1 1455 03 04700 I m
23,5 319 198 3 1 1455 03 02350 48,0 470 321 4 1 1455 03 04800 m r
24,0 327 206 3 1 1455 03 02400 49,0 470 321 4 1 1455 03 04900 r =
24,5 327 206 3 1 1455 03 02450 50,0 470 321 4 1 1455 03 05000 — n
0
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Brocas para puntos de soldadura HSS-E (Co5)
Brocas para solda HSS-E (Co5)

L1
Cddigo 1801 Cédigo 1802 TiN Cédigo 1803 TiALN
DIN | [Hss-E| 1200 TiN
Broca especial con angulo de punta de 180° y ranura corta. Broca especial com angulo de ponta de 180° e canal curto.
Para eliminar puntos de soldadura. Para a remocao de pontos de solda.

TiN ~_ _TiALN
. @ N° articulo N° articulo N° articulo
iy N° artigo N° artigo N° artigo
6 66 1 1801 03 00600 1802 03 00600 1803 03 00600
7 74 1 1801 03 00700 1802 03 00700 1803 03 00700
8 79 1 1801 03 00800 1802 03 00800 1803 03 00800
0 89 1 1801 03 01000 1802 03 01000 1803 03 01000

Brocas para puntos de soldadura HSS-E (Co5) para Spotle T 575 y Vario WS 90
Brocas para solda HSS-E (Co5) para Spotle T 575 e Vario WS 90

L EEE

Caodigo 1810 Cdodigo 1811 TiN Codigo 1812 TIALN

Broca especial con angulo de punta de 180° y superficie de  Broca especial com angulo de ponta de 180° e superficie
sujeciéon para maquinas neumaticas. Para eliminar puntos de  de fixacdo para maquinas pneumaticas. Para a remocéao de
soldadura. pontos de solda.

N I TiN ~_ _TiALN
- Ausfuh_rung @ N° articulo N° articulo N° articulo
uliL ersion N° artigo N° artigo N° artigo
8 40 Spotle-Drill 1 1810 03 00840 1811 03 00840 1812 03 00840
8 44 Vario-Drill 1 1810 03 00844 1811 03 00844 1812 03 00844

Fresa para puntos de soldadura HSS
Fresa para pontos de soldadura HSS

BROCAS PARA SOLDA

LU =121\"|
Cédigo 1805

Fresa para remover puntos de soldadura. Coronas reempla-  Fresa para soltar pontos de soldadura. Coroas de fresagem
zables y utilizables por ambos lados. substituiveis e pode utilizar-se de ambos os lados.

Descripcion L1 ii N° articulo
Descricao mm ! N° artigo
10,0 72

Fresa para puntos soldadura HSS completa

Fresa para pontos de soldadura HSS completa [ LD 115 D0
Corona / Coroa da fresagem 10,0 - 5 1805 15 00002
Punta de centrar / Pino de centralizagao 2,5 - 5 1805 15 00003

BROCAS PARA PUNTOS DE SOLDADURA
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Broca para puntos de soldadura de metal duro con 3 aristas de corte
Broca para solda de metal duro com 3 arestas de corte

Cédigo 1807

uuuuuuuuu

ELO =

Broca para puntos de soldadura hecha de metal duro con 3
aristas de corte. Para taladrar puntos de soldadura en cha-
pas de alta resistencia hasta 1.800 N/mmz2 (~ 52 HRC). Con
mango de 3 caras planas para una transmisién éptima de
la potencia. Significativamente mas rapida y duradera que
productos comparables con 2 aristas de corte. Observe la
velocidad recomendada

Recubrimiento TiALN para una vida util mas larga.

I R
8 80 1800 1

Broca para solda feito em metal duro com 3 arestas de corte.
Para furar pontos de soldagem em chapas de alta resisténcia
até 1.800 N/mm2 (~ 52 HRC). Com haste de 3 faces planas
para transmissao de poténcia ideal. Significativamente mais
rapida e duravel do que produtos comparaveis com 2 arestas
de corte. Observe a recomendacgéo de velocidade!
Revestimento TiALN para uma vida util mais longa.

N° articulo

N° artigo
1807 03 00800

Broca para puntos de soldadura de metal duro con 3 aristas de corte para Vario WS 90

Broca para solda de metal duro com 3 arestas de corte para Vario WS 90

Broca para puntos de soldadura de metal duro con 3 aristas
de corte y superficie de sujeciéon para maquinas neumaticas.
Para taladrar puntos de soldadura en chapas de alta resis-
tencia hasta 1.800 N/mm? (~ 52 HRC). Significativamente
mas rapida y duradera que productos comparables con 2
aristas de corte. Observe la velocidad recomendada.

Recubrimiento TiALN para una vida util mas larga.

Version
Versao

gd L1
mm mm
8 45

Vario-Drill

O+ ..

Cédigo 1806

Broca para solda de metal duro com 3 arestas de corte e
superficie de fixagdo para maquinas pneumaticas. Para furar
pontos de soldagem em chapas de alta resisténcia até 1.800
N/mm2 (~ 52 HRC). Significativamente mais rapida e duravel
do que produtos comparaveis com 2 arestas de corte. Ob-
serve a recomendacéao de velocidade!.

Revestimento TiALN para uma vida util mais longa.

N° articulo

1800 1

N° artigo
1806 03 00845

vaios vidvd Svooda
wvdNawvalos 3a SOLNNd vidvd Svooda

103



® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

BROCAS HELICOIDALES DE METAL DURO
BROCAS HELICOIDAIS DE METAL DURO
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BROCAS HELICOIDALES DE METAL DURO
BROCAS HELICOIDAIS DE METAL DURO

Calidad . Descripcion
DIN Qualidade RiES Descricao

Brocas de metal duro / Brocas de metal duro

Pagina

Brocas de metal duro, recubrimiento TIALN
338 MD N . . 1502 106 - 107
Brocas de metal duro, revestimento TiALN

Brocas de metal duro extra cortas / Brocas de metal duro extra curtas

Brocas de metal duro, extra cortas,

recubrimiento TIALN
6539 MD N 1504 108 - 109
Brocas de metal duro, extra curtas,

revestimento TiALN

Brocas de metal duro / Brocas de metal duro

Brocas con punta de metal duro
8037 HSSMD N P 1500 110
Brocas com ponta de metal duro

Broca para puntos de soldadura de metal duro / Broca para solda de metal duro

Broca para puntos de soldadura de metal duro

con 3 aristas de corte. Recubrimiento TiALN
Norma  \ipy ' vbrim ! 1807 111
BC Broca para solda de metal duro com

3 arestas de corte. Revestimento TiALN

Broca para puntos de soldadura de metal duro
con 3 aristas de corte para Vario WS 90.

Recubrimiento TiALN
Norma MD ecubrimiento Ti 1806 11
BC Broca para solda de metal duro

com 3 arestas de corte para Vario WS 90.
Revestimento TiALN

www.bohrcraft.de 105
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Brocas de metal duro DIN 338 tipo N, TiALN
Brocas de metal duro DIN 338 tipo N, TiALN

\ 4

<

- L1

\ 4

Cédigo 1502

SEERaEE

- e N s
11-21 31-441 5.1 11-41 [44-427 11-16 | 21 [ 22-23 [ 27-28 | 42 | 11-13 | 21-26 11-15
1502 L4 S L4 L4 L4 S & L4 & S L4 & &

Broca resistente de metal duro para taladrar aceros de alta  Broca de metal duro estavel para perfuracéo acos de alta
resis-tencia, aceros a base Cr-Ni, fundicion en coquilla, fundi-  resisténcia, acos Cr-Ni, ferro fundido coquilhado, ferro fundi-
cion gris, fundicién de acero, acero duro al manganeso, bron-  do cinzento, aco fundido, agcos de manganés duros, bronze,
ce, aluminio con alto porcentaje de silicio y materiales abra-  aluminiocomalto porcentagem de silicio e materiais abrasivos.
sivos. Recubrimiento TiALN para una vida atil mas larga.  Revestimento TiALN para uma vida util mais longa.

L1 L2 N N° articulo m
“ N° artigo m
4 12 1
6 14

1,0 3 1502 03 00100 o
1,1 3 1 1502 03 00110 o
1,2 38 16 1 1502 03 00120 o
1,3 38 16 1 1502 03 00130 o
1,4 40 18 1 1502 03 00140 o
1,5 40 18 1 1502 03 00150 o
1,6 43 20 1 1502 03 00160 o
1,7 43 20 1 1502 03 00170 o
1,8 46 23 1 1502 03 00180 o
1,9 46 23 1 1502 03 00190 o
2,0 49 24 1 1502 03 00200 .
2.1 49 24 1 1502 03 00210 o
22 53 27 1 1502 03 00220 o
23 53 27 1 1502 03 00230 o
24 57 30 1 1502 03 00240 o
25 57 30 1 1502 03 00250 .
00 2,6 57 30 1 1502 03 00260 o
oo 2,7 61 33 1 1502 03 00270 o
99 2,8 61 33 1 1502 03 00280 o
on 2.9 61 33 1 1502 03 00290 o
3,0 61 33 1 1502 03 00300 .
o 3,1 65 36 1 1502 03 00310 o
q g 3,2 65 36 1 1502 03 00320 o
= 3,3 65 36 1 1502 03 00330 o
W W 34 70 39 1 1502 03 00340 °
SS 3,5 70 39 1 1502 03 00350 .
3,6 70 39 1 1502 03 00360 o
nn 3,7 70 39 1 1502 03 00370 o
q < 3,8 70 43 1 1502 03 00380 o
0o 3,9 75 43 1 1502 03 00390 o
00 4,0 75 43 1 1502 03 00400 .
4,1 75 43 1 1502 03 00410 .
oo 42 75 43 1 1502 03 00420 .
mm 43 80 47 1 1502 03 00430 o
44 80 47 1 1502 03 00440 o
45 80 47 1 1502 03 00450 .
46 80 47 1 1502 03 00460 o
47 80 47 1 1502 03 00470 o
48 86 52 1 1502 03 00480 o
49 86 52 1 1502 03 00490 o
5,0 86 52 1 1502 03 00500 .
5,1 86 52 1 1502 03 00510 o
5,2 86 52 1 1502 03 00520 o
5,3 86 52 1 1502 03 00530 o
5,4 93 57 1 1502 03 00540 o
55 93 57 1 1502 03 00550 .
5,6 93 57 1 1502 03 00560 o
5,7 93 57 1 1502 03 00570 o
5,8 93 57 1 1502 03 00580 o
5,9 93 57 1 1502 03 00590 o
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Brocas de metal duro DIN 338 tipo N, TiALN
Brocas de metal duro DIN 338 tipo N, TiALN

L2

v
K|
*

<€

- L1

v

A

Cédigo 1502

L L N° articulo ﬁ
m m N° artigo B
1

1 2
m m
93 57
63

6,0 1502 03 00600 .
6,1 101 1 1502 03 00610 o
6.2 101 63 1 1502 03 00620 o
6,3 101 63 1 1502 03 00630 o
6,4 101 63 1 1502 03 00640 o
6,5 101 63 1 1502 03 00650 .
6,6 101 63 1 1502 03 00660 o
6,7 101 63 1 1502 03 00670 o
6,8 109 69 1 1502 03 00680 o
6,9 109 69 1 1502 03 00690 o
7,0 109 69 1 1502 03 00700 .
7.1 109 69 1 1502 03 00710 o
7,2 109 69 1 1502 03 00720 °
7,3 109 69 1 1502 03 00730 o
7,4 109 69 1 1502 03 00740 o
7,5 109 69 1 1502 03 00750 .
7.6 117 75 1 1502 03 00760 o
7.7 117 75 1 1502 03 00770 o
7.8 117 75 1 1502 03 00780 o
7,9 117 75 1 1502 03 00790 o
8,0 117 75 1 1502 03 00800 .
8,1 117 75 1 1502 03 00810 o
8,2 117 75 1 1502 03 00820 o
8,3 117 75 1 1502 03 00830 o
8,4 117 75 1 1502 03 00840 o
8,5 117 75 1 1502 03 00850 .
8,6 125 81 1 1502 03 00860 o
8,7 125 81 1 1502 03 00870 o
8,8 125 81 1 1502 03 00880 o
8,9 125 81 1 1502 03 00890 o
9,0 125 81 1 1502 03 00900 .
9,1 125 81 1 1502 03 00910 o
9.2 125 81 1 1502 03 00920 o 0w
9,3 125 81 1 1502 03 00930 o 7
9,4 125 81 1 1502 03 00940 o
9.5 125 81 1 1502 03 00950 . 00
9,6 133 87 1 1502 03 00960 o 00
9,7 133 87 1 1502 03 00970 o > >
9,8 133 87 1 1502 03 00980 o 00
9,9 133 87 1 1502 03 00990 o
10,0 133 87 1 1502 03 01000 . <2
10,2 133 87 1 1502 03 01020 o mm
10,5 133 87 1 1502 03 01050 . - =
11,0 142 94 1 1502 03 01100 . > P>
11,5 142 94 1 1502 03 01150 . rr
12,0 151 101 1 1502 03 01200 .
13,0 151 101 1 1502 03 01300 . 00
e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias % %
Multi-Pack / Multi-Pack 00

Descripcion | Uds. |Contenido N° articulo
Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo

'VHM5TIALN 5 J4-5-6-8-10mm 1502 13 30005
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Brocas de metal duro DIN 6539 tipo N, TiALN
Brocas de metal duro DIN 6539 tipo N, TIALN

g

- L1

A

Codigo 1504 TiALN

SEETeEE

- -~
11-21 31-441 5.1 11-41 [44-427 11-16 | 21 [ 22-23 [ 27-28 42 | 11-13 21-26 11-15
1504 L4 4 L4 L4 S S & L4 & % L4 S &

Broca resistente de metal duro para taladrar aceros de alta  Broca de metal duro estavel para perfuracéo agos de alta
resis-tencia, aceros a base Cr-Ni, fundicion en coquilla, fundi-  resisténcia, acos Cr-Ni, ferro fundido coquilhado, ferro fundi-
cién gris, fundicidn de acero, acero duro al manganeso, bron-  do cinzento, aco fundido, agos de manganés duros, bronze,
ce, aluminio con alto porcentaje de silicio y materiales abra-  aluminiocomalto porcentagem dessilicio e materiais abrasivos.
sivos. Recubrimiento TiALN para una vida atil mas larga.  Revestimento TiALN para uma vida util mais longa.

I N° articulo
7 N° artigo
1,0 26 6 1 1504 03 00100 o
1,1 28 7 1 1504 03 00110 o
1,2 30 8 1 1504 03 00120 o
1,3 30 8 1 1504 03 00130 o
1,4 32 9 1 1504 03 00140 o
1,5 32 9 1 1504 03 00150 o
1,6 34 10 1 1504 03 00160 o
1,7 34 10 1 1504 03 00170 o
1,8 36 11 1 1504 03 00180 o
1,9 36 11 1 1504 03 00190 o
2,0 38 12 1 1504 03 00200 .
2,1 38 12 1 1504 03 00210 o
2,2 40 13 1 1504 03 00220 o
2,3 40 13 1 1504 03 00230 o
2.4 43 14 1 1504 03 00240 o
2,5 43 14 1 1504 03 00250 o
00 2,6 43 14 1 1504 03 00260 o
oo 2,7 46 16 1 1504 03 00270 o
59 2,8 46 16 1 1504 03 00280 o
il 2,9 46 16 1 1504 03 00290 o
3,0 46 16 1 1504 03 00300 .
ol 3,1 49 18 1 1504 03 00310 o
q g 3,2 49 18 1 1504 03 00320 o
|l 3,3 49 18 1 1504 03 00330 o
W w 3.4 52 20 1 1504 03 00340 °
SS 3,5 52 20 1 1504 03 00350 .
3,6 52 20 1 1504 03 00360 o
mn 3,7 52 20 1 1504 03 00370 o
q < 3,8 55 22 1 1504 03 00380 o
oo 3,9 55 22 1 1504 03 00390 o
00 4,0 55 22 1 1504 03 00400 .
4,1 55 22 1 1504 03 00410 .
0o 4,2 55 22 1 1504 03 00420 .
mm 43 58 24 1 1504 03 00430 o
4.4 58 24 1 1504 03 00440 o
4,5 58 24 1 1504 03 00450 .
4,6 58 24 1 1504 03 00460 o
4,7 58 24 1 1504 03 00470 o
4,8 62 26 1 1504 03 00480 o
4,9 62 26 1 1504 03 00490 o
5,0 62 26 1 1504 03 00500 .
5,1 62 26 1 1504 03 00510 o
5,2 62 26 1 1504 03 00520 o
5,3 62 26 1 1504 03 00530 o
5,4 66 28 1 1504 03 00540 o
5,5 66 28 1 1504 03 00550 .
5,6 66 28 1 1504 03 00560 o
5,7 66 28 1 1504 03 00570 o
5,8 66 28 1 1504 03 00580 o
59 66 28 1 1504 03 00590 o
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

e . PLUS

Brocas de metal duro DIN 6539 tipo N, TiALN
Brocas de metal duro DIN 6539 tipo N, TiALN

g

- L1

A

Codigo 1504 TiALN

L1 L2 N° articulo ﬁ
mm mm N° artigo Ho
6 28 1
0 31

6,0 6 1504 03 00600 .

6,1 7 1 1504 03 00610 o

6.2 70 31 1 1504 03 00620 o

6,3 70 31 1 1504 03 00630 o

6,4 70 31 1 1504 03 00640 o

6,5 70 31 1 1504 03 00650 .

6,6 70 31 1 1504 03 00660 °

6,7 70 31 1 1504 03 00670 o

6,8 74 34 1 1504 03 00680 o

6,9 74 34 1 1504 03 00690 o

7.0 74 34 1 1504 03 00700 .

7.1 74 34 1 1504 03 00710 o

7.2 74 34 1 1504 03 00720 o

7,3 74 34 1 1504 03 00730 o

7.4 74 34 1 1504 03 00740 o

7,5 74 34 1 1504 03 00750 .

7.6 79 37 1 1504 03 00760 o

7.7 79 37 1 1504 03 00770 o

7.8 79 37 1 1504 03 00780 o

7.9 79 37 1 1504 03 00790 o

8,0 79 37 1 1504 03 00800 .

8,1 79 37 1 1504 03 00810 o

8,2 79 37 1 1504 03 00820 o

8,3 79 37 1 1504 03 00830 o

8,4 79 37 1 1504 03 00840 o

8,5 79 37 1 1504 03 00850 .

8,6 84 40 1 1504 03 00860 o

8,7 84 40 1 1504 03 00870 o

8,8 84 40 1 1504 03 00880 o

8,9 84 40 1 1504 03 00890 o

9,0 84 40 1 1504 03 00900 .

9,1 84 40 1 1504 03 00910 o

9.2 84 40 1 1504 03 00920 o oo

9,3 84 40 1 1504 03 00930 o 7

9,4 84 40 1 1504 03 00940 o

9.5 84 40 1 1504 03 00950 . 00

9,6 89 43 1 1504 03 00960 o 00

9,7 89 43 1 1504 03 00970 o > >

9,8 89 43 1 1504 03 00980 o nn

9,9 89 43 1 1504 03 00990 o
10,0 89 43 1 1504 03 01000 . <2
10,2 89 43 1 1504 03 01020 o mm
10,5 89 43 1 1504 03 01050 ° - -
11,0 95 47 1 1504 03 01100 . > P>
11,5 95 47 1 1504 03 01150 o rr
12,0 102 51 1 1504 03 01200 .
12,5 102 51 1 1504 03 01250 o o0
13,0 102 51 1 1504 03 01300 . cC
14,0 107 54 1 1504 03 01400 ° D
15,0 111 56 1 1504 03 01500 o 00
16,0 115 58 1 1504 03 01600 o

* en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias
Multi-Pack / Multi-Pack

Descripcion Uds. | Contenido rticulo

Descricao Pcs. | Contetdo N° artigo

- VHM5-2TiALN 5 J4-5-6-8-10mm 1504 13 30005
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Brocas DIN 8037 HSS, con punta de metal duro
Brocas DIN 8037 HSS, com ponta de metal duro

L2

- L1

\

Cédigo 1500

EEDEE=

M ke s
oc9e 11-24 3.1-4.1 5.1 11-24 [TAd-42°000 14-16 | 24-26 | 42 | 11-13
1500 4 S L4 & L4 & % % &

Broca helicoidal con punta de metal duro. Para la meca- Broca com ponta de metal duro. Para usinagem de aco e ago
nizacion de acero y fundicion de acero, flejes acero para  fundido, tiras de aco para molas, ferro fundido coquilhado
muelles, fundicién en coquilla sobre 300 HB, bronce de alta  com mais de 300 HB, bronze resistente e molibdénio puro.
tenacidad y molibdeno puro.

gd N° articulo
mm N° artigo
2,5 46 17 1 1500 07 00250
3,0 50 20 1 1500 07 00300
3,5 56 25 1 1500 07 00350
4,0 56 25 1 1500 07 00400
4,2 63 28 1 1500 07 00420
4,5 63 28 1 1500 07 00450
5,0 63 28 1 1500 07 00500
55 71 32 1 1500 07 00550
6,0 71 32 1 1500 07 00600
6,5 71 32 1 1500 07 00650
6,8 80 40 1 1500 07 00680
7,0 80 40 1 1500 07 00700
7,5 80 40 1 1500 07 00750
8,0 80 40 1 1500 07 00800
8,5 20 50 1 1500 07 00850
9,0 90 50 1 1500 07 00900
9,5 90 50 1 1500 07 00950
10,0 100 56 1 1500 07 01000
10,2 100 56 1 1500 07 01020
10,5 100 56 1 1500 07 01050
11,0 100 56 1 1500 07 01100
11,5 112 63 1 1500 07 01150
12,0 112 63 1 1500 07 01200
12,5 112 63 1 1500 07 01250
13,0 112 63 1 1500 07 01300

Multi-Pack / Multi-Pack

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

HM 5 5 J4-5-6-8-10mm 1500 13 30005

HM 5



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

Ak kkk TRV

Broca para puntos de soldadura de metal duro con 3 aristas de corte
Broca para solda de metal duro com 3 arestas de corte

Cédigo 1807

uuuuuuuuu

ELO =

Broca para puntos de soldadura hecha de metal duro con 3
aristas de corte. Para taladrar puntos de soldadura en cha-
pas de alta resistencia hasta 1.800 N/mmz2 (~ 52 HRC). Con
mango de 3 caras planas para una transmisién éptima de
la potencia. Significativamente mas rapida y duradera que
productos comparables con 2 aristas de corte. Observe la
velocidad recomendada.

Recubrimiento TiALN para una vida util mas larga

Broca para solda feito em metal duro com 3 arestas de corte.
Para furar pontos de soldagem em chapas de alta resisténcia
até 1.800 N/mm2 (~ 52 HRC). Com haste de 3 faces planas
para transmissao de poténcia ideal. Significativamente mais
rapida e duravel do que produtos comparaveis com 2
arestas de corte. Observe a recomendagao de velocidade!
Revestimento TiALN para uma vida util mais longa.

N° articulo

L1
mm
8 80 1800 1

N° artigo
1807 03 00800

Broca para puntos de soldadura de metal duro con 3 aristas de corte para Vario WS 90

Broca para solda de metal duro com 3 arestas de corte para Vario WS 90

D=

Broca para puntos de soldadura de metal duro con 3 aristas
de corte y superficie de sujeciéon para maquinas neumaticas.
Para taladrar puntos de soldadura en chapas de alta resis-
tencia hasta 1.800 N/mm? (~ 52 HRC). Significativamente
mas rapida y duradera que productos comparables con 2
aristas de corte. Observe la velocidad recomendada.

Recubrimiento TiALN para una vida util mas larga.

Version
Versao

L1
mm
8 45

Vario-Drill

Codigo 1806

Broca para solda de metal duro com 3 arestas de corte e
superficie de fixagdo para maquinas pneumaticas. Para furar
pontos de soldagem em chapas de alta resisténcia até 1.800
N/mm? (~ 52 HRC). Significativamente mais rapida e duravel
do que produtos comparaveis com 2 arestas de corte. Ob-
serve a recomendacéao de velocidade!

Revestimento TiALN para uma vida util mais longa.

ii N° articulo
W N° artigo
1800 1 1806 03 00845

odna Ivyidn svooda
odnNna Ivian svoodga
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FRESAS FRONTALES HSS-E - HSS-E PM
FRESAS DE TOPO HSS-E - HSS-E PM

112



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

waonncnarr | PLUS

FRESAS FRONTALES HSS-E
FRESAS DE TOPO HSS-E

DIN Calidad Tivo Version Labios Descripcion
Qualidade ' P° Versdo Cortes Descricao

Fresas frontales HSS-E / Fresas de topo HSS-E

Cédigo Pagina

R I =rlerr A
e w g e
844 HSS-ECo8 W 2322 2 gg'B E:Zzzz z:rfa:::::;arr 5355 120
844 HSS-ECo8 W 23:: 3 g?s E:::z z:rfa:i':::::r 5365 121
327 HSSECos N 2 5 DN E:Zz:z z:rfa;al;‘:zr 5300 122-123
327 HSS-ECo8 N zﬁg: 2 53'2'8 E:Zz:: zzrfa;?::ﬁ;a:;::\l" 5301 122-123
e R S
s w o S T
327 HSS-ECo8 N gﬁg: 3 ;33'2'8 E:Zzzz z:rfa;ﬂ:::r 5310 125
e o S TR
844 HSS-ECo8 NR g‘lﬁg 4-6 1;’3'2'8 E:::: g: g:z:::: 5325 126
v S e S, TGN
| 844 HSS-ECo8 NR I'g;%z a-6 DN E:Zz:: 32 ::zz:::: 5330 127
e 3w S e
TR W rorr
v S e S, TGN
844 HSS-ECo8 N 2322 4-6 153'2'5 E:Z::: :Z :z:g::;mo 5315 129
e S e | T T
844 HSS-ECo8 N I'g;gz a-6 N E:Zzzz g: :z:z:i‘;mo 5320 130
v W e S, TSI

www.bohrcraft.de 113



PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
s sonrcrarr - PLUS

FRESAS FRONTALES HSS-E PM
FRESAS DE TOPO HSS-E PM

Calidad . Version Labios ipci i
DIN Qualidade RIEC Versao Cortes Descricao Caédigo

Fresas frontales HSS-E PM / Fresas de topo HSS-E PM

corta DIN Fresas de desbaste, AITiN

844 HSS-EPM HR 4-5 5435 131
curta 1835 B Fresas de desbaste, AITIN
HSS-E corta DIN Fresas de acabado, AITiN

44 N 4 - 41 132

8 PM curta 5 1835 B Fresas de acabamento, AITiN 5415 8

HSS-E larga DIN Fresas de acabado, AITiN

844 4-5 5420 133

PM longa 1835 B Fresas de acabamento, AITiN

114 www.bohrcraft.de



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROF’N [E—
wwaonncnarr | PLUS

Aplicaciones recomendadas para fresas HSS-E y HSS-E PM
Recomendacao de aplicacao para fresas HSS-E e HSS-E PM

DIN - - 844 844 327 327 - - 327
Tipo w w w w N N N N N
e HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Co5 Co5 Co8 Co8 Co8 Co8 Co8 Co8 Co8
Recubrimiento . .
Revestimento - - b h - TIALN - TIALN -
Labios
Cortes 1 1 2 3 2 2 2 2 3
Gama 3-10 5-8 2-20 2-20 1-40 1-40 2-40 2-40 2-32
Faixa mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Calidad
Qualidade
Caédigo 5345 5350 5355 5365 5300 5301 5305 5306 5310
Pagina 118 119 120 121 122 -123 122 -123 124 124 125
1 & & S S S S S
2 S S S S S
P 3 s s ° s s og
4 S S S S S ; ;I
5 S S S S T r -
1 Ir
mm
M 2 S S S S S mnaon
: i
s s s s s 00
I ® ® ® ® ® 22
IR E R ® ® ® 0f
IEREEE R ® ® ® ® ® ® o n
. 2128 ®
© adecuado / adequado % adecuado con limitaciones / parcialmente adequado

115
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by BOHRCRAFT

CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

Aplicaciones recomendadas para fresas HSS-E y HSS-E PM
Recomendacéao de aplicacao para fresas HSS-E e HSS-E PM

D

N

Tipo

Material

Recubrimiento
Revestimento

Labios
Cortes

Gama
Faixa

Calidad
Qualidade

Cadigo

Pagina

N = O A O N =

ilf,,

$ adecuado / adequado

327

HSS-E
Co8

TiIALN

5311

-
a

2

69 O HH5669

%

844

NR

HSS-E
Co8

126

%9

%

844

NR

HSS-E

Co8

TiIALN

126

%%

%

844

NR

HSS-E

Co8

127

%%

%

%

844

NR

HSS-E

Co8

TiIALN

844

HR

HSS-E
Co8

5335

128

S

% adecuado con limitaciones / parcialmente adequado

844

HR

HSS-E
Co8

TiIALN

5336

128

844

HSS-E
Co8

5315

—_
©

2

%99

%

844

HSS-E
Co8

TiIALN

5316

—_
N
©

%99

%

%

www.bohrcraft.de



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=>

Aplicaciones recomendadas para fresas HSS-E y HSS-E PM
Recomendacao de aplicacao para fresas HSS-E e HSS-E PM

844 844 844 844 844
N N HR N N
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Co8 Co8 PM PM PM
- TiALN AITIN AITIN AITIN
3-6 3-6 4-5 4-5 4-6
2-40 2-40 6 -30 2-30 3-32
mm mm mm mm mm
5320 5321 5435 5415 5420
130 130 131 132 133
S S
s s s s
P P P S S E" o
s S s s ; ;
S S s e
Ir
mm
-~ S -~ -~ m m
-4
m-m
00
o o o ) T rx4
8
S S S S S 8 0
S S S
S S S S S

© adecuado / adequado <% adecuado con limitaciones / parcialmente adequado

www.bohrcraft.de 117
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

Fresas de 1 labio de corte HSS-E (Co05), versién corta, tipo W
Fresas frontais de 1 navalha HSS-E (Co5), versao curta, tipo W

1

Cédigo 5345

ESEEALEE

- ke N s
1 2 3 4 5 1 2 3 -2 411-1314-15 16 21-26 1 | 2
5345 L4 L4

\ 4

- 1 Labio de corte -1 Corte
- Corte al centro - Corte no centro
- Para fresar, ranurar y fresar contornos - Para fresamento, canais e fresamento de contorno
- Especialmente para el mecanizado de materiales blandos - Especialmente para usinagem de materiais macios como
como aluminio, metales no ferrosos y plasticos. aluminio, metais nao ferrosos e plasticos.
L1 L2 3 d2/ hé N° articulo
mm mm mm N° artigo Ho
3 60 10 8 1 1 5345 03 00300 o
4 60 12 8 1 1 5345 03 00400 °
5) 60 14 8 1 1 5345 03 00500 .
6 60 14 8 1 1 5345 03 00600 °
7 60 14 8 1 1 5345 03 00700 .
8 80 14 8 1 1 5345 03 00800 °
10 80 14 8 1 1 5345 03 01000 .

e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias
Caja de plastico / Caixa de plastico

Descripcion Uds. |Contenido N° articulo
Descricao Pcs. | Conteudo N° artigo Ho

EZ 6 6 @3:4-5-6-8-10mm 5345 13 30006 L



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=>

Ak hkk TRV

Fresa de 1 labio de corte HSS-E (Co5), version larga, tipo W
Fresas frontais de 1 navalha HSS-E (Co5), versao longa, tipo W

L1

< »|

Cédigo 5350

o i e i G i s e
M Kk

» P N s
1 2 3 4 5 1 2 3 =274 ]11-1314-15 16 21-26 1 2
5350 L4 L4

-1 Labio de corte -1 Corte
- Corte al centro - Corte no centro
- Para fresar, ranurar y fresar contornos - Para fresamento, canais e fresamento de contorno
- Especialmente para el mecanizado de materiales blandos - Especialmente para usinagem de materiais macios como
como aluminio, metales no ferrosos y plasticos. aluminio, metais nao ferrosos e plasticos.
L1 L2 @ d2/h6 N° articulo
m_
5 80 14 8 1 1 5350 03 00500 o
6 80 14 8 1 1 5350 03 00600 °
8 100 30 8 1 1 5350 03 00800 o

e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias

®

n
i3
o m
>Ul
GJ>
m O
30
I
5 0
Do

119



T-T-]J=====m® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
o nonmcrarr | PLUS VO

Fresas pararanurar DIN 844 HSS-E (Co8/M42), version corta, 2 labios de corte, tipo W
Fresas de ranhurar DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), versao curta, 2 cortes, tipo W

Cédigo 5355

EEEAEEE

i ke N s
1 2 3 4 5 1 2 3 [H-20 74 11-1314-15 16 21-26 1 | 2
L4 L4

5355 &
- 2 Labios de corte - 2 Cortes
- Corte al centro - Corte no centro
- Adecuado parafresado deinmersién, deranurasy deajustes - Adequado para fresamento de mergulho, canal e ajuste.
- Especialmente para el mecanizado de materiales blandos - Especialmente para usinagem de materiais macios como
como aluminio, metales no ferrosos y plasticos. aluminio, metais nao ferrosos e plasticos.
L1 L2 @ d2/h6 N° articulo
m_
2,0 51 7 6 2 1 5355 03 00200 °
3,0 52 8 6 2 1 5355 03 00300 o
4,0 55 11 6 2 1 5355 03 00400 o
4,5 55 11 6 2 1 5355 03 00450 o
5,0 57 13 6 2 1 5355 03 00500 o
6,0 57 13 6 2 1 5355 03 00600 °
7,0 66 16 10 2 1 5355 03 00700 o
8,0 69 19 10 2 1 5355 03 00800 °
9,0 69 19 10 2 1 5355 03 00900 o
10,0 72 22 10 2 1 5355 03 01000 °
12,0 83 26 12 2 1 5355 03 01200 o
14,0 83 26 12 2 1 5355 03 01400 o
15,0 83 26 12 2 1 5355 03 01500 o
16,0 92 32 16 2 1 5355 03 01600 o
18,0 92 32 16 2 1 5355 03 01800 o
20,0 104 38 20 2 1 5355 03 02000 °

e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias

0
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Fresas pararanurar DIN 844 HSS-E (Co8/M42), version corta, 3 labios de corte, tipo W
Fresas de ranhurar DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), versao curta, 3 cortes, tipo W

Cédigo 5365

e LCEE

P

. N s
1 2 3 4 5 1 2 3 -2 74 11-18 14-15 16 21-26 1 | 2
L4 L4

5365 S
- 3 Labios de corte - 3 Cortes
- Corte al centro - Corte no centro
- Adecuado parafresado deinmersion, deranurasy deajustes - Adequado para fresamento de mergulho, canal e ajuste.
- Especialmente para el mecanizado de materiales blandos - Especialmente para usinagem de materiais macios como
como aluminio, metales no ferrosos y plasticos. aluminio, metais nao ferrosos e plasticos.
L1 L2 3@ d2/ hé N° articulo
m_
2,0 51 7 6 3 1 5365 03 00200 o
3,0 52 8 6 3 1 5365 03 00300 o
4,0 55 11 6 S 1 5365 03 00400 o
4,5 55 11 6 3 1 5365 03 00450 o
5,0 57 13 6 S 1 5365 03 00500 U
6,0 57 13 6 3 1 5365 03 00600 °
7,0 66 16 10 3 1 5365 03 00700 o
8,0 69 19 10 3 1 5365 03 00800 o
9,0 69 19 10 S 1 5365 03 00900 o
10,0 72 22 10 3 1 5365 03 01000 o
12,0 83 26 12 3 1 5365 03 01200 o
14,0 83 26 12 3 1 5365 03 01400 °
15,0 83 26 12 3 1 5365 03 01500 o
16,0 92 32 16 3 1 5365 03 01600 °
18,0 92 32 16 3 1 5365 03 01800 o
20,0 104 38 20 3 1 5365 03 02000 o

¢ en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias

n
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PROFI ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
woonmcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Fresas para ranurar DIN 327 HSS-E (Co8 / M42), version corta, 2 labios de corte, tipo N
Fresas de ranhurar DIN 327 HSS-E (Co8 / M42), versao curta, 2 cortes, tipo N

Cédigo 5300 Codigo 5301
@ E Eﬂ Elpﬂ @ E a @ @ ﬁ
M s~ s
Cédigo 1 2 3 4 5 1 2 3 [1-2 | 4 [11-13 14-15 16 21-26 1 2
53005301 & S S S S -4 S S
- 2 Labios de corte - 2 Cortes

- Corte no centro
- Adequado para fresamento de mergulho, canal e ajuste.

- Corte al centro
- Adecuado parafresadodeinmersion,deranurasy de ajustes.

I TiALN
L 1 L 2 d2 / h6 N° articulo N° articulo @
N° artigo N° artigo =

1,00 2,5 6 2 5300 03 00100 5301 03 00100 o
1,50 3,0 6 2 1 5300 03 00150 ' 5301 03 00150 o
2,00 48 4,0 6 2 1 5300 03 00200 5301 03 00200 o
2,50 49 5,0 6 2 1 5300 03 00250 ' 5301 03 00250 o
2,80 49 5,0 6 2 1 5300 03 00280 5301 03 00280 o
3,00 49 5,0 6 2 1 5300 03 00300 ' 5301 03 00300 o
3,50 50 6,0 6 2 1 5300 03 00350 5301 03 00350 o
3,80 51 7,0 6 2 1 5300 03 00380 ' 5301 03 00380 o
4,00 51 7,0 6 2 1 5300 03 00400 5301 03 00400 o
4,50 51 7,0 6 2 1 5300 03 00450 = 5301 03 00450 o
4,80 52 8,0 6 2 1 5300 03 00480 5301 03 00480 o
5,00 52 8,0 6 2 1 5300 03 00500 ' 5301 03 00500 o
5,50 52 8,0 6 2 1 5300 03 00550 5301 03 00550 o
5,75 52 8,0 6 2 1 5300 03 00575 = 5301 03 00575 o
6,00 52 8,0 6 2 1 5300 03 00600 5301 03 00600 o
6,50 60 10,0 10 2 1 5300 03 00650 = 5301 03 00650 o
7,00 60 10,0 10 2 1 5300 03 00700 5301 03 00700 o
7,50 60 10,0 10 2 1 5300 03 00750 = 5301 03 00750 o
7,75 61 11,0 10 2 1 5300 03 00775 5301 03 00775 o
8,00 61 11,0 10 2 1 5300 03 00800 ' 5301 03 00800 o
8,50 61 11,0 10 2 1 5300 03 00850 5301 03 00850 o
1)} 9,00 61 11,0 10 2 1 5300 03 00900 = 5301 03 00900 o
(1] )] 9,50 61 11,0 10 2 1 5300 03 00950 5301 03 00950 o
(/)] T 9,70 63 13,0 10 2 1 5300 03 00970 = 5301 03 00970 o
I 10,00 63 13,0 10 2 1 5300 03 01000 5301 03 01000 o
E 10,50 70 13,0 12 2 1 5300 03 01050 ' 5301 03 01050 o
0 W 11,00 70 13,0 12 2 1 5300 03 01100 5301 03 01100 o
a] 11,50 70 13,0 12 2 1 5300 03 01150 = 5301 03 01150 o
g 0 12,00 73 16,0 12 2 1 5300 03 01200 5301 03 01200 o
1) q 12,50 73 16,0 12 2 1 5300 03 01250 = 5301 03 01250 o
W 0 13,00 73 16,0 12 2 1 5300 03 01300 5301 03 01300 o
o 11} 13,50 73 16,0 12 2 1 5300 03 01350 = 5301 03 01350 o
L x 14,00 73 16,0 12 2 1 5300 03 01400 5301 03 01400 o
L 15,00 73 16,0 12 2 1 5300 03 01500 ' 5301 03 01500 o
16,00 79 19,0 16 2 1 5300 03 01600 5301 03 01600 o
17,00 79 19,0 16 2 1 5300 03 01700 5301 03 01700 o
18,00 79 19,0 16 2 1 5300 03 01800 5301 03 01800 o
19,00 79 19,0 16 2 1 5300 03 01900 ' 5301 03 01900 o
20,00 88 22,0 20 2 1 5300 03 02000 5301 03 02000 o
21,00 88 22,0 20 2 1 5300 03 02100 ' 5301 03 02100 o
22,00 88 22,0 20 2 1 5300 03 02200 5301 03 02200 o
24,00 102 26,0 25 2 1 5300 03 02400 5301 03 02400 o
25,00* 102 26,0 25 2 1 5300 03 02500 5301 03 02500 o
26,00 102 26,0 25 2 1 5300 03 02600 = 5301 03 02600 o
28,00* 102 26,0 25 2 1 5300 03 02800 5301 03 02800 o
30,00 102 26,0 25 2 1 5300 03 03000 ' 5301 03 03000 o
32,00 112 32,0 32 2 1 5300 03 03200 5301 03 03200 J
36,00 112 32,0 32 2 1 5300 03 03600 5301 03 03600 J
40,00* 118 38,0 32 2 1 5300 03 04000 5301 03 04000 o
*#DIN 327 e en stock /em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=>

2.8.8.0.9.¢

Fresas pararanurar DIN 327 HSS-E (Co8 / M42), version corta, 2 labios de corte, tipo N
Fresas de ranhurar DIN 327 HSS-E (Co8 / M42), versao curta, 2 cortes, tipo N

Cédigo 5300 Cédigo 5301

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Contenido N° articulo
Descricao . | Conteudo N° artigo
LF 6 6 1x@6-8-10-12-16 - 20 mm 5300 13 30006 o
LF 6-2 6 1x34-5-6-8-10-12mm 5300 13 30007 o
LF 8 8 2x@6-8-10-12 mm 5300 13 30008 o
LF 6 TiALN 6 1x@36-8-10-12-16-20 mm 5301 13 30006 o
6 1xd4-5-6-8-10-12 mm 5301 13 30007 o
LF 8 TiALN 8 2x@26-8-10-12mm 5301 13 30008 o
LF 6 LF 6-2 LF 8
3T
m B
pm
> 0
o2
15
LF 6 TIALN LF 6-2 TIALN g T
5 0
0 )
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

Fresas para ranurar HSS-E (Co8 / M42), versién larga, 2 labios de corte, tipo N
Fresas de ranhurar HSS-E (Co8 / M42), versao longa, 2 cortes, tipo N

L2 f
L1 -l
<% g}
Cédigo 5305 Codigo 5306
BSC [] {] {ﬁpo] ey & VRIS @
— P M s~ s
e 1 2 3 4 5 1 2 3 [1-2 | 4 [11-13 14-15 16 21-26 1 2
53055306 S S S S S -4 S S S
- 2 Labios de corte - 2 Cortes

- Corte no centro
- Adequado para fresamento de mergulho, canal e ajuste.

- Corte al centro
- Adecuado parafresadodeinmersion,deranurasy de ajustes.

1249

2 di oL Ei2 @ d2/h6 @ N° articulo N° articulo @
LU Ul L ulLL N° artigo N° artigo =
2,0 54 7 6 2 1 5305 03 00200 5306 03 00200 o
3,0 56 8 6 2 1 5305 03 00300 5306 03 00300 o
3,5 59 10 6 2 1 5305 03 00350 5306 03 00350 o
4,0 63 11 6 2 1 5305 03 00400 5306 03 00400 o
4,5 63 11 6 2 1 5305 03 00450 5306 03 00450 o
5,0 68 13 6 2 1 5305 03 00500 5306 03 00500 o
55 68 13 6 2 1 5305 03 00550 5306 03 00550 o
6,0 68 13 6 2 1 5305 03 00600 5306 03 00600 o
6,5 80 16 10 2 1 5305 03 00650 5306 03 00650 o
7,0 80 16 10 2 1 5305 03 00700 5306 03 00700 o
8,0 88 19 10 2 1 5305 03 00800 5306 03 00800 o
8,5 88 19 10 2 1 5305 03 00850 5306 03 00850 o
9,0 88 19 10 2 1 5305 03 00900 5306 03 00900 o
10,0 95 22 10 2 1 5305 03 01000 5306 03 01000 o
11,0 102 22 12 2 1 5305 03 01100 5306 03 01100 o
12,0 110 26 12 2 1 5305 03 01200 5306 03 01200 o
13,0 110 26 12 2 1 5305 03 01300 5306 03 01300 o
14,0 110 26 12 2 1 5305 03 01400 5306 03 01400 o
15,0 110 26 12 2 1 5305 03 01500 5306 03 01500 o
16,0 123 32 16 2 1 5305 03 01600 5306 03 01600 o
18,0 123 32 16 2 1 5305 03 01800 5306 03 01800 o
1)} 20,0 141 38 20 2 1 5305 03 02000 5306 03 02000 o
1) 0 22,0 141 38 20 2 1 5305 03 02200 5306 03 02200 o
0 T 24,0 166 45 25 2 1 5305 03 02400 5306 03 02400 o
I 25,0 166 45 25 2 1 5305 03 02500 5306 03 02500 o
E 26,0 166 45 25 2 1 5305 03 02600 5306 03 02600 o
0 T 28,0 166 45 25 2 1 5305 03 02800 5306 03 02800 o
] 30,0 166 45 25 2 1 5305 03 03000 5306 03 03000 o
g 0 32,0 186 53 32 2 1 5305 03 03200 5306 03 03200 o
1) q 36,0 186 53 32 2 1 5305 03 03600 5306 03 03600 o
u 1)} 40,0* 196 63 32 2 1 5305 03 04000 5306 03 04000 o
o E *#1SO 1641 e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias
L
L



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / GUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA  g=y=yoy= sy——
2.0.8.8.0.¢

wwaonncnarr | PLUS

Fresas para ranurar DIN 327 HSS-E (Co8 / M42), version corta, 3 labios de corte, tipo N
Fresas de ranhurar DIN 327 HSS-E (Co8 / M 42), versao curta, 3 cortes, tipo N

Cédigo 5310

Cédigo 5311

P
1 2 3 4 5 1 2
5310 -5311 & L4 L4 L4

Cédigo

- 3 Cortes
- Corte no centro

- 3 Labios de corte
- Corte al centro
- Adecuado parafresado deinmersion, deranurasy de ajustes.

EEEEALCEE

TIALN

- Adequado para fresamento de mergulho, canal e ajuste.

N s
-

L1 L2 9 d2/h6 @ N° articulo N° articulo
u
m_. N° artigo N° artigo

3,0 49 5 6 3 1 5310 03 00300 5311 03 00300 o
3,5 50 6 6 3 1 5310 03 00350 5311 03 00350 o
4,0 51 7 6 3 1 5310 03 00400 5311 03 00400 o
4,5 51 7 6 3 1 5310 03 00450 5311 03 00450 o
5,0 52 8 6 3 1 5310 03 00500 5311 03 00500 o
55 52 8 6 3 1 5310 03 00550 5311 03 00550 o
6,0 52 8 6 3 1 5310 03 00600 5311 03 00600 o
6,5 60 10 10 3 1 5310 03 00650 5311 03 00650 o
7,0 60 10 10 3 1 5310 03 00700 5311 03 00700 o
7,5 60 10 10 3 1 5310 03 00750 5311 03 00750 o
8,0 61 11 10 3 1 5310 03 00800 5311 03 00800 o
9,0 61 11 10 3 1 5310 03 00900 5311 03 00900 o
9,5 61 11 10 3 1 5310 03 00950 5311 03 00950 o
10,0 63 13 10 3 1 531003 01000 5311 03 01000 o
11,0 70 13 12 3 1 531003 01100 5311 03 01100 o
12,0 73 16 12 3 1 531003 01200 5311 03 01200 o
13,0 73 16 12 3 1 531003 01300 5311 03 01300 o
14,0 73 16 12 3 1 531003 01400 5311 03 01400 o
15,0 73 16 12 3 1 531003 01500 5311 03 01500 o
16,0 73 19 16 3 1 531003 01600 5311 03 01600 o
18,0 79 19 16 3 1 531003 01800 5311 03 01800 o
20,0 88 22 20 3 1 5310 03 02000 5311 03 02000 o
22,0 88 22 20 3 1 5310 03 02200 5311 03 02200 o
25,0 102 26 25 3 1 5310 03 02500 5311 03 02500 o
28,0 102 26 25 3 1 5310 03 02800 5311 03 02800 o
30,0 102 26 25 3 1 5310 03 03000 5311 03 03000 o
32,0 112 32 32 3 1 5310 03 03200 5311 03 03200 o

® en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias

n
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® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
2.8.0.0.0 ¢

PROFI, —>
PLUS

by BOHRCRAFT

Fresas de desbaste DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), version corta, tipo NR
Fresas de desbaste DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), versao curta, tipo NR

o d2

Cédigo 5325 Cédigo 5326
DIN Hss-E| [ Tipo VY ¥
844
oo p m ke oN s
ol 2 3 4 5 1 2 3 (IS A1e18 14=15 [ 46 24526 LA 20
5325:5326 & S S -4 S S

-4 -6 Cortes

- Corte no centro

- Perfil de desbaste

- Fresas de desbaste para uso universal em fresamento de
mergulho e de canais, bem como fresamento de face e

- 4 — 6 Labios de corte

- Corte al centro

- Perfil para desbaste

- Fresas de desbaste para uso universal en fresado de
inmersion y ranurado, asi como fresado frontal y periférico.

periférico.
. — — Rl s @ N° articulo N° articulo @
mm mm mm mm N° artigo N° artigo o
6 57 13 6 4 1 5325 03 00600 5326 03 00600 .
7 66 16 10 4 1 5325 03 00700 = 5326 03 00700 o
8 69 19 10 4 1 5325 03 00800 5326 03 00800 .
9 69 19 10 4 1 5325 03 00900 = 5326 03 00900 o
10 72 22 10 4 1 5325 03 01000 5326 03 01000 .
11 79 22 12 4 1 532503 01100 5326 03 01100 o
12 83 26 12 4 1 5325 03 01200 5326 03 01200 .
13 83 26 12 4 1 5325 03 01300 5326 03 01300 o
14 83 26 12 4 1 5325 03 01400 5326 03 01400 .
15 83 26 12 4 1 5325 03 01500 5326 03 01500 o
16 92 32 16 4 1 532503 01600 5326 03 01600 o
17 92 32 16 4 1 5325 03 01700 5326 03 01700 °
18 92 32 16 4 1 532503 01800 5326 03 01800 o
19 92 32 16 4 1 5325 03 01900 5326 03 01900 o
20 104 38 20 4 1 5325 03 02000 5326 03 02000 o
21 104 38 20 4 1 5325 03 02100 = 5326 03 02100 o
22 104 38 20 5 1 5325 03 02200 5326 03 02200 o
24 121 45 25 5 1 5325 03 02400 5326 03 02400 o
25 121 45 25 5 1 5325 03 02500 5326 03 02500 o
26 121 45 25 5 1 5325 03 02600 5326 03 02600 o
28 121 45 25 5 1 5325 03 02800 5326 03 02800 o
30 121 45 25 5 1 5325 03 03000 = 5326 03 03000 o
32 133 53 32 6 1 5325 03 03200 5326 03 03200 o
36 133 53 32 6 1 5325 03 03600 5326 03 03600 o
40* 143 63 32 6 1 5325 03 04000 5326 03 04000 o
*# DIN 844 e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROF’N =S B
[
Ak hkk TRV

Fresas de desbaste DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), version larga, tipo NR
Fresas de desbaste DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), versao longa, tipo NR

Cédigo 5330 Codigo 5331
DIN nss-g [Tipo | [LAReA Y ¥\ %
844g
Cédi P M S -
— 1 2 3 4 5 1 2 3 [1-2 | 4 11-13 14-15 16 21-26 1 = 2
53305331 & S S S S

-4 - 6 Cortes
- Corte no centro
- Perfil de desbaste

- 4 — 6 Labios de corte
- Corte al centro
- Perfil para desbaste

- Fresas de desbaste para uso universal en fresado de
inmersion y ranurado, asi como fresado frontal y periférico.

L — R @ N° articulo N° articulo
.|
m_. N° artigo N° artigo

6 68 24 6 4 1 5330 03 00600 5331 03 00600 o

7 80 30 10 4 1 5330 03 00700 = 5331 03 00700 o

8 88 38 10 4 1 5330 03 00800 5331 03 00800 o

9 88 38 10 4 1 5330 03 00900 ' 5331 03 00900 o
10 95 45 10 4 1 5330 03 01000 5331 03 01000 o
11 102 45 12 4 1 5330 03 01100 5331 03 01100 o
12 110 53 12 4 1 5330 03 01200 5331 03 01200 o
14 110 53 12 4 1 5330 03 01400 = 5331 03 01400 o
15 110 53 12 4 1 5330 03 01500 5331 03 01500 o
16 123 63 16 4 1 5330 03 01600 ' 5331 03 01600 o
18 123 63 16 4 1 5330 03 01800 5331 03 01800 o
20 141 75 20 4 1 5330 03 02000 = 5331 03 02000 o
22 141 75 20 5 1 5330 03 02200 5331 03 02200 o
24 166 90 25 5 1 5330 03 02400 5331 03 02400 o
25 166 90 25 5 1 5330 03 02500 5331 03 02500 o
26 166 90 25 5 1 5330 03 02600 = 5331 03 02600 o
28 166 90 25 5) 1 5330 03 02800 5331 03 02800 o
30 166 90 25 5 1 5330 03 03000 = 5331 03 03000 o
32 186 106 32 6 1 5330 03 03200 5331 03 03200 o
36 186 106 32 6 1 5330 03 03600 ' 5331 03 03600 o
40 205 125 32 6 1 5330 03 04000 5331 03 04000 o

*#DIN 844 e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias

- Fresas de desbaste para uso universal em fresamento de

mergulho e de canais, bem como fresamento de face e
periférico.
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
2.8.0.0.0 ¢

Fresas de desbaste DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), versién corta, tipo HR
Fresas de desbaste DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), versao curta, tipo HR

PLUS

by BOHRCRAFT

Cédigo 5335

Cédigo 5336

P
1 2 3 4 5 1 2
5335 - 5336 L4 L4

Cédigo

- 4 — 6 Labios de corte

- Corte al centro

- Perfil para desbaste fino

- Fresa de desbaste para mecanizar materiales con resisten-
cia a la traccion media y alta, hasta 1.200 N/mm?2 (38 HRC)

- Adecuado para fresado de inmersién, de ranuras asi como
fresado frontal y periférico.

EEEAECEE

TiIALN

N s
3 =204 11-13 14-15 16 21-26 1 | 2
4 S

-4 - 6 Cortes

- Corte no centro

- Perfil de desbaste fino

- Fresas de desbaste para usinagem de materiais com
resisténciaatracdo médiaealtadeaté 1.200 N/mm? (38 HRC)

- Adequado para fresamento de mergulho e canal, bem
como fresamento de face e periférico.

L1 L2 @ d2/ hé
mm mm mm

7 13 6

6 16 10

6 5

7 6

8 69 19 10

9 69 19 10
10 72 22 10
11 79 22 12
12 83 26 12
13 83 26 12
14 83 26 12
15 83 26 12
16 92 32 16
17 92 32 16
18 92 32 16
20 104 38 20
22 104 38 20
24 121 45 25
25 121 45 25
26 121 45 25
28 121 45 25
30 121 45 25
32 133 53 32

® en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias

DU OO ORARRARMRMRARARADMDRMIMIAIAD

En

R G G T O T G G G G (T G T G G G G G QT Qi Q'Y

N° articulo
N° artigo
5335 03 00600
5335 03 00700
5335 03 00800
5335 03 00900
5335 03 01000
533503 01100
5335 03 01200
5335 03 01300
5335 03 01400
5335 03 01500
5335 03 01600
5335 03 01700
5335 03 01800
5335 03 02000
5335 03 02200
5335 03 02400
5335 03 02500
5335 03 02600
5335 03 02800
5335 03 03000
5335 03 03200

N° articulo
N° artigo
5336 03 00600
5336 03 00700
5336 03 00800
5336 03 00900
5336 03 01000
5336 03 01100
5336 03 01200
5336 03 01300
5336 03 01400
5336 03 01500
5336 03 01600
5336 03 01700
5336 03 01800
5336 03 02000
5336 03 02200
5336 03 02400
5336 03 02500
5336 03 02600
5336 03 02800
5336 03 03000
5336 03 03200

O © OO ©® OO e @O © 0O OO O ®© O e O o



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . ...  PLUS

Fresas frontales de acabado DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), version corta, tipo N
Fresas de acabamento DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), versao curta, tipo N

o d2

Cédigo 5315 Cédigo 5316
EEEEENEEEE
Cédigo P M acE—

1 2 3

4 5 1 2
5315-5316 & L4 L4 L4

N s
3 [1-2 | 4 11-13 14-15 16 21-26 1 2
S S S

-4 - 6 Cortes
- Corte no centro
- Perfil de acabamento
- Fresas de acabamento para uso universal em fresamento de

mergulho, canal, bem como fresamento de face e periférico.

- 4 — 6 Labios de corte

- Corte al centro

- Perfil de acabado

- Fresas frontales de acabado para uso universal en fresado
deinmersién, ranurado, asi como fresado frontal y periférico.

= bE 2d2/h6 N° articulo N° articulo
.|
m_m N° artigo N° artigo
2,0 51 7 6 3 1 5315 03 00200 5316 03 00200 °
2,5 52 8 6 3 1 5315 03 00250 5316 03 00250 o
3,0 52 8 6 4 1 5315 03 00300 5316 03 00300 °
3,5 54 10 6 4 1 5315 03 00350 5316 03 00350 °
4,0 55 11 6 4 1 5315 03 00400 5316 03 00400 .
4,5 55 11 6 4 1 5315 03 00450 5316 03 00450 .
5,0 57 13 6 4 1 5315 03 00500 5316 03 00500 .
5,5 57 13 6 4 1 5315 03 00550 5316 03 00550 o
6,0 57 13 6 4 1 5315 03 00600 5316 03 00600 J
6,5 66 16 10 4 1 5315 03 00650 5316 03 00650 o
7,0 66 16 10 4 1 5315 03 00700 5316 03 00700 o
7,5 66 16 10 4 1 5315 03 00750 5316 03 00750 o
8,0 69 19 10 4 1 5315 03 00800 5316 03 00800 o
8,5 69 19 10 4 1 5315 03 00850 5316 03 00850 ]
9,0 69 19 10 4 1 5315 03 00900 5316 03 00900 °
10,0 72 22 10 4 1 531503 01000 5316 03 01000 o
11,0 79 22 12 4 1 531503 01100 5316 03 01100 .
12,0 83 26 12 4 1 531503 01200 5316 03 01200 o
13,0 83 26 12 4 1 531503 01300 5316 03 01300 . T
14,0 83 26 14 4 1 5315 03 01400 5316 03 01400 ° ;1| T
15,0 83 26 15 4 1 531503 01500 5316 03 01500 . m b1
16,0 92 32 16 4 1 5315 03 01600 5316 03 01600 o m
17,0 92 32 16 4 1 531503 01700 5316 03 01700 o 0 n
18,0 92 32 18 4 1 5315 03 01800 5316 03 01800 o > >
20,0 104 38 20 4 1 5315 03 02000 5316 03 02000 o ® o
22,0 104 38 20 5 1 5315 03 02200 5316 03 02200 o m
24,0 121 45 25 5 1 5315 03 02400 5316 03 02400 o g 0
25,0 121 45 25 5 1 5315 03 02500 5316 03 02500 J T
26,0 121 45 25 5 1 5315 03 02600 5316 03 02600 ° I
28,0 121 45 25 5 1 5315 03 02800 5316 03 02800 o 7)) 0
30,0 121 45 25 o) 1 5315 03 03000 5316 03 03000 ° 1) )
32,0 133 53 32 6 1 5315 03 03200 5316 03 03200 o
35,0 133 53 32 6 1 5315 03 03500 5316 03 03500 .
36,0 133 53 32 6 1 5315 03 03600 5316 03 03600 °
40,0* 143 63 32 6 1 5315 03 04000 5316 03 04000 .
*#DIN 844 e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Contenido N° articulo
Descricao Conteudo N° artigo
SF 6 -8:10-12-16-20 mm 5315 13 30006
SF 6-2 6 1x34-5-6-8-10-12mm 5315 13 30007
SF 8 8 2x@6-8-10-12 mm 5315 13 30008
SF 6 TiALN 6 1x@36-8-10-12-16-20 mm 5316 13 30006

6 1x34-5-6-8-10-12mm 5316 13 30007
SF 8 TiALN 8 2xJ6-8-10-12 mm 5316 13 30008
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

Fresas frontales de acabado DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), version larga, tipo N
Fresas de acabamento DIN 844 HSS-E (Co8 / M42), versao longa, tipo N

Cédigo 5320 Cédigo 5321

DIN Hss-E| (Tipo |[LReA ARAIEIRS
8449

—— P M kN s

Bl 1 2 3 4 5 1 2 3 [H=20ai1a-1314-15 16 21-26 1 2
5320-5321 & S S S L 4 k4 S L 4

-3 -6 Cortes

- Corte no centro

- Perfil de acabamento

- Fresas de acabamento para uso universal em fresamento de
mergulho, canal, bem como fresamento de face e periférico.

- 3 — 6 Labios de corte

- Corte al centro

- Perfil de acabado

- Fresas frontales de acabado para uso universal en fresado
deinmersién, ranurado, asi como fresado frontal y periférico.

Ll —— @ d2/h6 @ N° articulo N° articulo @

mm mm mm N° artigo N° artigo °

2,0 54 10 6 3 1 5320 03 00200 5321 03 00200 o
3,0 56 12 6 4 1 5320 03 00300 5321 03 00300 o
3,5 59 15 6 4 1 5320 03 00350 5321 03 00350 o
4,0 63 19 6 4 1 5320 03 00400 5321 03 00400 o
4,5 63 19 6 4 1 5320 03 00450 5321 03 00450 o
5,0 68 24 6 4 1 5320 03 00500 5321 03 00500 o
5,5 68 24 6 4 1 5320 03 00550 5321 03 00550 o
6,0 68 24 6 4 1 5320 03 00600 5321 03 00600 °
7,0 80 30 10 4 1 5320 03 00700 5321 03 00700 o
8,0 88 38 10 4 1 5320 03 00800 5321 03 00800 °
9,0 88 38 10 4 1 5320 03 00900 5321 03 00900 o
10,0 95 45 10 4 1 5320 03 01000 5321 03 01000 °
11,0 102 45 12 4 1 532003 01100 5321 03 01100 o
12,0 110 53 12 4 1 5320 03 01200 5321 03 01200 °
13,0 110 53 12 4 1 5320 03 01300 5321 03 01300 o
14,0 110 53 12 4 1 5320 03 01400 5321 03 01400 °
15,0 110 53 12 4 1 5320 03 01500 5321 03 01500 o
16,0 123 63 16 4 1 5320 03 01600 5321 03 01600 °
18,0 123 63 16 4 1 5320 03 01800 5321 03 01800 °
20,0 141 75 20 4 1 5320 03 02000 5321 03 02000 °
22,0 141 75 20 5 1 5320 03 02200 5321 03 02200 o
24,0 166 90 25 5 1 5320 03 02400 5321 03 02400 o
25,0 166 90 25 5 1 5320 03 02500 5321 03 02500 o
26,0 166 90 25 5 1 5320 03 02600 5321 03 02600 o
28,0 166 90 25 5 1 5320 03 02800 5321 03 02800 [)
30,0 166 90 25 5 1 5320 03 03000 5321 03 03000 o
32,0 186 106 32 6 1 5320 03 03200 5321 03 03200 o
36,0 186 106 32 6 1 5320 03 03600 5321 03 03600 o
40,0* 205 125 32 6 1 5320 03 04000 5321 03 04000 o

* # DIN 844

e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

Ak hkk TRV

Fresas de desbaste DIN 844 HSS-E PM AITiN, version corta, tipo HR
Fresas de desbaste DIN 844 HSS-E PM AITiN, verséao curta, tipo HR

odi

. %

Cédigo 5435

i D W i e s i s ik

Cédigo B

N s
1 2 3 _?_?__??

1 2 3 4 5
5435 S S
-4 - 5 Labios de corte -4 -5 Cortes
- Corte al centro - Corte no centro
- Perfil para desbaste fino - Perfil de desbaste fino

- Material de corte HSS-E PM con revestimiento de AITiN, - Material de corte HSS-E PM com revestimento AITIN,
especialmente adecuado para aceros duros y dificiles de particularmente adequado para agos tenazes e dificeis de

mecanizar usinar.
- Fresas de desbaste para uso universal en fresado de - Fresas de desbaste para uso universal em fresamento de
inmersion y ranurado, asi como fresado frontal y periférico. mergulho e de canais, bem como fresamento de face e
periférico.
L1 L2 @ d2/hé N° articulo
mm mm mm N° artigo Ho
6 67 13 6 4 1 5435 03 00600 o
7 66 16 10 4 1 5435 03 00700 o
8 69 19 10 4 1 5435 03 00800 o
9 69 19 10 4 1 5435 03 00900 o
10 72 22 10 4 1 5435 03 01000 o
12 83 26 12 4 1 5435 03 01200 °
14 83 26 12 4 1 5435 03 01400 o
16 92 32 16 4 1 5435 03 01600 .
18 92 32 16 4 1 5435 03 01800 o
20 104 38 20 4 1 5435 03 02000 o
22 104 38 20 o) 1 5435 03 02200 o
25 121 45 25 5 1 5435 03 02500 o
30 121 45 25 5) 1 5435 03 03000 °

® en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

Fresas frontales de acabado DIN 844 HSS-E PM AITIN, versién corta, tipo N
Fresas de acabamento DIN 844 HSS-E PM AITiN, versao curta, tipo N

Cédigo 5415

EREEIILEEE

S -
— 1 2 3 4 5 1 hzn 3 ________
5415 S S S S S S S S
-4 -5 Labios de corte -4 -5 Cortes
- Corte al centro - Corte no centro
- Material de corte HSS-E PM con revestimiento de AITiN, - Material de corte HSS-E PM com revestimento AITIN,
especialmente adecuado para aceros duros y dificiles de particularmente adequado para agos tenazes e dificeis de
mecanizar usinar.
- Fresas frontales de acabado para uso universal en fresado - Fresas de acabamento para uso universal em fresamento de
deinmersién, ranurado, asi como fresado frontal y periférico. mergulho, canal, bem como fresamento de face e periférico.

L 1 L 2 (%] d2 / h6 N° articulo
N° artigo

2 6 4 5415 03 00200 .
3 6 4 1 5415 03 00300 o
4 55 1 1 6 4 1 5415 03 00400 .
5 57 13 6 4 1 5415 03 00500 o
6 57 13 6 4 1 5415 03 00600 .
8 69 19 10 4 1 5415 03 00800 .
10 72 22 10 4 1 5415 03 01000 .
12 83 26 12 4 1 5415 03 01200 .
14 83 26 12 4 1 5415 03 01400 °
16 92 32 16 4 1 5415 03 01600 .
18 92 32 16 4 1 5415 03 01800 °
20 104 38 20 4 1 5415 03 02000 .
25 121 45 25 5 1 5415 03 02500 o
30 121 45 25 5 1 5415 03 03000 o

e en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=>

Ak hkk TRV

Fresas frontales de acabado DIN 844 HSS-E PM AITiN, version larga, tipo N
Fresas de acabamento DIN 844 HSS-E PM AITIiN, versao longa, tipo N

Codigo 5420
DIN nss-g [Tipo | [LAReA Y ¥\ % AITIN
844g
Codi P M S -
R 1 2 3 4 5 1 2 3 [1-2 [ 4 [11-13 14-15 16 21-26 1 | 2
5420 S S S S S S S S S
- 4 — 6 Labios de corte -4 - 6 Cortes
- Corte al centro - Corte no centro

- Material de corte HSS-E PM con revestimiento de AITiN, - Material de corte HSS-E PM com revestimento AITIN,
especialmente adecuado para aceros duros y dificiles de particularmente adequado para agos tenazes e dificeis de

mecanizar usinar.
- Fresas frontales de acabado para uso universal en fresado - Fresas de acabamento para uso universal em fresamento de
deinmersién, ranurado, asi como fresado frontal y periférico. mergulho, canal, bem como fresamento de face e periférico
L1 L2 @ d2/ h6 N° articulo
mm mm mm N° artigo Ho
3 56 12 6 4 1 5420 03 00300 o
6 68 24 6 4 1 5420 03 00600 o
8 88 38 10 4 1 5420 03 00800 o
10 95 45 10 4 1 5420 03 01000 [¢]
12 110 53 12 4 1 5420 03 01200 o
14 110 53 12 4 1 5420 03 01400 o
16 123 63 16 4 1 5420 03 01600 o
18 123 63 16 4 1 5420 03 01800 o
20 141 75 20 4 1 5420 03 02000 o
32 186 106 32 6 1 5420 03 03200 o

* en stock / em estoque o Plazo de entrega 10 — 14 dias / Prazo de entrega 10 — 14 dias
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® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

FRESAS FRONTALES DE METAL DURO
FRESAS DE TOPO DE METAL DURO

134



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

waonncnarr | PLUS

FRESAS FRONTALES DE METAL DURO
FRESAS DE TOPO DE METAL DURO

DIN Calidad Tipo Version Labios Mango Descripcion

Qualidade Versao Cortes Haste Descricao Sl e

Fresas frontales de metal duro / Fresas de topo de metal duro

DIN .
F de 1 labio d rt
- MD w cota 4 gggg resasdeliablodecorie gy, 438
curta HA Fresas frontais de 1 navalha
corta DIN * presas para ranurar 5505
- MD w curta 2 6535 5506 139
HA/HB Fresas de ranhurar
~ MD W larga 3 6%?5 Fresas para ranurar 5510 140
6527 L longa HA/HB Fresas de ranhurar 5511
~ MD N corta 9 6D5I:;\15 Fresas para ranurar, AITiN 5515 141
6527 L curta HA/HB Fresas de ranhurar, AITiN 5516
~ MD N larga 3 6D5I:'3\15 Fresas para ranurar, AITiN 5520 142
6527 L longa HA/HB Fresas de ranhurar, AITiN 5521
~ MD N larga 4 GDSI;\IS Fresas de acabado, AITiN 5525 143
6527 L longa Fresas de acabamento, AITIN 5526
HA/HB
extra DIN .
~ Fresas frontales, AITiN
57l MD N larga/ 4 6535 ! ggg? 144
longa HA/HB Fresas de topo, AITiN
larga DIN * Fresas frontales, HPC, AITIN 5535
6527 L MD HPC lon 4 6535 i 5536 145
onga HA/HB Fresas de topo, HPC, AITiN
~ larga DIN Fresas frontales, AITiN 5540
esorL  MD NH g 6 6538 i 5541 146
[¢] HA/HB Fresas de topo, AITiN
~ MD HR# larga 3.5 6D5|:;\15 Fresas de desbaste, AITiN 5545 147
6527 L longa Fresas de desbaste, AITiN 5546
HA/HB
DIN ¢ ta esférica, AITIN
~ MD N larga 5 6535 resas punta esférica, i 5550 148
6527 L longa HA Fresa de topo esférico, AITiN
larga DIN Fresas para achaflanar, TIALN
- MD N 4 6535 i 5555 149
longa HA Fresas escareadoras, TiALN
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® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

PROFI, —>
s sonrcrarr - PLUS

Aplicaciones recomendadas para fresas frontales de metal duro
Recomendacao de aplicacéo para fresas de topo de metal duro

DIN - - ~6527L ~6527L ~6527L ~6527L ~6527L 6527L  ~6527L
Tipo W W W N N N N HPC NH
Mt MD MD MD MD MD MD MD MD MD
Recubrimiento - - - AITIN AITIN AITIN AITIN AITIN AITIN
copes. 1 2 3 2 3 4 4 4 6
Gama 3-12 2-20 2-20 2-20 2-20 2-20 3-20 3-20 3-20
Faixa mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Calidad
Qualidade
Codigo 5500 5505 5510 5515 5520 5525 5530 5535 5540
5506 5511 5516 5521 5526 5531 5536 5541
Pagina 138 139 140 141 142 143 144 145 146
1 S S S S ~ S
2 S S S S & S
g g P 3 S S 'S Py ® Py
00 4 s s s s ® s
32 5 S s s S S S
EH 1 s s s ® s
- M 2 S S S & S
mnn 3 5 5 S S S
ok s s s ® ® s
] R ® ® ® ® ® ®
F -3 s © ® 5 S S S
04 I— s o & & 5 s s
e L4 L4 ® L4 ® ®
. 2126 & ® ® S s ® ®
I_ s s s s
I s s ® s
,y 11713 (<48 HRO) & S &

1.4 -1.5 (< 66 HRC)

$ adecuado / adequado % adecuado con limitaciones / parcialmente adequado
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROF’N [E—
-~ UPLUS

Aplicaciones recomendadas para fresas frontales de metal duro
Recomendacao de aplicacéo para fresas de topo de metal duro

~6527L ~6527L -

HRf N N
MD MD MD
AITIN AITIN TiALN
3-5 2 4
5-25 2-20 4-12
mm mm mm
5545
5546 5550 5555
147 148 149
s S
v &
® s ® E" H
T & ; -
& T T - ,13
S Ir
T & 00
v v <44
- m-m
v v v 22
S S 0 g
& © it
&
S S
s
s s
r s r
&

© adecuado / adequado % adecuado con limitaciones / parcialmente adequado
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

Fresas de 1 labio de corte de metal duro, tipo W
Fresas frontais de 1 navalha de metal duro, tipo W

Codi ks N s H
e 1 2 3 4 5 1 2 3 [A=2lai11-13[14-15 16 (21-26 1 [ 2 1.1-13 14-15
5500 L:4 L4 S
- 1 labio de corte -1 corte
- Corte al centro - Corte no centro
- Para fresar, ranurar y fresar contornos - Para fresamento, canais e fresamento de contorno
- Especialmente para el mecanizado de materiales blandos - Especialmente para usinagem de materiais macios como
como aluminio, metales no ferrosos y plasticos aluminio, metais nao ferrosos e plasticos
L 1 L 2 (%] d2 / h6 N° articulo
N° artigo
3 6 1 5500 03 00300
4 6 1 1 5500 03 00400
5 54 13 6 1 1 5500 03 00500
6 54 13 6 1 1 5500 03 00600
8 58 19 8 1 1 5500 03 00800
10 66 22 10 1 1 5500 03 01000
12 73 26 12 1 1 5500 03 01200



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
1.0.8.8.0 ¢

PROFI, =S
wwaonncnarr | PLUS

Fresas para ranurar de metal duro con 2 labios de corte, version corta, tipo W
Fresas de ranhurar de metal duro com 2 cortes, versao curta, tipo W

od1

L

Codigo 5505 - 5506

SRSl EE

Coédigo
5505 - 5506

ke N s H
1 2 3 4 5 1 2 3 =20 11-1.3(1.4-1.5 [ 16 [21-26 [ 1 2] 11-13 14-15
L4 L4 L4 S

- 2 cortes

- Corte no centro

- Adequado para fresamento de mergulho, canal e ajuste

- Especialmente para usinagem de materiais macios como
aluminio, metais nao ferrosos e plasticos

- 2 labios de corte

- Corte al centro

- Adecuado para fresado de inmersion, de ranuras y de ajustes

- Especialmente para el mecanizado de materiales blandos
como aluminio, metales no ferrosos y plasticos

L 1 L 2 (%] d2 / h6 N° articulo N° articulo
N° artigo N° artigo
2 4 2 5505 03 00200
3 4 2 1 5505 03 00300 -
4 57 11 6 2 1 5505 03 00400 5506 03 00400
5 57 13 6 2 1 5505 03 00500 5506 03 00500
6 57 13 6 2 1 5505 03 00600 5506 03 00600
8 63 19 8 2 1 5505 03 00800 5506 03 00800
10 72 22 10 2 1 5505 03 01000 5506 03 01000
12 83 26 12 2 1 5505 03 01200 5506 03 01200
14 83 26 14 2 1 5505 03 01400 5506 03 01400
16 92 32 16 2 1 5505 03 01600 5506 03 01600
18 92 32 18 2 1 550503 01800 5506 03 01800
20 104 38 20 2 1 5505 03 02000 5506 03 02000
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS

2.8.0.0.0 ¢

Fresas para ranurar de metal duro con 3 labios de corte, versién larga, tipo W
Fresas de ranhurar de metal duro com 3 cortes, versido longa, tipo W

L2

»
il L1

AA

Q

-d—qa

5

Codigo 5510 - 5511

A\ 4

SEEEEELEE

Cédigo
5510 - 5511

- 3 labios de corte
- Corte al centro

- Adecuado para fresado de inmersion, de ranuras y de ajustes

- Especialmente para el mecanizado de materiales blandos

como aluminio, metales no ferrosos y plasticos

2

3

4 57

5 57

6 57

8 63
10 72
12 83
14 83
16 92
20 104

1 1
13
13
19
22
26
26
32
38

OO~

10

14
16
20

- 3 cortes
- Corte no centro

- Adequado para fresamento de mergulho, canal e ajuste

- Especialmente para usinagem de materiais macios como

aluminio, metais nao ferrosos e plasticos

WWWWWWWWWWwWw

ST G G G W QT G G G Y

N° articulo
N° artigo

5510 03 00200
5510 03 00300
5510 03 00400
5510 03 00500
5510 03 00600
5510 03 00800
5510 03 01000
5510 03 01200
5510 03 01400
5510 03 01600
5510 03 02000

Y - R
=2l -1814-15 16 [21-26 1 [ 2 | 1.1-13 14-15
L4 L4 L4 &

N° articulo
N° artigo

5511 03 00300
5511 03 00400
5511 03 00500
5511 03 00600
5511 03 00800
5511 03 01000
5511 03 01200
5511 03 01400
5511 03 01600
5511 03 02000



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=>

Ak hkk TRV

Fresas para ranurar de metal duro con 2 labios de corte, versidn corta, tipo N, AITiN
Fresas de ranhurar de metal duro com 2 cortes, versao curta, tipo N, AITiN

Codigo 5515 - 5516

i ) i i s W i i s i

Codiao P M k-~ s H
2 1 2 3 4 5 1 2 3 [A=20la11-18 14-15 | 16 [21-26 | 1 [ 2 | 11-13 14-15
5515:5516 & S S S & S S & S S & & & & S S &
- 2 labios de corte - 2 cortes

- Corte no centro
- Adequado para fresamento de mergulho, canal e ajuste

- Corte al centro
- Adecuado para fresado de inmersién, de ranuras y de

ajustes
Q d1 L 1 L 2 (%] d2 / h6é N° articulo N° articulo
N° artigo N° artigo
2 4 2 1 5515 03 00200 -
3 4 2 1 5515 03 00300 -
4 50 11 6 2 1 5515 03 00400 5516 03 00400
5 50 13 6 2 1 5515 03 00500 5516 03 00500
6 50 13 6 2 1 5515 03 00600 5516 03 00600
7 60 16 8 2 1 5515 03 00700 5516 03 00700
8 60 19 8 2 1 551503 00800 5516 03 00800
9 70 19 10 2 1 551503 00900 5516 03 00900
10 70 22 10 2 1 551503 01000 5516 03 01000
11 75 22 12 2 1 55150301100 5516 03 01100
12 75 26 12 2 1 551503 01200 5516 03 01200
14 75 26 14 2 1 551503 01400 5516 03 01400
16 75 26 16 2 1 551503 01600 5516 03 01600
18 100 32 18 2 1 551503 01800 5516 03 01800
20 100 32 20 2 1 5515 03 02000 5516 03 02000
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® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

2.8.0.0.0 ¢

PROFI, —>
PLUS

by BOHRCRAFT

Fresas para ranurar de metal duro con 3 labios de corte, versién larga, tipo N, AITIN
Fresas de ranhurar de metal duro com 3 cortes, versado longa, tipo N, AITiN

Codigo 5520 - 5521

SEEEEEdLEE=

Cédigo

Y - R
=2l -1814-15 16 [21-26 1 [ 2 | 1.1-13 14-15
S L4 s 6

P
1 2 3 4 5 1
5520-5521 & & & & & &

LU
¥ w

o
2s
0z
<L')
m<
mlﬂ
o
Ly

1492

- 3 labios
- Corte al centro
- Adecuado para fresado de inmersién, de ranuras y de

ajustes

- 3 cortes
- Corte no centro
- Adequado para fresamento de mergulho, canal e ajuste

N° articulo

N° artigo

N° artigo

2 4 3 5520 03 00200 =

3 6 3 1 55620 03 00300 = 5521 03 00300

4 57 11 6 3 1 5520 03 00400 5521 03 00400

5 57 13 6 3 1 5520 03 00500 = 5521 03 00500

6 57 13 6 3 1 5520 03 00600 5521 03 00600

8 63 19 8 3 1 5520 03 00800 = 5521 03 00800
10 72 22 10 3 1 55620 03 01000 5521 03 01000
12 83 26 12 3 1 5520 03 01200 = 5521 03 01200
14 83 26 14 3 1 55620 03 01400 5521 03 01400
16 92 32 16 3 1 5520 03 01600 = 5521 03 01600
20 104 38 20 3 1 5520 03 02000 5521 03 02000



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
2.0.8.8.0.¢

PROFI, =S
wwaonncnarr | PLUS

Fresas frontales de acabado de metal duro con 4 labios de corte, versidn larga, tipo N, AITiN
Fresas de acabamento de metal duro com 4 cortes, versao longa, tipo N, AITiN

Cédigo 5525 - 5526

i ) i i s s i W e e e

P
Cédigo 1 2 3 4 5 1
5525 -5526 & S S S S S

ke N s H
=2l -1814-15 16 [21-26/ 1 |2 1.1-13 14-15
S & & & L4 L4 L4

$r=
G

- 4 cortes

- Corte no centro

- Perfil de acabamento

- Fresas de acabamento para uso universal em fresamento de
mergulho, canal, bem como fresamento de face e periférico

- 4 labios de corte

- Corte al centro

- Perfil de acabado

- Fresas frontales de acabado para uso universal en fresado
de inmersion, ranurado, asi como fresado frontal y periférico

L 1 L 2 (%] d2 / h6é N° articulo N° articulo
N° artigo N° artigo
2 2 4 5525 03 00200 -
3 3 4 1 5525 03 00300 -
4 40 12 4 4 1 5525 03 00400 -
5 50 15 5 4 1 5525 03 00500 -
6 57 16 6 4 1 5525 03 00600 5526 03 00600
7 60 16 8 4 1 552503 00700 5526 03 00700
8 68 22 8 4 1 552503 00800 5526 03 00800
9 72 22 10 4 1 552503 00900 5526 03 00900
10 72 25 10 4 1 552503 01000 5526 03 01000
11 83 26 12 4 1 552503 01100 5526 03 01100
12 83 28 12 4 1 552503 01200 5526 03 01200
14 83 28 14 4 1 552503 01400 5526 03 01400
16 92 35 16 4 1 552503 01600 5526 03 01600
18 92 35 18 4 1 552503 01800 5526 03 01800
20 104 40 20 4 1 5525 03 02000 5526 03 02000
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PROFI, —>
PLUS

by BOHRCRAFT

Fresas frontales de acabado de MD, 4 labios de corte, version extra larga, tipo N, AITiN
Fresas de acabamento de MD, 4 cortes, versao extra longa, tipo N, AITIN

o d2

»\ﬂl«

. ;

B —

Cédigo 5530 - 5531

SEEEEEElLLEE

Cédigo
5530 - 5531

Y - R H
=2l mai1a-1314-15 16 [21-26 | 1 [ 2 | 1.1-13 14-15
& S & & & &

P
1 2 3 4 5 1 2 3

S S S S S

- 4 cortes

- Corte no centro

- Perfil de acabamento

- Fresas de acabamento para uso universal em fresamento de
mergulho, canal, bem como fresamento de face e periférico

- 4 labios de corte

- Corte al centro

- Perfil de acabado

- Fresas frontales de acabado para uso universal en fresado
de inmersion, ranurado, asi como fresado frontal y periférico

o
2s
0z
<L')
m<
mlﬂ
o
Ly

14949

L 1 L 2 (%] d2 / h6 N° articulo N° articulo

N° artigo N° artigo
3 6 4 5530 03 00300 5531 03 00300
4 6 4 1 5530 03 00400 5531 03 00400
5 68 24 6 4 1 5530 03 00500 5531 03 00500
6 68 24 6 4 1 5530 03 00600 5531 03 00600
8 88 38 8 4 1 5530 03 00800 5531 03 00800
10 95 45 10 4 1 5530 03 01000 5531 03 01000
12 110 53 12 4 1 553003 01200 5531 03 01200
14 110 53 14 4 1 5530 03 01400 5531 03 01400
16 125 63 16 4 1 553003 01600 5531 03 01600
18 125 63 18 4 1 553003 01800 5531 03 01800
20 141 75 20 4 1 5530 03 02000 5531 03 02000



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
1.0.8.8.0 ¢

PROFI, =S
UVpLUS

by BOHRCRAFT

Fresas frontales HPC de metal duro con 4 labios de corte, version larga, AITiN
Fresas de topo HPC de metal duro com 4 cortes, versao longa, AITiN

Caédigo 5535 - 5536

=S LEEa

- P M k-~ s H
2 1 2 3 4 5 1 2 3 [A=20la11-18 14-15 | 16 [21-26 | 1 [ 2 | 11-13 14-15
55355536 & & & & S & & S & S S
- 4 labios de corte - 4 cortes

- Corte no centro

- Com hélice variavel e pescoco retificado

- Para fresamento de desbaste e acabamento

- Fresas de topo de alto desempenho para uso universal em
fresamento de mergulho, fresamento de canais, bem como
fresamento de face e periféric

- Corte al centro

- Con angulo de hélice variable y vaciado en el cuello de la
herramienta

- Para fresado de desbaste y acabado

- Fresas de alto rendimiento para uso universal en fresado de
inmersion y ranurado, asi como fresado frontal y periférico

L 1 L 2 (7] d2 / h6 N° articulo N° articulo

N° artigo N° artigo
3 6 4 553503 00300 5536 03 00300
4 6 4 1 553503 00400 5536 03 00400
5 57 13 6 4 1 553503 00500 5536 03 00500
6 57 13 6 4 1 5535 03 00600 5536 03 00600
8 63 19 8 4 1 553503 00800 5536 03 00800
10 72 22 10 4 1 553503 01000 5536 03 01000
12 83 26 12 4 1 553503 01200 5536 03 01200
14 83 26 14 4 1 553503 01400 5536 03 01400
16 92 32 16 4 1 553503 01600 5536 03 01600
20 104 38 20 4 1 5535 03 02000 5536 03 02000
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PROFI, —>
PLUS

by BOHRCRAFT

Fresas frontales de metal duro con 6 labios de corte, version larga, tipo NH, AITiN
Fresas de topo de metal duro com 6 cortes, verséo longa, tipo NH, AITiN

»M«

e,

Codigo 5540 - 5541

i ) i i W S e i i e s

Cédigo

P M L -
102 3 4 5 1 2 3 [ERNIEINA=1811.4=15] 1.6 212260 20 1.1-13 (14-15
5540-5541 & S S S S S S S S S S s & & & & 5

- 6 cortes

- Sem corte no centro

- Fresas de topo multidentes para acabamento fino de
materiais de alta liga e ferro fundido cinzento até aprox.

- 6 labios de corte

- Sin corte al centro

- Fresa frontal multicorte para acabados finos de materiales
de alta aleacion y fundicién gris hasta aprox. 1600 N/mm?

o
2s
0z
<L')
m<
mlﬂ
o
Ly
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(48,5 HRC) 1600 N/mm?2 (48,5 HRC)
[ Ha]
Q d1 L 1 L 2 (%] d2 / h6 N° articulo N° articulo
N° artigo N° artigo
3 4 6 5540 03 00300 =
4 6 6 1 5540 03 00400 = 5541 03 00400
5 57 13 6 6 1 5540 03 00500 5541 03 00500
6 57 13 6 6 1 5540 03 00600 = 5541 03 00600
8 63 19 8 6 1 5540 03 00800 5541 03 00800
10 72 22 10 6 1 5540 03 01000 = 5541 03 01000
12 83 26 12 6 1 5540 03 01200 5541 03 01200
14 83 26 14 6 1 5540 03 01400 5541 03 01400
16 92 32 16 6 1 5540 03 01600 5541 03 01600
18 92 32 18 6 1 5540 03 01800 = 5541 03 01800
20 104 38 20 6 1 5540 03 02000 5541 03 02000



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
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PROFI, =S
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Fresas de desbaste de metal duro, 3 — 5 labios de corte, version larga, tipo HRf, AITIiN
Fresas de desbaste de metal duro com 3 - 5 cortes, versao longa, tipo HRf, AITiN

od1

Codigo 5545 - 5546

Coédigo

N s H
3 =2 11-1.3 [14-1.5 [ 16 [21-26 [ 1 2] 11-13 14-15
S L4 S 4 %

1 2 3 4 5 1 2
5545 - 5546 & &

- 3 - 5 cortes

- Corte no centro

- Perfil de desbaste fino

- Produz cavacos curtos com excelente evacuagéo de cava-
cos. Adequado para usinagem de materiais endurecidos,
bem como ferro fundido cinzento e coquilhado com até
aprox. 54 HRC

- 3 - 5 labios de corte

- Corte al centro

- Perfil para desbaste fino

- Produce virutas cortas con buena evacuacién de virutas.
Adecuado para mecanizar materiales endurecidos, asi
como fundicién gris y en coquilla con hasta aprox. 54 HRC

o di L1 L2 @ d2/h6 @ N° articulo N° articulo
mm mm mm mm N° artigo N° artigo
5) 57 16 6 3 1 5545 03 00500 5546 03 00500
6 57 16 6 3 1 5545 03 00600 = 5546 03 00600
8 63 19 8 3 1 5545 03 00800 5546 03 00800
10 72 22 10 4 1 5545 03 01000 = 5546 03 01000
12 83 26 12 4 1 5545 03 01200 5546 03 01200
16 92 32 16 4 1 554503 01600 = 5546 03 01600
20 104 38 20 4 1 5545 03 02000 5546 03 02000
25 121 45 25 5 1 5545 03 02500 = 5546 03 02500
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Fresas punta esférica de metal duro con 2 labios de corte, version larga, tipo N, AITiN
Fresa de topo esférico de metal duro com 2 cortes, versao longa, tipo N, AITiN

o d2

Codigo 5550
LONGA [
codiao P M -~ s H
2 1 2 3 4 5 1 2 3 [=2niaT 11-13 [14-15[ 1.6 [21-26 [ 1 [ 2 11-13 14-15
5550 S S S S S S S S S S S S S S S S
- 2 labios de corte - 2 cortes
- Corte al centro - Corte no centro
- Fresa frontal con radio para fresado de copiado, p. en la - Fresa de topo com raio para fresamento em copia, por ex.
fabricacion de matrices y moldes na fabricacdo de matrizes e moldes
L 1 L 2 (%] d2 / h6é N° articulo
N° artigo
2 4 2 5550 03 00200
3 4 2 1 5550 03 00300
4 50 8 6 2 1 5550 03 00400
5 50 10 6 2 1 5550 03 00500
6 50 10 6 2 1 5550 03 00600
8 60 19 8 2 1 5550 03 00800
10 70 22 10 2 1 5550 03 01000
12 75 26 12 2 1 5550 03 01200
14 75 26 14 2 1 5550 03 01400
16 75 26 16 2 1 5550 03 01600
18 100 32 18 2 1 5550 03 01800
20 100 32 20 2 1 5550 03 02000
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

1.0.8.8.0 ¢

Fresas para achaflanar de metal duro, 4 labios de corte, version larga, tipo N, TIALN
Fresas escareadoras de metal duro com 4 cortes, versao longa, tipo N, TiIALN

PROFI, —=

o 4
L1
Cédigo 5555

B$C || Ha ] | MD || Tipo 78 AITIN
NORM

Codi P M H

i 1 2 3 4 5 1 2 3 _-__-_-- 11-13 14-15

5555 S S S & L:4 & & S S L:4 S S L4 S L4
- 4 labios de corte - 4 cortes
- Corte al centro - Corte no centro
- Para biselar, desbarbar y avellanar - Para chanfrar, rebarbar e escarear

9 di L1 L 2 @ d2/ h6 N° articulo
mm mm mm N° artigo

4 1 5555 03 00490

4 1 5555 03 00690

8 63 8 3 8 4 1 5555 03 00890
10 72 10,4 10 4 1 5555 03 01090
12 83 12,5 12 4 1 5555 03 01290

n
n
B
o m
>Ul
GJ>
m O
30
gZ
UU

149



® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

FRESAS HUECAS - CORONAS MULTIUSO
BROCAS ANULARES - SERRAS CRANEANAS MULTIUSO
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROF’N [E— ®
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FRESAS HUECAS - CORONAS MULTIUSO
BROCAS ANULARES - SERRAS CRANEANAS MULTIUSO

Qualidade Descricéao Pagina

Fresas huecas + accesorios / Brocas anulares + acessorios

Fresas huecas con mango Weldon, profundidad de corte

30y 55
HSS ysomm 1950 153

Brocas anulares com haste Weldon, profundidade de corte
30 e 55 mm

Fresas huecas con mango Weldon, profundidad de corte
30y 55 mm

Brocas anulares com haste Weldon, profundidade de corte
30 e 55 mm

HSS-E Co 1951 154

Fresas huecas con mango Weldon, profundidad de corte

35y 55 mm
MD 1952 155

Brocas anulares com haste Weldon, profundidade de corte
35 e 55 mm

) Accesorios para fresas huecas 1955 — 1957 156

Acessorios para brocas anulares

Coronas metal duro / Serras craneanas metal duro

Coronas multiuso de metal duro + accesorios 1920

MD 157
B-C Serras craneanas multiuso de metal duro + acessorios 1925
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Calidades de fresas huecas disponibles
Execucdes de brocas anulares disponiveis

Fresa hueca hecha de acero rapido (alta velocidad). Ade-
cuada para acero (vigas T, chapas de tamafio grande), fun-

@ dicion de acero, metales no ferrosos.

WELDON Broca anular feito de ago rapido. Adequada para aco (perfis
em T, chapas de tamanho grande), aco fundido, metais nao
ferrosos.

Fresa hueca hecha de acero rapido (alta velocidad) con
cobalto. Adecuada para acero (vigas T, chapas de tamano
grande), acero inoxidable como AlSI 304 y AlSI 316, metales
@ no ferrosos.
Broca anular feito de aco rapido com cobalto. Adequada
para aco (perfis em T, chapas de tamanho grande), aco in-
oxidavel como AISI 304 e AISI 316, metais nao ferrosos.

Co WELDON

Fresa hueca con dientes de metal duro. Adecuada para
acero (vigas T, chapas de tamano grande), acero inoxidable

m como AISI 304 y AISI 316, metales no ferrosos.
TCT Loc

WELDON Broca anular com dentes de metal duro. Adequada para aco
(perfis em T, chapas de tamanho grande), ago inoxidavel
como AISI 304 e AISI 316, metais nao ferrosos.

A
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Fresas huecas:
Tiempo de perforacion hasta 10 veces mas rapido en comparacion con brocas helicoidales

Brocas anulares:
Tempo de perfuracao até 10 vezes mais rapido em comparacao com brocas helicoidais

Las fresas huecas cortan solo un anillo (ver area verde).
Ventaja: {Se puede ahorrar costos y tiempo!
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-
g
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As brocas anulares cortam apenas um anel (consulte a area verde).
\ ) Vantagem: vocé pode economizar custos e tempo!

e \ Una broca helicoidal corta todo el diametro del agujero (ver parte azul).

/ Desventaja: jAlto esfuerzo y tiempo!
/ Uma broca helicoidal corta todo o diametro do furo (consulte a parte azul).
— =

Desvantagem: Alto esforco e tempo!
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Fresas huecas HSS con mango Weldon (34")
Brocas anulares HSS com encaixe Weldon (34")

L1 ‘

Codigo 1950 ¢ 30 mm Cédigo 1950 ¢ 55 mm

30 mm 55 mm

Hechas de acero rapido (alta velocidad), rectificado con  Feitos de ago rapido, afiado com CBN, adequado para todas
CBN, adecuadas para todos los taladros de columna y tala-  as furadeiras de colunas e maquinas de furacado magnéticas
dros magnéticos con acople Weldon. Adecuadas para acero  com suporte de haste Weldon. Adequadas para aco (perfis
(vigas T, chapas de tamafo grande), fundicion de acero, em T, chapas de tamanho grande), aco fundido, metais nao
metales no ferrosos. ferrosos.

N° articulo

N° artigo

N° articulo
N° artigo

12 1 1950 03 01225 1 1950 03 01250
13 19 30 1 1950 03 01325 55 1 1950 03 01350
14 19 30 1 1950 03 01425 55 1 1950 03 01450
15 19 30 1 1950 03 01525 55 1 1950 03 01550
16 19 30 1 1950 03 01625 55 1 1950 03 01650
17 19 30 1 1950 03 01725 55 1 1950 03 01750
18 19 30 1 1950 03 01825 55 1 1950 03 01850
19 19 30 1 1950 03 01925 55 1 1950 03 01950
20 19 30 1 1950 03 02025 55 1 1950 03 02050
21 19 30 1 1950 03 02125 55 1 1950 03 02150
22 19 30 1 1950 03 02225 55 1 1950 03 02250
23 19 30 1 1950 03 02325 55 1 1950 03 02350
24 19 30 1 1950 03 02425 55 1 1950 03 02450
25 19 30 1 1950 03 02525 55 1 1950 03 02550
26 19 30 1 1950 03 02625 55 1 1950 03 02650
27 19 30 1 1950 03 02725 55 1 1950 03 02750
28 19 30 1 1950 03 02825 55 1 1950 03 02850
29 19 30 1 1950 03 02925 55 1 1950 03 02950
30 19 30 1 1950 03 03025 55 1 1950 03 03050
31 19 30 1 1950 03 03125 55 1 1950 03 03150
32 19 30 1 1950 03 03225 55 1 1950 03 03250
35 19 30 1 1950 03 03525 55 1 1950 03 03550
40 19 30 1 1950 03 04025 55 1 1950 03 04050 m
45 19 30 1 1950 03 04525 55 1 1950 03 04550 In
50 19 30 1 1950 03 05025 55 1 1950 03 05050 0D
55 19 30 1 1950 03 05525 55 1 1950 03 05550 om
60 19 30 1 1950 03 06025 55 1 1950 03 06050 B 1)
Estuches / Conjuntos 0 E
4
Descripcion Uds. Contenido N° articulo Z I
Descricao Pecas |Conteudo N° artigo c ﬁ
r
KB 3 HSS 4 @14 - 18 - 22 x 30 mm + expulsor / pino piloto 1950 14 30003 ; g
KB 6 HSS 7 @12-14-16-18-20 - 22 x 30 mm + expulsor / pino piloto 1950 13 10006 {}1’ 0
KB 3 HSS KB 6 HSS
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Fresas huecas HSS-E cobalto, con mango Weldon (34")
Brocas anulares HSS-E cobalto, com encaixe Weldon (34")

L1
Codigo 1951 ¢ 30 mm Codigo 1951 ¢ 55 mm
HSS-E| [CBN cuRTA HsS-E| (CBN LONGA

30 mm 55 mm

Acero rapido (alta velocidad) con cobalto, rectificado con  Feitos de aco rapido com cobalto, afiado com CBN, adequa-
CBN, adecuadas para todos los taladros de columna y tala-  da para todas as furadeiras de colunas e maquinas de fura-
dros magnéticos con acople Weldon. Adecuadas para acero  ¢do magnéticas com suporte de haste Weldon. Adequada
(vigas T, chapas de tamafio grande), acero inoxidable como  para aco (perfis em T, chapas de tamanho grande), aco
AISI 304 y AISI 316, metales no ferrosos. inoxidavel como AISI 304 e AISI 316, metais ndo ferrosos.

L 1 N° articulo L 1 N° articulo
N° artigo N° artigo

1951 03 01225 1951 03 01250
1951 03 01325 1951 03 01350

1 1
14 19 30 1 1951 03 01425 55 1 1951 03 01450
15 19 30 1 1951 03 01525 55 1 1951 03 01550
16 19 30 1 1951 03 01625 55 1 1951 03 01650
17 19 30 1 1951 03 01725 55 1 1951 03 01750
18 19 30 1 1951 03 01825 55 1 1951 03 01850
19 19 30 1 1951 03 01925 55 1 1951 03 01951
20 19 30 1 1951 03 02025 55 1 1951 03 02050
21 19 30 1 1951 03 02125 55 1 1951 03 02150
22 19 30 1 1951 03 02225 55 1 1951 03 02250
23 19 30 1 1951 03 02325 55 1 1951 03 02350
24 19 30 1 1951 03 02425 55 1 1951 03 02450
25 19 30 1 1951 03 02525 55 1 1951 03 02550
26 19 30 1 1951 03 02625 55 1 1951 03 02650
27 19 30 1 1951 03 02725 55 1 1951 03 02750
28 19 30 1 1951 03 02825 55 1 1951 03 02850
29 19 30 1 1951 03 02925 55 1 1951 03 02950
30 19 30 1 1951 03 03025 55 1 1951 03 03050
31 19 30 1 1951 03 03125 55 1 1951 03 03150
32 19 30 1 1951 03 03225 55 1 1951 03 03250
0N 35 19 30 1 1951 03 03525 55 1 1951 03 03550
muw 40 19 30 1 1951 03 04025 55 1 1951 03 04050
q 18 45 19 30 1 1951 03 04525 55 1 1951 03 04550
) q 50 19 30 1 1951 03 05025 55 1 1951 03 05050
w = 55 19 30 1 1951 03 05525 55 1 1951 03 05550
3 =) 60 19 30 1 1951 03 06025 55 1 1951 03 06050
2
; @ Estuches / Conjuntos
< g Descripcion Uds. Contenido N° articulo
m R Descricao Pecas | Conteudo N° artigo
E E KBE 3 Co 4 @14 - 18 - 22 x 30 mm + expulsor / pino piloto 1951 14 30003
@ KBE 6 Co 7 @12-14-16-18 - 20 - 22 x 30 mm + expulsor / pino piloto 1951 13 10006
KB 3 HSS KB 6 HSS
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Fresas huecas metal duro con mango Weldon (34")
Brocas anulares metal duro com encaixe Weldon (34")

L1

Cédigo 1952 ¢ 35 mm Cédigo 1952 ¢ 55 mm
e e o e
L) | [CURTA LONGA
35 mm 55 mm

Dientes de metal duro, rectificado con CBN, adecuadas Dentes de metal duro, afiado com CBN, adequadas para
para todos los taladros de columna y taladros magnéticos  todas as furadeiras de colunas e maquinas de furagdo mag-
con acople Weldon. Adecuadas para acero (vigas T, chapas  néticas com suporte de haste Weldon. Adequadas para ago
de tamafo grande), acero inoxidable como AISI 304 y AISI  (perfis em T, chapas de tamanho grande), aco inoxidavel
316, metales no ferrosos. como AISI 304 e AISI 316, metais ndo ferrosos.

L1 I’I N° articulo L1 I’I N° articulo
mm K N° artigo mm U N° artigo
14 19 35 1 55 1
15 19 35 55 1

1952 03 01435 1952 03 01455
1952 03 01535 1952 03 01555

1
16 19 35 1 1952 03 01635 55 1 1952 03 01655
17 19 35 1 1952 03 01735 55 1 1952 03 01755
18 19 35 1 1952 03 01835 55 1 1952 03 01855
19 19 35 1 1952 03 01935 55 1 1952 03 01955
20 19 35 1 1952 03 02035 55 1 1952 03 02055
21 19 35 1 1952 03 02135 55 1 1952 03 02155
22 19 35 1 1952 03 02235 55 1 1952 03 02255
23 19 35 1 1952 03 02335 55 1 1952 03 02355
24 19 35 1 1952 03 02435 55 1 1952 03 02455
25 19 35 1 1952 03 02535 55 1 1952 03 02550
26 19 35 1 1952 03 02635 55 1 1952 03 02655
27 19 35 1 1952 03 02735 55 1 1952 03 02755
28 19 35 1 1952 03 02835 55 1 1952 03 02855
29 19 35 1 1952 03 02935 55 1 1952 03 02955
30 19 35 1 1952 03 03035 55 1 1952 03 03055
31 19 35 1 1952 03 03135 55 1 1952 03 03155
32 19 35 1 1952 03 03235 55 1 1952 03 03255
35 19 35 1 1952 03 03535 55 1 1952 03 03555
40 19 35 1 1952 03 04035 55 1 1952 03 04055
45 19 35 1 1952 03 04535 55 1 1952 03 04555 (11]
50 19 35 1 1952 03 05035 55 1 1952 03 05055 In
55 19 35 1 1952 03 05535 55 1 1952 03 05555 (0]
60 19 35 1 1952 03 06035 55 1 1952 03 06055 om
p 0
&
Caja redonda / Caixa redonda ; T
Descripcion Uds. Contenido N° articulo C EI
Descricao Pecas | Conteudo N° artigo ; 0
KB 3 HM 4 @14 - 18 - 22 x 35 mm + expulsor / pino piloto 1952 14 30003 ﬁ 5
n
KB 3 HM
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s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

Expulsores para fresas huecas con mango Weldon (34")
Pinos pilotos para brocas anulares com encaixe Weldon (34")

Cédigo 1955
Descripcion Profundidad de corte | @ Fresas huecas I’I N° articulo
Descricao Profundidade de corte |@ Brocas anulares U N° artigo

HSS / HSS-E

Expulsor para fresas huecas / Pino piloto para brocas anulares 30 12-60 1 1955 03 00025
Expulsor para fresas huecas / Pino piloto para brocas anulares 55 12-60 1 1955 03 00050
MD

Expulsor para fresas huecas / Pino piloto para brocas anulares 35 14 -17 1 1955 03 00350
Expulsor para fresas huecas / Pino piloto para brocas anulares 35 18 -60 1 1955 03 00300
Expulsor para fresas huecas / Pino piloto para brocas anulares 55 14 -17 1 1955 03 00050
Expulsor para fresas huecas / Pino piloto para brocas anulares 55 18 -60 1 1955 03 00355

Adaptador industrial con lubricacién interna automatica
Adaptador industrial com lubrificacdo interna automatica

Cédigo 1956

Descripcion Cono Para fresas huecas N° articulo
Descricao Cone Para brocas anulares N° artigo

CM 2/ Weldon CM 2 Weldon 19 mm (3/4") 1 1956 03 00219
CM 3 / Weldon CM 3 Weldon 19 mm (3/4") 1 1956 03 00319

FRESAS HUECAS
BROCAS ANULARES

Adaptadores para fresas huecas
Adaptadores para brocas anulares

1957 03 00001 1957 03 00002 1957 03 00003
Caodigo 1957
Descripcion Para fresas huecas N° articulo
Descricao Para brocas anulares N° artigo
Adaptador Weldon 19 mm (3/4") Fein M18x6 P 1,5 1 1957 03 00001
Adaptador Weldon 19 mm (3/4") Quick-IN 1 1957 03 00002
Adaptador Fein Quick-IN Weldon 19 mm (3/4") 1 1957 03 00003
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Coronas multiuso de metal duro

Serras craneanas multiuso de metal duro

od1
d;

Cédigo 1920

LE - §

Corona hecha de una sola pieza (mango y corona) de
construccion solida con dientes de metal duro. Espesor
recomendado de 15 mm, espesores maximos de hasta 30
mm. Broca de centrar HSS intercambiable. Adecuada para
acero, acero inoxidable, metales no ferrosos y plastico.
Particularmente adecuada para perforar tubos.

Coroa inteirica (haste e coroa) de construgcdo soélida com
dentes de metal duro. Espessura recomendada de 15 mm,
espessuras maximas de até 30 mm. Broca de centrar HSS
intercambiavel. Adequada para aco, ago inoxidavel, metais
nao ferrosos, plastico. Especialmente adequada para perfu-
rar tubos.

g di N° articulo
Pulgada / Polegada N° artigo
16 1
18

5/8" 13 1920 09 00160

- 13 1 1920 09 00180

20 = 13 1 1920 09 00200
21 - 13 1 1920 09 00210
22 = 13 1 1920 09 00220
25 - 13 1 1920 09 00250
26 = 13 1 1920 09 00260
27 1.1/16" 13 1 1920 09 00270
30 1.3/16" 13 1 1920 09 00300
32 1.1/4" 13 1 1920 09 00320
35 1.3/8" 13 1 1920 09 00350
37 1.7/16" 13 1 1920 09 00370
40 1.9/16" 13 1 1920 09 00400
45 - 13 1 1920 09 00450
47 1.7/8" 13 1 1920 09 00470
50 1.31/32" 13 1 1920 09 00500
51 2" 13 1 1920 09 00510
54 2.1/8" 13 1 1920 09 00540
55 = 13 1 1920 09 00550
60 2.3/8" 13 1 1920 09 00600
65 = 13 1 1920 09 00650
68 - 13 1 1920 09 00680
70 2.3/4" 13 1 1920 09 00700
75 - 13 1 1920 09 00750
80 = 13 1 1920 09 00800
85 - 13 1 1920 09 00850
90 = 13 1 1920 09 00900
95 3.3/4" 13 1 1920 09 00950
100 = 13 1 1920 09 01000

Brocas de centrar HSS-G & muelle expulsor
Brocas de centrar HSS-G & mola de ejeccao

Descripcion
Descricao
Broca de centrar HSS-G / Broca de centrar HSS-G

Muelle expulsor hasta @ 20 mm / Mola de ejeccao até @ 20 mm
Muelle expulsor desde @ 21 mm / Mola de ejecgao de @ 21 mm

6 1925 03 00600
- 1925 03 00001
1925 03 00002

@ N° articulo
N° artigo Cédigo 1925
1
1
1

Cédigo 1925

SVYIO3InNnH svs3dd

S3IAVINNVY SvOooda

157



® CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL

ESCARIADORES
ALARGADORES
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ESCARIADORES
ALARGADORES

Calidad Descripcion
Forma

Qualidade Descricao Codigo aaeins

Escariadores / Alargadores

206 HSS B Escariadores de me%no 1670 161
Alargadores manuais

E . -
9 HSS B scariadores de ma.no COI'IIC.OS o 1671 162
Alargadores manuais para pinos cénicos

311 HSS Escariadores de calder_erl"fl, cono Morse 1672 163
Alargadores para caldeireiro, cone Morse

212 HSS-E B/D Escariadores de ma<,:|uu_1a 1673 164

Co5 Alargadores para maquina
HSS-E Escariadores de maquina CNC

212 C 1674 165

Co5 Alargadores para maquina CNC
- E i aquina, M

208 HSS-E B scariadores de ma<':|uu.1a cono Morse 1675 166

Co5 Alargadores para maquina, cone Morse
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Aplicaciones recomendadas para escariadores
Recomendacio de aplicacéo para alargadores

DIN 206 9 311 212 212 208
. HSS-E HSS-E HSS-E
Material HSS HSS HSS Cob Co5 Co5
Forma B B - B/D C B
Angulo de hélice ° ° ° ° ° °
Angulo de hélice 7-9 7 25 7-9 45 7
Tolerancia H7 H7 H11 H7 H7 H7
olerancia
Mango . . . .
Haste cil. cil. CM cil. cil. CM
Gama 4-30 4-20 10-30 3-20 3-20 10-30
Faixa mm mm mm mm mm mm
Calidad
Qualidade
Caédigo 1670 1671 1672 1673 1674 1675
Pagina 161 162 163 164 165 166
n 0 1.1 S S S S S S
8 8 21 s s S s s T
E E P 3.1 & & 157 S 17 S
00 41 S & 4 & =4 S
LU 5.1
- & 5% S
1.1-21
N ™
w w 3.1-41
|
33 I S ° o o s o
<l o ° o o e
uf
OO T ° ° ° ° s
s ° o o o
R ETI ° o o s
zemes ° o ° s
e ® s s s s
TR 5 5 s
o aieas s s &

$ adecuado / adequado % adecuado con limitaciones / parcialmente adequado
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CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL (T8 ®
SN . .. 'BASIC

Escariadores de mano DIN 206 forma B HSS
Alargadores manuais DIN 206 forma B HSS

< L1 >
Codigo 1670
ERCEr QA |
. P M R - T
11-24 3.1-4.1 5.1 11-41  [14-22/41-42| 11-13 = 21-26 = 41-42 = 11-26
1670 S & S S &
Para escariar agujeros pasantes en hierro, metales no ferro-  Para mandrilar furos passantes em ferro, metais nao ferro-
sos, plastico blando y duro. so0s, plasticos duros e macios.
No es adecuado para mecanizar agujeros ciegos. Nao é adequado para usinagem de furos cegos.
L1 L2 Dientes I’I N° articulo
mm mm Dentes W N° artigo
4 76 38 4 3,0 4 1 1670 03 00400
5 87 44 5 3,8 6 1 1670 03 00500
6 93 47 6 4,9 6 1 1670 03 00600
7 107 54 7 5,5 6 1 1670 03 00700
8 115 58 8 6,2 6 1 1670 03 00800
9 124 62 9 7,0 6 1 1670 03 00900
10 133 66 10 8,0 6 1 1670 03 01000
1 142 71 11 9,0 8 1 1670 03 01100
12 152 76 12 9,0 8 1 1670 03 01200
14 163 81 14 11,0 8 1 1670 03 01400
16 175 87 16 12,0 8 1 1670 03 01600
18 188 93 18 14,5 8 1 1670 03 01800
20 201 100 20 16,0 8 1 1670 03 02000
22 215 107 22 18,0 8 1 1670 03 02200
24 231 115 24 20,0 8 1 1670 03 02400
25 231 115 25 20,0 8 1 1670 03 02500
26 231 115 26 20,0 8 1 1670 03 02600
28 247 124 28 22,0 8 1 1670 03 02800
30 247 124 30 24,0 8 1 1670 03 03000
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Escariadores de mano coénicos DIN 9 forma B HSS
Alargadores manuais para pinos conicos DIN 9 forma B HSS

j L2
il

AA
A

L1

A4

Cédigo 1671
DIN | (HSS | [Forwa| [ Y L @ Tol. | [ J
i P M ek N s
11-21 3.1-441 5.1 11-41  [A4-22/44-42 11-13 = 21-26 = 41-42 | 11-26
1671 L:4 & L4 L:4 &
Para escariar agujeros conicos para pasadores conicos en  Para mandrilar furos passantes conicos para pinos conicos
hierro, metales no ferrosos, plastico blando y duro. em ferro, metais nao ferrosos, plasticos duros e macios.
L1 L2 Dientes N° articulo
mm mm Dentes N° artigo
4 93 67 3,9 5,25 3,8 4 1 1671 03 00400
5 100 73 4,9 6,36 4,9 6 1 1671 03 00500
6 135 105 5,9 8,00 6,2 6 1 1671 03 00600
8 180 145 7,9 10,80 8,0 6 1 1671 03 00800
10 215 175 8,9 13,40 10,0 6 1 1671 03 01000
12 255 210 11,8 16,00 11,0 6 1 1671 03 01200
16 280 230 15,8 20,40 14,5 8 1 1671 03 01600
20 310 250 19,8 24,80 18,0 8 1 1671 03 02000



CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL (T8 ®
SN . .. 'BASIC

Escariadores de caldereria DIN 311 HSS
Alargadores para caldeireiro DIN 311 HSS

<
&

O

M e s
oc9e 11-24 3.1-4.1 5.1 11-41  {A-22/41-42) 11-13  21-26  41-42 | 11-26
1672 L4 & L4 L4 L4 &

Para corregir la desalineacion del agujero perforado en pie-  Para corrigir o desalinhamento do furo das pecas de chapa
zas de chapa apiladas con el diametro deseado (por ejem-  metélica alinhadas com o didametro do furo desejado (por

plo, para remachar o atornillar). exemplo, para rebitar ou parafusar).

L1 L2 oM Dientes @ N° articulo

mm mm Dentes N° artigo
10 171 95 1 5) 1 1672 03 01000
12 199 105 2 5 1 1672 03 01200
13 199 105 2 ) 1 1672 03 01300
14 209 115 2 5 1 1672 03 01400
15 219 125 2 ) 1 1672 03 01500
16 229 135 2 5 1 1672 03 01600
17 251 135 3 ) 1 1672 03 01700
18 261 145 3 5 1 1672 03 01800
20 271 155 3 5 1 1672 03 02000
21 271 155 3 5 1 1672 03 02100
22 281 165 3 5 1 1672 03 02200
25 296 180 3 5 1 1672 03 02500
28 311 195 3 5 1 1672 03 02800
30 311 195 3 5 1 1672 03 03000

m
g
7>
93
i
0g
ﬁn
0o

163



[=-l=]J ===l CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL
o sormcrner (BASIC JEN S

Escariadores de maquina DIN 212 forma B/D HSS-E (Co5)
Alargadores para maquina DIN 212 forma B/D HSS-E (Co5)

L2 i
et = * J
Cédigo 1673
EDESERarniQis §
. P M < R -
1.1-21 3.1-41 5.1 11-41  [11-22/41-42 11-13 = 21-26 = 41-42 = 11-26
1673 S & & S S S & &
Para escariar agujeros pasantes en hierro, metales no ferro-  Para mandrilar furos passantes em ferro, metais nao ferro-
sos, plastico blando y duro. so0s, plasticos duros e macios.
L1 L2 Dientes I’I N° articulo
mm mm Dentes K N° artigo
3 61 15 3,0 4 1 1673 03 00300
4 75 19 4,0 4 1 1673 03 00400
5 86 23 5,0 6 1 1673 03 00500
6 93 26 6,0 6 1 1673 03 00600
7 109 30 7,0 6 1 1673 03 00700
8 117 32 8,0 6 1 1673 03 00800
9 125 36 9,0 6 1 1673 03 00900
10 133 38 10,0 6 1 1673 03 01000
11 142 41 10,0 8 1 1673 03 01100
12 151 44 10,0 8 1 1673 03 01200
13 151 44 10,0 8 1 1673 03 01300
14 160 47 12,5 8 1 1673 03 01400
15 162 50 12,5 8 1 1673 03 01500
16 170 52 12,5 8 1 1673 03 01600
17 175 54 14,0 8 1 1673 03 01700
18 182 56 14,0 8 1 1673 03 01800
19 189 58 16,0 8 1 1673 03 01900
20 195 60 16,0 8 1 1673 03 02000
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CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL (T8 ®
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Escariadores de maquina CNC DIN 212 forma C HSS-E (Co5)
Alargadores para maquina CNC DIN 212 forma C HSS-E (Co5)

Cédigo 1674

NG |

. eemxkes N s
11-241 3.1-41 5.1 11-41  [A1-22/44-42 11-13 = 21-26 = 41-42 | 11-26
1674 S & S L4 L:4 L4 & S
Apto para maquinas CNC. Para escariar agujeros pasantes  Adequado para maquinas CNC. Para mandrilar furos pas-
en hierro, metales no ferrosos, plastico blando y duro. santes em ferro, metais ndo ferrosos, plasticos duros e
macios.
L1 L2 Dientes I’I N° articulo
mm mm Dentes U N° artigo

3 61 15 3,0 6 1 1674 03 00300

4 75 19 4,0 6 1 1674 03 00400

5 86 23 5,0 6 1 1674 03 00500

6 93 26 6,0 6 1 1674 03 00600

7 109 30 7,0 6 1 1674 03 00700

8 117 32 8,0 6 1 1674 03 00800

9 125 36 9,0 6 1 1674 03 00900

10 133 38 10,0 6 1 1674 03 01000

11 142 41 10,0 8 1 1674 03 01100

12 151 44 10,0 8 1 1674 03 01200

13 151 44 10,0 8 1 1674 03 01300

14 160 47 12,5 8 1 1674 03 01400

16 170 52 12,5 8 1 1674 03 01600

18 182 56 14,0 8 1 1674 03 01800

20 195 60 16,0 10 1 1674 03 02000
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Escariadores de maquina DIN 208 forma B HSS-E (Co5)
Alargadores para maquina DIN 208 forma B HSS-E (Co5)

Cédigo 1675
DIN | |[HSS-E| [FoRmMA % % L @ Tol. l:l
. P M L 1 - T
1.1-21 3.1-41 5.1 11-41  [4-22/41-42 11-13 = 21-26 = 41-42 | 11-26
1675 S S S S S S S S
Para escariar agujeros pasantes en hierro, metales no ferro-  Para mandrilar furos passantes em ferro, metais nao ferro-
sos, plastico blando y duro. so0s, plasticos duros e macios.
L1 L2 Dientes N° articulo
CM o as
mm mm Dentes N° artigo
10 168 38 1 6 1 1675 03 01000
12 182 44 1 6 1 1675 03 01200
14 189 47 1 8 1 1675 03 01400
16 210 52 2 8 1 1675 03 01600
18 219 56 2 8 1 1675 03 01800
20 228 60 2 8 1 1675 03 02000
22 237 64 2 8 1 1675 03 02200
24 268 68 3 8 1 1675 03 02400
25 268 68 3 8 1 1675 03 02500
26 273 70 3 8 1 1675 03 02600
28 277 71 3 10 1 1675 03 02800
30 281 73 3 10 1 1675 03 03000
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LUBRICANTES / FLUIDOS DE CORTE
LUBRIFICANTES / FLUIDOS DE CORTE
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ROSCADO
ROSCAGEM

Calidad

Qualidade FEYLE

Machos mano / Machos manuais

B C M - HSS-G 352 4100 178 -179
HSS-E
M - VAP 352 4110 180
M (LH) ) :
B:C Izq. / Esq. HSS-G 352 4109 181
B C MF - HSS-G 2181 4101 214 -215
B C G (BSP) - HSS-G 5157 4102 222
B C BSW - HSS-G ~ 352 4103 228
B:C UNC - HSS-G ~ 352 4104 231
B« C UNF - HSS-G ~ 2181 4105 235
Terrajas / Cossinetes
4200
B« C M B HSS-G EN 22568 4201 (25x9) 182 -183
HSS-E
M B VAP EN 22568 4210 184
M (LH)

B C Izq. / Esq. B HSS-G EN 22568 4209 185
B C MF B HSS-G EN 22568 4202 216 - 217
B<C G (BSP) B HSS-G EN 24231 4203 223
B« C BSW B HSS-G EN 22568 4205 229
B« C UNC B HSS-G EN 22568 4206 232
B C UNF B HSS-G EN 22568 4207 236
Terrajas hexagonales / Cossinetes sextavados
B:C M - HSS-G 382 4204 186
B« C G (BSP) - HSS-G 382 4208 224
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ROSCADO
ROSCAGEM

Calidad

Qualidade Cédigo Pagina

Machos maquina / Machos maquina

B:C M B HSS-G 371/376 4140, 4141 192 - 193
B:C M C Helic. 35° HSS-G 371/376 4150, 4151 192 - 193
B:C M B HSS-E 371/376 4142, 4143 194 - 195
B:C M C Helic. 35° HSS-E 371/376 4152, 4153 196 - 197
B:C M B HSS-ETIN  371/376 4147, 4148 194 - 195
B:C M C Helic. 35° HSS-ETIN  371/376 4157, 4158 196 - 197

B:C M (XL) B HSS-E 371/376 4161 207

B:C M (XL) C Helic. 35° HSS-E 371/376 4162 207

B:C Izm }"E'"s)q_ c HSS-E 371/376 4159 208

B:C MF B HSS-E 374 4165 219

B:C MF C Helic. 35° HSS-E 374 4166 219

B:C G (BSP) B HSS-E 5156 4175 226

B-C G (BSP) C Helic. 35° HSS-E 5156 4176 226

B:C UNC B HSS-E ~ 371/376 4196 234

B:C UNC C Helic. 35° HSS-E ~ 371/376 4197 234

B:C UNF B HSS-E ~ 371/376 4198 238

B:-C UNF C Helic. 35° HSS-E ~ 371/376 4199 238

B:C M - HSS-E - 4172 209

o) M B HSS-EPM  371/376 4169, 4170 200

o) M C Helic. 40° HSS-EPM  371/376 4179, 4180 200

o) M B HSS-E 371/376 4163, 4164 198

o) M C Helic. 40° HSS-E 371/376 4167, 4168 199

M B HSS-ETIN  371/376 4183, 4184 198

M C Helic. 40° HSS-ETIN  371/376 4187, 4188 199

M B HSS-E TIALN  371/376 4181, 4182 198

M C Helic. 40°  HSS-ETIALN  371/376 4185, 4186 199

O MF c HSS-E 374 4139 220

o} G c HSS-E 5156 4247 227

o} M B HSS-E 371/376 4173, 4174 202

o) M C Helic. 40° HSS-E 371/376 4177, 4178 203

M B HSS-E TIALN  371/376 4189, 4190 202

M C Helic. 40°  HSS-ETIALN  371/376 4191, 4192 203

o} M B HSS-EVAP  371/376 4144, 4145 201

o) M C Helic. 40° HSS-EVAP  371/376 4154, 4155 201

O MF B HSS-E VAP 374 4146 221
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ROSCADO
ROSCAGEM

Calidad

Qualidade FEYLE

C Helic. 40° HSS-E VAP 374 4156 221
C HSS-ETICN  371/376 4193 206
C Helic. 45° HSS-E 371/376 4149 204
B-AZ HSS-E 371/376 4240 205
D HSS-E TiN 371/376 4243 212
C HSS-E TiN 371/376 4245 213
Machos unicos / Machos maquina curtos
B« C M B HSS-G 352 4120 187
M B HSS-E 352 4125 188
M C HSS-G 352 4121 189
M C HSS-E 352 4111 190
B-C IZZ 5L£'s)q_ c HSS-G 352 4129 191
B C MF C HSS-G 2181 4131 218
B« C G (BSP) C HSS-G 5157 4132 225
B« C BSW C HSS-G ~ 352 4133 230
B« C UNC C HSS-G ~ 352 4134 233
B« C UNF C HSS-G ~ 2181 4135 237
B C NPT C HSS-G Norma BC 4136 239
B« C PG C HSS-G 40432 4130 240
B<C M C HSS-G - 4171 210
Machos maquina para tuercas / Macho maquina para porcas
B<C M - HSS-G 357 4160 211
Giramachos ajustables / Desanadores ajustaveis
B« C 1814 4300 242
Volvedores para terrajas de roscar / Desanadores para cossinetes
B<C 225 4400 424

Giramachos en T con crique / Desanadores com roquete
B:C Norma BC 4302 243

Prolongadores / Alongadores

B:C 377 4500 243
Limas para repasar roscas / Limas para roscas
B« C - 4501 241

Galgas de roscas / Pentes de roscas

B C - 9651 241

Extractores de tornillos / Extratores de parafusos

B:C cv - 9700 244
Puntas de trazar / Escribas
B C MD - 9600 245
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Versiones disponibles
Versdes disponiveis
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Acero rapido (alta velocidad), adecuados para materiales
con resistencia a la traccién hasta 800 N / mmz (22 HRC).

Aco rapido adequados para materiais com resisténcia a tra-
cao de até 800 N / mm2 (22 HRC).

Acero rapido (alta velocidad) con 5% de cobalto para la me-
canizacion de aceros no aleados y de baja aleacién. Mayor
dureza vy resistencia al calor, asi como resistencia al des-
gaste.

Aco rapido com 5% de cobalto para o usinagem de agos
nao ligados e de baixa liga. Maior dureza e resisténcia ao
calor, bem como maior resisténcia ao desgaste.

Recubrimiento TiN para mayor dureza superficial y mejores
propiedades de deslizamiento. Esto aumenta la vida atil de
la herramienta y permite aumentar las velocidades de corte.

Revestimento TiN para maior dureza superficial e melhor
propriedades de deslizamento. Isso aumenta a vida util da
ferramenta e permite aumentar a velocidade de corte.

Hecho de HSS-E PM para una alta resistencia al desgaste
y tenacidad. Con recubrimiento HARDLUBE para reducir la
friccion superficial y una buena y constante formacion de
viruta y fluido de viruta.

Feito de HSS-E PM para alta resisténcia ao desgaste e
tenacidade. Com revestimento HARDLUBE para reduzir o
atrito superficial, bem como formacéao uniforme de cavacos
e bem fluxo de cavacos.

Para uso universal en aceros estructurales, acero de facil
mecanizacién, aceros endurecidos no aleados y aleaciones
de aluminio con viruta corta.

Para uso universal em acgo estrutural geral, acos para
tornear, agcos temperados nao ligados e ligas de aluminio
com cavacos curtos.

Para uso universal en aceros estructurales, acero de facil
mecanizacion y aceros endurecidos no aleados. Con un
recubrimiento TiN adicional para aumentar la vida util.

Para uso universal em ago estrutural geral, acos para
tornear e acos temperados nao ligados. Com um revesti-
mento TiN adicional para aumentar a vida util.

Para uso universal en aceros estructurales, acero de facil
mecanizacion y aceros endurecidos no aleados. Con un
recubrimiento TiAIN adicional para aumentar la vida util.

Para uso universal em aco estrutural geral, acos para tornear
e acos temperados nao ligados. Com um revestimento TiAIN
adicional para aumentar a vida util.

Para uso en aceros templados y resistentes al calor y acero
para herramientas.

Para uso em agos temperados e resistentes ao calor e aco
de ferramenta.

Para uso en aceros templados y resistentes al calor y acero
para herramientas. Con recubrimiento TiALN.

Para uso em acos temperados e resistentes ao calor aco de
ferramenta. Com revestimento TiALN.
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Versiones disponibles
Versdes disponiveis

Geometria de corte especial y superficie vaporizada. Espe-
cialmente adecuado para la mecanizacién de aceros inoxi-
dables.

Geometria de corte especial e superficie vaporizada. Espe-
cialmente adequado para usinagem de acos inoxidaveis.

Machos maquina especialmente para la mecanizaciéon de
fundicién gris (GG).

Machos maquina especialmente para usinagem de ferro
fundido cinzento (GG).

2 ranuras helicoidales anchas 45°. Especialmente adecuado
para mecanizar aluminio y aleaciones de aluminio, asi como
plasticos blandos con virutas largas.

2 canis helicoidales largas 45°. Particularmente adequado
para o usinagem de aluminio e ligas de aluminio, além de
plasticos macios com cavacos longos.
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- = i
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4 -5 hilos de entrada con punta espiral (GUN) para aguje-
ros pasantes.

4 -5 fios de entrada com ponta helicoidal para furos
passantes.

4 -5 hilos de entrada con punta espiral (GUN) y dientes
alternos para agujeros pasantes.

4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal e dentes alterna-
dos para furos passantes.

2 - 3 hilos de entrada para agujeros pasantes y ciegos.
2 - 3 fios de entrada para furos passantes e cegos.

2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 35° para agujeros
ciegos.

2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35° para furos
cegos.

2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 40° para agujeros
ciegos.
2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 40° para furos
cegos.

2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 45° para agujeros
ciegos.
2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 45° para furos
cegos.
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Aplicaciones recomendadas para machos maquina
Recomendacéao de aplicagcdo para machos maquina

Rosca M M M M M M M M M
Tipo - - - - - - UNI UNI UNI
DIN 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376
Material HSS HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
pecubrimiento - - - TiN - TiN - TiN TIALN
evestimento
ganur'a recta 350 recta recta 350 350 recta recta recta
anal reto reto reto reto reto reto
Entrada
Chanfro B C B B C B B B B
Profundidad
Profundidade 3xD 2,5xD 3xD 3xD 2,5xD 2,5xD 3xD 3xD 3xD
S;':: M3-M24 M3-M24 M2-M36 M3-M24 M2-M36 M3-M24 M2-M24 M3-M24 MS3-M24
Calidad
Qualidade
nn - 4140 4150 4142 4147 4152 4157 4163 4183 4181
Caédigo
0 0 4141 4151 4143 4148 4153 4158 4164 4184 4182
g% Pagina 192-193 192-193 194-195 194-195 196-197 196 - 197 198 198 198
0 H 1.1 S S S S S S S S S
A
= 2.1 ® & s s s s s s s
Ll P 3.1 S S S S S S S
u % 4. I & &
aI - 5.1
= S 1.1-21
W ;
0 0 3.1-4.1
e > = =
2122 s s ® ® ® ® & &
o a1-e2 s ® ® ® ® ® ® ® ®
s © ® ® ® ®
o ta-1s ® ® s
e ® ® s
T ®
2s-2s ®
N s ® ® ® ® ® ®
$ adecuado / adequado < adecuado con limitaciones / parcialmente adequados
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Aplicaciones recomendadas para machos maquina
Recomendacao de aplicagcdo para machos maquina

M M M M M M M M M M M

UNI UNI UNI UNI UNI INOX INOX HD HD HD HD

371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376

HSS-E HSS-E

HSS-E HSS-E HSS-E PM PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
- TiN TIiALN Hardlube  Hardlube VAP VAP - TiALN - TiALN
40° 40° 40° recta 40° recta 40° recta recta 40° 40°
reto reto reto reto
C C C B C B C B B C C
2,5xD 2,5xD 2,5xD 3xD 2,5xD 3xD 2,5xD 3xD 3xD 2,5xD 3xD

M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24 M3-M24

4167 4187 4185 4169 4179 4144 4154 4173 4189 4177 4191 U U

4168 4188 4186 4170 4180 4145 4155 4174 4190 4178 4192 1] m

44

199 199 199 200 200 201 201 202 202 203 203 > >

rr

S 7S 7 7 P I

s P s P P ('}', 0

S S s s s s s 44

S S S S S S S P P P P {!‘,ﬂ

S S S S P P P P 52

S S S S ® ® ® ® 00

00

s S S 00
P Py S S
P P P S S
) S S
P S S
P S S
) S S
S S S
S S S S s

© adecuado / adequado < adecuado con limitaciones / parcialmente adequados
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® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

PROFI, —>
s sonrcrarr - PLUS

Aplicaciones recomendadas para machos maquina
Recomendacéao de aplicagcdo para machos maquina

Rosca M M M M M M - LH M M MF
Tipo ALU AZ GG XL XL LH - Kombi -
DIN 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 357 - 374
Material HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS HSS-E HSS-E
Recubrimiento .
Revestimento : : TiCN - : B B - :
Ranura o recta recta recta o recta recta recta
45 35 -
Canal reto reto reto reto reto reto
Entrada
Chanfro C B-AZ C B C C - - B
Profundidad
Profundidade 2,5xD 3xD 3xD 3xD 2,5xD 1,5xD 1xD 2xD 3xD
tha_ma M3-M20 M3-M12 M3-M24 M3-M12 M3-M12 M3-M24 M3-M16 M3-M12 B =
aixa 30x2
Calidad
Qualidade
g g Caédigo 4149 4240 4193 4161 4162 4159 4160 4172 4165
00 .
E E Pagina 204 205 206 207 207 208 211 209 219
] H 1.1 S S S S S S S
A
= 2.1 ® s s s & & s
nn P 3.1 & & & &
l_lll % 4.1
aI | 5.1
= S 1.1-21
W -
0 0 3.1-4.1
BEREEIE R ®
o 2122 ® ® ® ® ® ® ®
o at-a2 ® ® ® ® ® ® ®
RS EIE ® ® ® ® ® ®
o te-1s ® ® ® ® ® ®
e ® ® ® ® ®
2122 8 ®
- 28-25 & ®
a2 e ® ® ® ® ® ®
$ adecuado / adequado < adecuado con limitaciones / parcialmente adequados

176 www.bohrcraft.de



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

MF

374

HSS-E

35°

C

2,5xD

M3x0,35 -

30x2

4166

N
©

1

A

%

b hHhH G

&

© adecuado / adequado

MF

UNI

374

HSS-E

recta
reto

C

1,5xD

M6x0,75 -

30x1,5

4139

N
o

2

o

%

b h b G

&

MF

INOX

374

HSS-E

VAP

recta
reto

B

3xD

M6x0,75 -

20x1,5

4146

221

DG

www.bohrcraft.de

PROFI; >
wsonmcrarr | PLUS

Aplicaciones recomendadas para machos maquina
Recomendacao de aplicagcdo para machos maquina

MF G G G UNC UNC UNF UNF
INOX - - UNI - - - -
374 5156 5156 5156 371/376 371/376 371/376 371/376
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
VAP - - - - - - -
40° recta 350 recta recta 350 recta 350
reto reto reto reto
C B C C B C B C
2,5xD 3xD 2,5xD 1,5xD 3xD 2,5xD 3xD 2,5xD
BB = G1/8"-1" G1/8"-1" G1/8"-1" 1/4"-1" 1/4" - 1" 1/4" - 1" 1/4" - 1"
20x1,5
4156 4175 4176 4247 4196 4197 4198 4199
221 226 226 220 234 234 238 238
S S S S S S S
S S S S S S S
S S 57 57 57 57 57 &
5
157
S
S S S S S S S
S S S S S S S
5 (57 (57 (57 (57 (57 ©
S S S S S S S
5 © © © © © ©
& & & & & & &

& adecuado con limitaciones / parcialmente adequados
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e
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-
00
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‘g c 1.8 & $H i

M

. :

Codigo 4100 No. 1

Machos mano DIN 352 progresivos HSS-G
Machos manuais DIN 352 progressivos HSS-G

No. 2

No. 3

Ea e e

Para uso general en materiales de buena mecanizaciéon y
resistencia a la traccién de hasta 800 N/mmz (22,5 HRC).

- Para rosca métrica ISO DIN 13

- Para agujeros pasantes y ciegos

- No. 1, Desbaste, 6 — 8 hilos de entrada
- No. 2, Intermedio, 4 — 5 hilos de entrada
- No. 3, Acabado, 2 - 3 hilos de entrada

M1x0,2 5,5 2,8 2,1
M1,1 X025 085 55 2,8 2,1
M12x025 0,95 32 5,5 2,8 2,1
M1,4x030 1,10 32 7,0 2,8 2,1
M1,6x0,35 1,25 32 8,0 2,8 2,1
M1,7x0,35 1,30 32 8,0 2,8 2,1
M1,8x0,35 1,45 32 8,0 2,8 2,1
M2 x 0,4 1,60 36 8,0 2,8 2,1
M22x045 1,75 36 9,0 2,8 2,1
M 2,3 x0,4 1,90 36 9,0 2,8 2,1
M25x0,45 2,05 40 9,0 2,8 2,1
M2,6x0,45 2,10 40 9,0 2,8 2,1
M3 x 0,5 2,50 40 11,0 3,5 2,7
M 3,5 x 0,6 2,90 45 13,0 4,0 3,0
M4 x 0,7 3,30 45 13,0 4,5 3,4
M5 x 0,8 4,20 50 16,0 6,0 4,9
M6 x 1 5,00 50 19,0 6,0 4,9
M7 x1 6,00 50 19,0 6,0 4,9
M 8 x 1,25 6,80 56 22,0 6,0 4,9
M9 x 1,25 7,80 63 22,0 7,0 5,5
M10x1,5 8,50 70 24,0 7,0 5,5
M12x1,75 10,20 75 29,0 9,0 7,0
M 14 x2 12,00 80 30,0 11,0 9,0
M16x 2 14,00 80 32,0 12,0 9,0
M 18 x 2,5 15,50 95 40,0 14,0 11,0
M 20 x 2,5 17,50 95 40,0 16,0 12,0
M 22 x 2,5 19,50 100 40,0 18,0 14,5
M 24 x 3 21,00 110 50,0 18,0 14,5
M27 x 3 24,00 110 50,0 20,0 16,0
M 30 x 3,5 26,50 125 56,0 22,0 18,0
M 33 x 3,5 29,50 125 56,0 25,0 20,0
M 36 x 4 32,00 150 63,0 28,0 22,0
M 39 x 4 35,00 150 63,0 32,0 24,0
M 42 x 4,5 37,50 150 63,0 32,0 24,0
M 45 x 4,5 40,50 160 70,0 36,0 29,0
M 48 x 5 43,00 180 75,0 36,0 29,0
M52 x 5 47,00 180 75,0 40,0 32,0

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Para uso geral em materiais de bom usinar e resisténcia a
tracao até 800 N/mmz (22,5 HRC).

- Para rosca métrica ISO DIN 13

- Para furos passantes e cegos

- No. 1, Desbaste, 6 — 8 fios de entrada
- No. 2, Semi-Acabamento, 4 — 5 fios de entrada
- No. 3, Acabamento, 2 — 3 fios de entrada

4100 11 00100
4100 11 00110
4100 11 00120
4100 11 00140
4100 11 00160
4100 11 00170
4100 11 00180
4100 11 00200
4100 11 00220
4100 11 00230
4100 11 00250
4100 11 00260
4100 11 00300
4100 11 00350
4100 11 00400
4100 11 00500
4100 11 00600
4100 11 00700
4100 11 00800
4100 11 00900
4100 11 01000
4100 11 01200
4100 11 01400
4100 11 01600
4100 11 01800
4100 11 02000
4100 11 02200
4100 11 02400
4100 11 02700
4100 11 03000
4100 11 03300
4100 11 03600
4100 11 03900
4100 11 04200
4100 11 04500
4100 11 04800
4100 11 05200

410011
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11
4100 11 13900
4100 11 14200
4100 11 14500
4100 11 14800
4100 11 15200

10110
10120
10140
10160
10170
10180
10200
10220
10230
10250
10260
10300
10350
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11200
11400
11600
11800
12000
12200
12400
12700
13000
13300
13600

4100 11 20100
4100 11 20110
4100 11 20120
4100 11 20140
4100 11 20160
4100 11 20170
4100 11 20180
4100 11 20200
4100 11 20220
4100 11 20230
4100 11 20250
4100 11 20260
4100 11 20300
4100 11 20350
4100 11 20400
4100 11 20500
4100 11 20600
4100 11 20700
4100 11 20800
4100 11 20900
4100 11 21000
4100 11 21200
4100 11 21400
4100 11 21600
4100 11 21800
4100 11 22000
4100 11 22200
4100 11 22400
4100 11 22700
4100 11 23000
4100 11 23300
4100 11 23600
4100 11 23900
4100 11 24200
4100 11 24500
4100 11 24800
4100 11 25200

4100 11 30100
4100 11 30110
4100 11 30120
4100 11 30140
4100 11 30160
4100 11 30170
4100 11 30180
4100 11 30200
4100 11 30220
4100 11 30230
4100 11 30250
4100 11 30260
4100 11 30300
4100 11 30350
4100 11 30400
4100 11 30500
4100 11 30600
4100 11 30700
4100 11 30800
4100 11 30900
4100 11 31000
4100 11 31200
4100 11 31400
4100 11 31600
4100 11 31800
4100 11 32000
4100 11 32200
4100 11 32400
4100 11 32700
4100 11 33000
4100 11 33300
4100 11 33600
4100 11 33900
4100 11 34200
4100 11 34500
4100 11 34800
4100 11 35200
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Machos mano DIN 352 progresivos HSS-G M
Machos manuais DIN 352 progressivos HSS-G

m]
0;}2
L2 *
L1
Cédigo 4100 No. 1 No. 2 No. 3

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo
21 Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.
i M3 -M12 DIN 352 HSS - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 4100 13 30021
o8 Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.
GK 12-K M3 — M12 DIN 352 HSS - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12, 4100 13 30028

Brocas DIN 338,03 2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm

Cajas metalicas / Caixas metdlicas

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo
21 Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3
G12 M3 -M12 pcs., DIN352 HSS - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 4100 14 10021
o8 Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.
GK 12 M3 — M12 DIN 352 HSS - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 4100 14 10028

Brocas DIN338@2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm

Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.
31 Dg\JSS(SQZ HSS +) Terrajas / Cossinetes,
H 25 mm), M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
GS25 M3 - M12 Volvedor / Desanadores para cossinetes DIN 225, 25 x 9
25x9) Giramachos ajustable / Desanador ajustavel DIN 1814 No. 1,5
Destornillador / Chave de parafusos

6000 14 10025

Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.
DIN 352 HSS-G + Terrajas / Cossinetes, HSS,
M3 -M4 - M5-M6 - M8 -M10 - M12
44 Volvedores / Desanadores para cossinetes DIN 225
GW 12 20x5-20x7-25x9-30x11-38x 14 6000 14 10044
M3 - M12 Giramachos / Desanadores ajustaveis DIN 1814 No. 1 + 2
Galga / Pente de rosca
Destornillador / Chave de parafusos
Brocas DIN 338 HSS-G@J2,5-3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2mm
Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.
DIN 352 HSS-G + Terrajas / Cossinetes, HSS,
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16 - M18 - M20
54 Volvedores / Desanadores para cossinete DIN 225
fae M3-M20 20x5-20x7-25x9-30x11-38x14-45x18 6000 14 10054
Giramachos / Desanadores ajustaveis DIN 1814 No. 1 + 3
Galga / Pente de rosca
Destornillador / Chave de parafusos

Cajas de madera / Caixas de madeira

<
>
0
I
0
o
<
>
r4
0

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

<
>
0
I
0
7
<
>
2
C
>
o

Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.,
DIN 352 HSS-G + Terrajas / Cossinetes, HSS,
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16 - M18 - M20,

GWH 20 M3 52M20 Volvedores / Desanadores para cossinetes DIN 225 6000 14 50052
- 20x5-20x7-25x9-30x11-38x14-45x 18
Giramachos ajustable / Desanadores ajustaveis DIN 1814
No.1+3
Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.,
DIN 352 HSS + Terrajas / Cossinetes, HSS,
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16 - M18 - M20 -
GWH 24 62~ |M22-M24 6000 14 50062

M3 — M24 Volvedores / Desanadores para cossinetes DIN 225
20x5-20x7-25x9-30x11-38x14-45x 1855 x 22
Giramachos ajustable / Desanadores ajustaveis DIN 1814
No.0-2-4
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 2.0.0.0.0 ¢

M Machos mano DIN 352 progresivos HSS-E (Co5) VAP
Machos manuais DIN 352 progressivos HSS-E (Co5) VAP

O
0@2
L2 +
L1
Caédigo 4110 No. 1 No. 2 No. 3
DIN | HSS-E| |VAP || ox | [1S02 1000
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13

- Para agujeros pasantes y ciegos - Para furos passantes e cegos
- Para aceros inoxidables - Para agos inoxidaveis
- No. 1, Desbaste, 6 — 8 hilos de entrada - No. 1, Desbaste, 6 — 8 fios de entrada
- No. 2, Intermedio, 4 — 5 hilos de entrada - No. 2, Semi-Acabamento, 4 — 5 fios de entrada
- No. 3, Acabado, 2 — 3 hilos de entrada - No. 3, Acabamento, 2 — 3 fios de entrada

M3 x 0,5 3,5 2,7 4110 11 00300 411011 10300 4110 1120300 4110 11 30300
M4 x0,7 3,3 4,5 3,4 1 4110 11 00400 4110 11 10400 4110 11 20400 4110 11 30400
M5x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4110 11 00500 411011 10500 4110 1120500 4110 11 30500
M6 x 1 5,0 50 19 6,0 4,9 1 411011 00600 41101110600 41101120600 4110 11 30600
M8 x 1,25 6,8 56 22 6,0 4,9 1 411011 00800 41101110800 41101120800 4110 11 30800
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 5,5 1 411011 01000 41101111000 41101121000 4110 11 31000
M12x1,75 10,2 75 29 9,0 7,0 1 411011 01200 41101111200 41101121200 4110 11 31200
M14x2 12,0 80 30 11,0 9,0 1 411011 01400 41101111400 41101121400 4110 11 31400
M 16 x 2 14,0 80 32 12,0 9,0 1 411011 01600 41101111600 41101121600 4110 11 31600
M 18 x 2,5 15,5 95 40 14,0 11,0 1 41101101800 41101111800 41101121800 41101131800
M20x 2,5 17,5 95 40 16,0 12,0 1 411011 02000 41101112000 41101122000 4110 11 32000

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripci Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pgs Contetido N° artigo

Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.

CERCE M3 M12 DIN 352 HSS-E VAP M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 4110 13 30021
Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.

GKE 12-K 28 DIN 352 HSS-E VAP M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 4110 13 30028

M3 - M12  Brocas DIN 338 HSS-E
©25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

Cajas metalicas / Caixas metdlicas

Descr Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 p¢s.
DIN 352 + Terrajas / Cossinetes
DIN EN 22568 HSS-E VAP M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

0
0%
2D
$z
54
05
0y
0z
0
54
5

GWE 12 44 Volvedores / Desanadores para cossinetes DIN 225
P-PI M3 — M12 20x5-20x7-25x9-30x11-38x 14 6001 14 10044
eSS Giramachos / Desanadores ajustaveis DIN 1814 No. 1 + 2

Galga / Pente de rosca
Destornillador / Chave de parafusos
Brocas DIN 338 HSS-E@2,5-3,3:4,2-5,0-6,8-8,5-10,2mm

Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 p¢s.
DIN 352 + Terrajas / Cossinetes DIN EN 22568 HSS-E VAP -
M3 - M4 - M5 - M6 -M8-M10-M12 - M14 - M16 - M18 - M20
GWE 20 54 Volvedores / Desanadores para cossinetes DIN 225
P-Plus M3-M20 20x5-20x7-25x9-30x11-38x14-45x18
Giramachos / Desanadores ajustaveis DIN 1814 No. 1 + 3
Galga / Pente de rosca
Destornillador / Chave de parafusos

6001 14 10054
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Machos mano DIN 352 HSS-G M
Machos manuais DIN 352 HSS-G
E 0;2
& L2 *
Cédigo 4109 No. 1 No. 2 No. 3

e

Para uso general en materiales de buena mecanizacién y  Para uso geral em materiais de bom usinar e resisténcia a

resistencia a la traccion de hasta 800 N/mmz2 (22,5 HRC). tracdo até 800 N/mmz (22,5 HRC).

- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13

- Para agujeros pasantes y ciegos - Para furos passantes e cegos

- No. 1, Desbaste, 6 — 8 hilos de entrada - No. 1, Desbaste, 6 — 8 fios de entrada

- No. 2, Intermedio, 4 — 5 hilos de entrada - No. 2, Semi-Acabamento, 4 — 5 fios de entrada
- No. 3, Acabado, 2 - 3 hilos de entrada - No. 3, Acabamento, 2 - 3 fios de entrada

M3 x0,5 3,5 2,7 4109 11 00300 4109 11 10300 4109 11 20300 4109 11 30300
M 4 x 0,7 3,3 4,5 3,4 1 4109 11 00400 4109 11 10400 4109 11 20400 4109 11 30400
M5 x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4109 11 00500 4109 11 10500 4109 1120500 4109 11 30500
M6 x1 5,0 50 19 6,0 4,9 1 4109 11 00600 4109 11 10600 4109 11 20600 4109 11 30600
M8 x 1,25 6,8 56 22 6,0 4,9 1 4109 11 00800 4109 11 10800 4109 1120800 4109 11 30800
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 5,5 1 4109 11 01000 4109 11 11000 4109 1121000 4109 11 31000
M12x1,75 10,2 75 29 9,0 7,0 1 4109 11 01200 4109 11 11200 4109 1121200 4109 11 31200
M14x2 12,0 80 30 11,0 9,0 1 4109 11 01400 4109 11 11400 4109 1121400 4109 11 31400
M 16 x 2 14,0 80 32 12,0 9,0 1 4109 11 01600 4109 11 11600 4109 1121600 4109 11 31600
M18x2,5 15,5 95 40 14,0 11,0 1 4109 11 01800 4109 11 11800 4109 1121800 4109 11 31800
M20x2,5 17,5 95 40 16,0 12,0 1 4109 11 02000 4109 11 12000 4109 1122000 4109 11 32000
M22x2,5 19,5 100 40 18,0 14,5 1 4109 11 02200 4109 11 12200 4109 11 22200 4109 11 32200
M24 x3 21,0 110 50 18,0 14,5 1 4109 11 02400 4109 11 12400 4109 11 22400 4109 11 32400

Caja de plastico / Caixa de plastico

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pg¢s. Conteudo N° artigo

Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.
DIN 352 HSS-G - M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

5 S
IS M3 M12 Brocas DIN 338 HSS, 4109 13 30028 I 0
@25-33-42-50-6,8-85-10,2mm (0] I
0o
) . ) - 2 n
Cajas metalicas / Caixas metadlicas > g
Descripcion Uds. Contenido N° articulo 2 >
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo C 4
Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs. 2 0
DIN 352 HSS-G + Terrajas / Cossinetes HSS-G, UJ
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
44 Volvedores / Desanadores para cossinetes DIN 225
GW 12 LH M3 - M12 20x5-20x7-25x9-30x11-38x 14 6000 14 20044

Giramachos / Desanadores ajustaveis DIN 1814 No. 1 + 2
Galga / Pente de rosca

Destornillador / Chave de parafusos

Brocas DIN 338 HSS-G ©@2,5-3,3:4,2-5,0:6,8-8,5- 10,2 mm

Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 pgs.
DIN 352 HSS-G + Terrajas / Cossinetes HSS-G,
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16 - M18 - M20
54 Volvedores / Desanadores para cossinetes DIN 225
GW20LH M3-M20 20x5-20x7-25x9-30x11-38x14-45x18 6000 14 20054
Giramachos / Desanadores ajustaveis DIN 1814 No. 1 + 3
Galga / Pente de rosca
Destornillador / Chave de parafusos
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M Terrajas DIN EN 22568 HSS-G
Cossinetes DIN EN 22568 HSS-G

B

2 d2
»2d1| 4

—>
Cédigo 4200

s

Para uso general en materiales de buena mecanizacién y  Para uso geral em materiais de bom usinar e resisténcia a

resistencia a la traccién de hasta 800 N/mmz (22,5 HRC). tracao até 800 N/mmz (22,5 HRC).
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = cerrada, preranurada - Forma B = fechada

Q d1 Eje / Barra N° articulo
N° artigo

M1 x 0,25 0,97 5 4200 11 00100

M1,1x0,25 1,07 5 4200 11 00110

M 1,2 x0,25 1,17 16 5 1 4200 11 00120

M1,4x0,3 1,36 16 5 1 4200 11 00140

M 1,6 x 0,35 1,54 16 5 1 4200 11 00160

M 1,7 x 0,35 1,64 16 5 1 4200 11 00170

M 1,8 x 0,35 1,74 16 5 1 4200 11 00180

M2 x0,4 1,93 16 5 1 4200 11 00200

M 2,2 x0,45 2,13 16 5 1 4200 11 00220

M2,3x0,4 2,23 16 5 1 4200 11 00230

M 2,5 x 0,45 2,43 16 5 1 4200 11 00250

M 2,6 x 0,45 2,53 16 5 1 4200 11 00260

M3 x0,5 2,92 20 5 1 4200 11 00300

M 3,5 x 0,6 3,41 20 5 1 4200 11 00350

M4 x0,7 3,91 20 5 1 4200 11 00400

M5 x0,8 4,90 20 7 1 4200 11 00500

M6 x 1 5,88 20 7 1 4200 11 00600

M7x1 6,88 25 9 1 4200 11 00700

M8 x 1,25 7,87 25 9 1 4200 11 00800

M9 x1,25 8,87 25 9 1 4200 11 00900

M10x1,5 9,85 30 11 1 4200 11 01000

M12x1,75 11,83 38 14 1 4200 11 01200

M14x2 13,82 38 14 1 4200 11 01400

M 16 x 2 15,82 45 18 1 4200 11 01600

M 18 x2,5 17,79 45 18 1 4200 11 01800

)] M 20 x 2,5 19,79 45 18 1 4200 11 02000

0 w M 22 x2,5 21,79 55 22 1 4200 11 02200
d M 24 x 3 23,77 55 22 1 4200 11 02400
2w M27 x 3 26,77 65 25 1 4200 11 02700
q?Z M 30 x 3,5 29,73 65 25 1 4200 11 03000
= M 33 x 3,5 32,73 65 25 1 4200 11 03300

19 0N M 36 x 4 35,70 65 25 1 4200 11 03600
18 )] M 39 x 4 38,70 75 30 1 4200 11 03900
w 0 M 42 x 4,5 41,69 75 30 1 4200 11 04200
- M 45 x 4,5 44,69 90 36 1 4200 11 04500
0 M 48 x 5 47,66 90 36 1 4200 11 04800

M 52 x 5 51,66 90 36 1 4200 11 05200
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Terrajas HSS-G
Cossinetes HSS-G M

<&

o d2
»2d1| 4

Cédigo 4201

STl

Para uso general en materiales de buena mecanizacién y  Para uso geral em materiais de bom usinar e resisténcia a

resistencia a la traccion de hasta 800 N/mmz2 (22,5 HRC). tragcdo até 800 N/mm2 (22,5 HRC).
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = cerrada, preranurada - Forma B = fechada

Eje / Barra N° articulo
N° artigo

M3 x 0,5 2,92 9 4201 11 00300
M4 x 0,7 3,91 9 1 4201 11 00400
M5 x 0,8 4,90 25 9 1 4201 11 00500
M6 x1 5,88 25 9 1 4201 11 00600
M8 x 1,25 7,87 25 9 1 4201 11 00800
M10x1,5 9,85 25 9 1 4201 11 01000
M12x1,75 11,83 25 9 1 4201 11 01200

Caja metdlica / Caixa metalica

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pc¢s. Conteudo N° artigo

Terrajas / Cossinetes (25 x 9)
MSR 8 M3 - M12 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12 4200 14 10007
(25 x9)  Volvedor / Desanadores para cossinetes DIN 225 25 x 9

Caja metdlica / Caixa metalica

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

Machos mano, jg. de 3 uds. / Machos manuais, jog. de 3 p¢s.
DIN 352 HSS + Terrajas / Cossinetes (25 x 9)

HSS, M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Volvedor / Desanadores para cossinetes DIN 225, 25 x 9
Giramachos ajustable / Desanador ajustavel DIN 1814 No. 1,5
Destornillador / Chave de parafusos

31
GS 25 M3 - M12
(25x9)

6000 14 10025

MSR 8 GS 25

0
0
0y
0p
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i
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

M Terrajas DIN EN 22568 HSS-E (Co5) VAP
Cossinetes DIN EN 22568 HSS-E (Co5) VAP

B

2 d2
»2d1| 4

—>
Cédigo 4210

CeEEasan=

- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Para aceros inoxidables - Para acos inoxidaveis
- Forma B = cerrada, preranurada - Forma B = fechada
- Corte en espiral, vaporizado - Com peeling, vaporizado

Q d1 Eje / Barra Q d2 N° articulo
N° artigo

M3 x 0,5 2,92 5 4210 11 00300
M4 x0,7 3,91 5 1 4210 11 00400
M5 x0,8 4,90 20 7 1 4210 11 00500
M6x1 5,88 20 7 1 4210 11 00600
M8 x 1,25 7,87 25 9 1 4210 11 00800
M10x 1,5 9,85 30 11 1 421011 01000
M 12 x 1,75 11,83 38 14 1 4210 11 01200
M14x2 13,82 38 14 1 4210 11 01400
M16x2 15,82 45 18 1 4210 11 01600
M 18 x 2,5 17,79 45 18 1 4210 11 01800
M20x2,5 19,79 45 18 1 4210 11 02000
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Terrajas DIN EN 22568 HSS-G M
Cossinetes DIN EN 22568 HSS-G

<&

o d2
»2d1| 4

Cédigo 4209

e anE

Para uso general en materiales de buena mecanizacién y  Para uso geral em materiais de bom usinar e resisténcia a

resistencia a la traccion de hasta 800 N/mmz2 (22,5 HRC). tragcdo até 800 N/mm2 (22,5 HRC).
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = cerrada, preranurada - Forma B = fechada

Eje / Barra N° articulo
N° artigo

M3 x 0,5 2,92 5 4209 11 00300
M4 x 0,7 3,91 5 1 4209 11 00400
M5 x 0,8 4,90 20 7 1 4209 11 00500
M6 x1 5,88 20 7 1 4209 11 00600
M 8 x 1,25 7,87 25 9 1 4209 11 00800
M10x1,5 9,85 30 11 1 4209 11 01000
M12X1,75 11,83 38 14 1 4209 11 01200
M14x2 13,82 38 14 1 4209 11 01400
M16x2 15,82 45 18 1 4209 11 01600
M 18 x 2,5 17,79 45 18 1 4209 11 01800
M 20 x 2,5 1979 45 18 1 4209 11 02000
M 22 x 2,5 21,79 55 22 1 4209 11 02200
M 24 x 3 23,77 55 22 1 4209 11 02400
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M Terrajas hexagonales DIN 382 HSS-G
Cossinetes sextavados DIN 382 HSS-G

Cédigo 4204

Ea el

Para uso general en materiales de buena mecanizacién y  Para uso geral em materiais de bom usinar e resisténcia a

resistencia a la traccién de hasta 800 N/mmz (22,5 HRC). tracao até 800 N/mmz (22,5 HRC).
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Ideal para usar en lugares de dificil acceso - Ideal para uso em locais de dificil acesso

Q d1 Eje / Barra N° articulo
N° artigo

M3 x 0,5 2,92 5 4204 11 00300
M4 x0,7 3,91 5 4204 11 00400
M5x0,8 4,90 19 7 1 4204 11 00500
M6 x 1 5,88 19 7 1 4204 11 00600
M8 x 1,25 7,87 22 9 1 4204 11 00800
M10x1,5 9,85 27 11 1 4204 11 01000
M 12 x1,75 11,83 36 14 1 4204 11 01200
M14x2 13,82 36 14 1 4204 11 01400
M16x 2 15,82 41 18 1 4204 11 01600
M18x2,5 17,79 41 18 1 4204 11 01800
M20x2,5 19,79 41 18 1 4204 11 02000
M 22 x 2,5 21,79 50 22 1 4204 11 02200
M 24 x3 23,76 50 22 1 4204 11 02400
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Cédigo 4120

SC

Machos unicos DIN 352 HSS-G
Machos maquina curtos DIN 352 HSS-G

M

e s

Cédigo 11 2.1 3.1 4.1 5.1

4120 L4 & L4

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Para uso manual o con maquina
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)

M3 x0 3,5 2,7

M4 x0,7 3,3 4,5 3,4 1
M5x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1
M6 x1 5,0 56 19 6,0 4,9 1
M8 x 1,25 6,8 63 22 6,0 4,9 1
M10x 1,5 8,5 70 24 7,0 5,5 1
M 12 x 1,75 10,2 75 28 9,0 7,0 1

Caja de plastico / Caixa de plastico

Descripcion Uds. Contenido
Descricao Pcs. Conteudo

Machos unicos / Machos maquina curtos DIN 352 HSS-G

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
@25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

Giramachos ajustable / Desanador ajustavel DIN 1814 No. 1,5

15

EGB 15-K M3 - M12

Caja metdlica / Caixa metalica

Descripcion Uds. Contenido
Descricao Pcs. Conteudo

Machos unicos / Machos maquina curtos DIN 352 HSS-G

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
@25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

Giramachos ajustable / Desanador ajustavel DIN 1814 No. 1,5

]
EGB 15 M3 - M12

EGB 15-K

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Para uso manual ou com maquina
- Forma B= 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal

N° articulo
N° artigo

4120 03 00300
4120 03 00400
4120 03 00500
4120 03 00600
4120 03 00800
4120 03 01000
4120 03 01200

EGB 15

R QU G G G G Q'Y

N° articulo
N° artigo

k==

4120 07 00300
4120 07 00400
4120 07 00500
4120 07 00600
4120 07 00800
4120 07 01000
4120 07 01200

N° articulo
N° artigo

4120 13 30015

N° articulo
N° artigo

4120 14 10015

N
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M Machos unicos DIN 352 HSS-E (Cob5)
Machos maquina curtos DIN 352 HSS-E (Co5)

0£2 O
é,‘ o
Cédigo 4125
DIN | [Hss-E IS02 U
v K
Sl 11 21 3-1 41 5.1 11-41 [24-22744-42| 11-13  14-16  21-25 = 42
4125 L4 L4 & L4 & & %
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Para uso manual o con maquina - Para uso manual ou com maquina
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN) - Forma B= 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
L 1 L 2 N° articulo
N° artigo
M3x0 3,5 2,7 4125 03 00300
M4 x0,7 3,3 4,5 3,4 1 4125 03 00400
M5 x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4125 03 00500
M6 x 1 5,0 56 19 6,0 4,9 1 4125 03 00600
M8 x 1,25 6,8 63 22 6,0 4,9 1 4125 03 00800
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 5,5 1 4125 03 01000
M 12 x1,75 10,2 75 28 9,0 7,0 1 4125 03 01200

Caja de plastico / Caixa de plastico

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

Machos unicos / Machos maquina curtos DIN 352 HSS-E (Co5)

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

Brocas HSS-G DIN 338, tipo N 4125 13 30015
?325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

Giramachos ajustable / Desanador ajustavel DIN 1814 No. 1,5

EGB15-KCo 10 \1in

EGB 15-K Co



g% 0 0 ¢ “% c

Machos unicos DIN 352 HSS-G M
Machos maquina curtos DIN 352 HSS-G

vziz
L2 *
L1
Codigo 4121
DIN | [HSS ISO2 ﬁ ﬁ
S
e 1.1 241 3-1 41 5.1 11— 4-1 21-227/44-42/ 11-13  14-16  21-25 = 42
4121 L4 & L4 & &
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Para uso manual o con maquina - Para uso manual ou com maquina
- 2 — 3 hilos de entrada para agujeros pasantes y ciegos - 2 — 3 fios de entrada para furos passantes e cegos

L 1 L 2 N° articulo
N° artigo

M 1 x 0,25 5,5 2,5 2,1 4121 03 00100
M1,1x0,25 085 5,5 2,5 2,1 4121 03 00110
M 1,2 x0,25 0,95 32 5,5 2,5 2,1 1 4121 03 00120
M1,4x0,3 1,10 32 7,0 2,5 2,1 1 4121 03 00140
M 1,6 x 0,35 1,25 32 8,0 2,5 2,1 1 4121 03 00160
M 1,7 x 0,35 1,30 32 8,0 2,5 2,1 1 4121 03 00170
M 1,8 x 0,35 1,45 32 8,0 2,5 2,1 1 4121 03 00180
M2 x0,4 1,60 36 8,0 2,8 2,1 1 4121 03 00200
M 2,2 x 0,45 1,75 36 9,0 2,8 2,1 1 4121 03 00220
M2,3x0,4 1,90 36 9,0 2,8 2,1 1 4121 03 00230
M 2,5 x 0,45 2,05 40 9,0 2,8 2,1 1 4121 03 00250
M 2,6 x 0,45 2,10 40 9,0 2,8 2,1 1 4121 03 00260
M3 x0,5 2,50 40 11,0 3,5 2,7 1 4121 03 00300
M 3,5 x 0,6 2,90 45 13,0 4,0 3,0 1 4121 03 00350
M4 x0,7 3,30 45 13,0 4,5 3,4 1 4121 03 00400
M5 x0,8 4,20 50 16,0 6,0 4,9 1 4121 03 00500
M6 x1 5,00 50 19,0 6,0 4,9 1 4121 03 00600 g
M7x1 6,00 50 19,0 6,0 4,9 1 4121 03 00700
M8 x 1,25 6,80 56 22,0 6,0 4,9 1 4121 03 00800 >
M9 x 1,25 7,80 63 22,0 7,0 5,5 1 4121 03 00900 9)
M10x 1,5 8,50 70 24,0 7,0 5,5 1 4121 03 01000 I
M12x1,75 10,20 75 29,0 9,0 7,0 1 4121 03 01200 0 g
M14x2 12,00 80 30,0 11,0 9,0 1 4121 03 01400 7] >
M16x2 14,00 80 32,0 12,0 9,0 1 4121 03 01600 0
M 18 x 2,5 15,50 95 40,0 14,0 11,0 1 4121 03 01800 g I
M 20 x 2,5 17,50 95 40,0 16,0 12,0 1 4121 03 02000 >~0
M 22 x 2,5 19,50 100 40,0 18,0 14,5 1 4121 03 02200
M 24 x 3 21,00 110 50,0 18,0 14,5 1 4121 03 02400 en
M27 x 3 24,00 110 50,0 20,0 16,0 1 4121 03 02700 E (o
M 30 x 3,5 26,50 125 56,0 22,0 18,0 1 4121 03 03000 b4 Z
M 33 x 3,5 29,50 125 56,0 25,0 20,0 1 4121 03 03300 —
M 36 x 4 32,00 150 63,0 28,0 22,0 1 4121 03 03600 > 0
M 39 x 4 35,00 150 63,0 32,0 24,0 1 4121 03 03900 00
M 42 x 4,5 37,50 150 63,0 32,0 24,0 1 4121 03 04200 cwo
M 45 x 4,5 40,50 160 70,0 36,0 29,0 1 4121 03 04500 T
M 48 x 5 43,00 180 75,0 36,0 29,0 1 4121 03 04800
M 52 x 5 47,00 180 75,0 40,0 32,0 1 4121 03 05200 3

n
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

M Machos unicos DIN 352 HSS-E (Co5) VAP
Machos maquina curtos DIN 352 HSS-E (Co5) VAP

Codigo 4111
M | (DN | [isse| (var|[ A | [E] |fiso2] (A ﬁ i:i
—— P v K N ———
s 1.1 241 3.1 4.1 5.1 11-21 [24-22741-42] 11-13 | 14-16  21-25 = 42
4111 L:4 S S L:4
- Para agujeros pasantes y ciegos - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Para aceros inoxidables - Para acos inoxidaveis
- Para uso manual o con maquina - Para uso manual ou com maquina
- 2 — 3 hilos de entrada para agujeros pasantes y ciegos - 2 — 3 fios de entrada para furos passantes e cegos

N° articulo

N° artigo

M3 x 0,5 2,5 3,5 2,7 1 4111 03 00300
M4 x0,7 3,3 45 13 4,5 3,4 1 4111 03 00400
M5x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4111 03 00500
M6 x1 5,0 50 19 6,0 4,9 1 4111 03 00600
M8 x 1,25 6,8 56 22 6,0 4,9 1 4111 03 00800
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 5,5 1 4111 03 01000
M12x1,75 10,2 75 29 9,0 7,0 1 4111 03 01200
M 14 x2 12,0 80 30 11,0 9,0 1 4111 03 01400
M 16 x 2 14,0 80 32 12,0 9,0 1 4111 03 01600
M18x2,5 15,5 95 40 14,0 11,0 1 4111 03 01800
M20x2,5 17,5 95 40 16,0 12,0 1 4111 03 02000
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Machos unicos DIN 352 HSS-G M
Machos maquina curtos DIN 352 HSS-G
O
aiZ
L2 *
L1
Cédigo 4129
IZQUIERDA 1,5xD| (1,5xD
u Eﬁﬂ ng @ u Eac:’ﬂ LEEJ U U
< | B
Codigo 1.1 2.1 3-1 4.1 5.1 1.1 —4-1 21-22/41-42 11-13  14-16 21-25 42
4129 S & S & &
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Para uso manual o con maquina - Para uso manual ou com maquina
- 2 — 3 hilos de entrada para agujeros pasantes y ciegos - 2 — 3 fios de entrada para furos passantes e cegos
L 1 L 2 N° articulo
N° artigo
M3 x0,5 3,5 2,7 4129 03 00300
M4 x0,7 3,3 4,5 3,4 4129 03 00400
M5x0,8 4,2 50 16 6,0 4,9 1 4129 03 00500
M6 x1 5,0 50 19 6,0 4,9 1 4129 03 00600
M8 x 1,25 6,8 56 22 6,0 4,9 1 4129 03 00800
M10x1,5 8,5 70 24 7,0 55 1 4129 03 01000
M 12 x 1,75 10,2 75 29 9,0 7,0 1 4129 03 01200
M14 x 2 12,0 80 30 11,0 9,0 1 4129 03 01400
M16 x 2 14,0 80 32 12,0 9,0 1 4129 03 01600
M18x2,5 15,5 95 40 14,0 11,0 1 4129 03 01800
M 20 x 2,5 17,5 95 40 16,0 12,0 1 4129 03 02000
M22x25 19,5 100 40 18,0 14,5 1 4129 03 02200
M 24 x 3 21,0 110 50 18,0 14,5 1 4129 03 02400
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M Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-G
Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-G

aiz
L2 ‘ *
> L1
Cédigo 4140 / DIN 371 Cédigo 4150 / DIN 371
DIN | (Hss| Iso2 U
Cédigo 1.1 2.1 3.1 4.1 5.1
4140 - 4141 S &
4150 - 4151 S S
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN) - Forma B= 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Forma C =2 - 3 hilos de entrada con ranura helicoidal de 35° - Forma C = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35°
| B | €35 |
L 1 L 2 N° articulo N° articulo
N° artigo N° artigo
DIN 371
M3x0,5 2,5 5 3,5 2,7 1 4140 03 00300 4150 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 13 7 4,5 3,4 1 4140 03 00400 4150 03 00400
M5x0,8 4,2 70 16 8 6,0 4,9 1 4140 03 00500 4150 03 00500
M6 x1 5,0 80 19 10 6,0 4,9 1 4140 03 00600 4150 03 00600
M8x1,25 6,8 90 22 13 8,0 6,2 1 4140 03 00800 4150 03 00800
M10x1,5 8,5 100 24 15 10,0 8,0 1 4140 03 01000 4150 03 01000
DIN 376
M12 x 1,75 10,2 110 29 18 9,0 7,0 1 4141 03 01200 4151 03 01200
M14x2 12,0 110 30 20 11,0 9,0 1 4141 03 01400 4151 03 01400
M16 x 2 14,0 110 32 22 12,0 9,0 1 4141 03 01600 4151 03 01600
M 18 x2,5 15,5 125 34 25 14,0 11,0 1 4141 03 01800 4151 03 01800
M20x2,5 17,5 140 34 25 16,0 12,0 1 4141 03 02000 4151 03 02000
M22x25 19,5 140 34 27 18,0 14,5 1 4141 03 02200 4151 03 02200
M24 x3 21,0 160 38 30 18,0 14,5 1 4141 03 02400 4151 03 02400

Embalaje para autoservicio / Embalagem auto servigo

qd I -
Z Z L 1 L 2 N° articulo N° articulo
93 N° artigo N° artigo
a0 DIN 371 35°
~< ~< M3x0,5 2,5 3,5 2,7 1 4140 07 00300 4150 07 00300
E E M4 x0,7 3,3 63 13 7 4,5 3,4 1 4140 07 00400 4150 07 00400
M5x0,8 4,2 70 16 8 6,0 4,9 1 4140 07 00500 4150 07 00500
nn M6 x1 5,0 80 19 10 6,0 4,9 1 4140 07 00600 4150 07 00600
0 0 M8x1,25 6,8 90 22 13 8,0 6,2 1 4140 07 00800 4150 07 00800
IT M10x 1,5 8,5 100 24 15 10,0 8,0 1 4140 07 01000 4150 07 01000
Qo DIN 376
< < M12x 1,75 10,2 110 29 18 9,0 7,0 1 4141 07 01200 4151 07 01200
E E M14 x2 12,0 110 30 20 11,0 9,0 1 4141 07 01400 4151 07 01400
M16x 2 14,0 110 32 22 12,0 9,0 1 4141 07 01600 4151 07 01600
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Codigo 4140 / DIN 371

PAGAS @ @ ¢ “% c

Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-G M
Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-G

Codigo 4150 / DIN 371

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion
Descricao
MBA 7 G-K !
M3 - M12
14
MBA 14 G-K M3 — M12
MBA 7 S-K !
M3 - M12
14
MBA 14 S-K M3 — M12

Contenido
Conteudo

M3 - M4 -M5-M6 - M8:-M10 - M12

ranuras rectas / canal reto, Forma B

M3 :-M4-M5-M6-M8:-M10 - M12

ranuras rectas / canal reto, Forma B

Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
225-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

M3 :-M4-M5-M6:-M8:-M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 35°
M3 :-M4-M5-M6-M8:-M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 35°
Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

Cajas metalicas / Caixas metadlicas

Descripcién Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

MBA 7-G

M3 — e
14
MBA 14-G V3 M
MBA 7-S v
M3 - M12
14
MBA 14-S V3 Mo
MBA 7 S-K

M3 :-M4-M5-M6 - M8:-M10 - M12

ranuras rectas / canal reto, Forma B

M3 :-M4-M5-M6-M8-M10 - M12

ranuras rectas / canal reto, Forma B

Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
225-33:-42-50-6,8-85-10,2mm

M3 :-M4-M5-M6 - M8 - M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 35°
M3 :-M4-M5-M6-M8:-M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 35°
Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
2325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

MBA 14 S-K MBA 7-G

N° articulo
N° artigo

4140 13 30007

414013 30014

4150 13 30007

4150 13 30014

4140 14 10007

41401410014

4150 14 10007

4150 14 10014

MBA 14-G

<<
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M Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5
Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5

aiz
L2 ‘ *
> L1
Cédigo 4142 / DIN 371 Cédigo 4147 / DIN 371
— s s i o e | B
M G |
e 1.1 2.1 2 a1 5.1 11-41 21-22/41-42 11-13  14-16  21-25 42
4142 - 4143 S S S L4 S & S
4147 - 4148 S L4 & L4
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN) - Forma B= 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
] TiN
L 1 L 2 @ N° articulo N° articulo
N° artigo N° artigo
DIN 371
M2x0,4 1,60 2,8 2,1 1 4142 03 00200 -
M 2,5 x 0,45 2,05 50 9 2,8 2,1 1 4142 03 00250 -
M3 x 0,5 2,50 56 11 3,5 2,7 1 4142 03 00300 4147 03 00300
M 4 x 0,7 3,30 63 13 4,5 3,4 1 4142 03 00400 4147 03 00400
M5x0,8 4,20 70 16 6,0 4,9 1 4142 03 00500 4147 03 00500
M6 x1 5,00 80 19 6,0 4,9 1 4142 03 00600 4147 03 00600
M7x1 6,00 80 19 7,0 55 1 4142 03 00700 -
M8 x 1,25 6,80 90 22 8,0 6,2 1 4142 03 00800 4147 03 00800
M 10 x 1,50 8,50 100 24 10,0 8,0 1 4142 03 01000 4147 03 01000
DIN 376
M 3x0,5 2,50 56 11 2,2 - 1 4143 03 00300 -
M 4 x 0,7 3,30 63 13 2,8 2,1 1 4143 03 00400 -
M5x0,8 4,20 70 16 3,5 2,7 1 4143 03 00500 -
M6 x1 5,00 80 19 4,5 3,4 1 4143 03 00600 -
M8 x 1,25 6,80 90 22 6,0 4,9 1 4143 03 00800 -
M10x1,5 8,50 100 24 7,0 5,5 1 4143 03 01000 -
M 12 x1,75 10,20 110 29 9,0 7,0 1 4143 03 01200 4148 03 01200
M14x2 12,00 110 30 11,0 9,0 1 4143 03 01400 4148 03 01400
< < M 16 x2 14,00 110 32 12,0 9,0 1 4143 03 01600 4148 03 01600
272 M18x2,5 15,50 125 34 14,0 11,0 1 4143 03 01800 4148 03 01800
—— M20x2,5 17,50 140 34 16,0 12,0 1 4143 03 02000 4148 03 02000
93 M22x2,5 19,50 140 34 18,0 14,5 1 4143 03 02200 4148 03 02200
G 0 M 24 x3 21,00 160 38 18,0 14,5 1 4143 03 02400 4148 03 02400
~< ~< M 27 x 3 24,00 160 38 20,0 16,0 1 4143 03 02700 -
M 30 x 3,5 26,50 180 45 22,0 18,0 1 4143 03 03000 -
E E M 33 x 3,5 29,50 180 50 25,0 20,0 1 4143 03 03300 -
0 n M 36 x 4 32,00 200 56 28,0 22,0 1 4143 03 03600 -
00 . . .
sl Embalaje para autoservicio / Embalagem auto servigo
Qo TiN
< q L 1 L 2 N° ar‘tl’culo N° articulo
E E N° artigo N° artigo
2,5 3,5 2,7 1 4142 07 00300 -
3,3 63 13 4,5 3,4 1 4142 07 00400 -
4,2 70 16 6,0 4,9 1 4142 07 00500 -
5,0 80 19 6,0 4,9 1 4142 07 00600 -
6,8 90 22 8,0 6,2 1 4142 07 00800 -
8,5 100 24 10,0 8,0 1 4142 07 01000 -
10,2 110 29 9,0 7,0 1 4143 07 01200 -
12,0 110 30 11,0 9,0 1 4143 07 01400 -
14,0 110 32 12,0 9,0 1 4143 07 01600 -
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Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) M
Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Cob5)

vziz
L2 *
L1
Codigo 4142 / DIN 371 Codigo 4147 / DIN 371

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion . Contenido N° articulo

Descricao . Conteudo N° artigo

7 M3 -M4-M5-M6:-M8-M10 - M12
M3 - M12 ranuras rectas / canal reto, Forma B
M3:-M4-M5-M6:-M8:-M10 - M12
14 ranuras rectas / canal reto, Forma B
M3 -M12  Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
325-33:-42-50-6,8-8,5-10,2mm
7 M3 :-M4-M5-M6:-M8-M10 - M12
M3 - M12 ranuras rectas / canal reto, Forma B
M3 -M4-M5-M6:-M8-M10 - M12
14 ranuras rectas / canal reto, Forma B
M3 -M12  Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

MGB 7 G-K 4142 13 30007

MGB 14 G-K 4142 13 30014
MGB 7 G-K TiN 4147 13 30007

MGB 14 G-K TiN 4147 13 30014

Cajas metalicas / Caixas metadlicas

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Contetudo N° artigo

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

e e M3 - M12 ranuras rectas / canal reto, Forma B SUAZ TRy
M3 -M4-M5-M6:-M8-M10 - M12
MGB 14-G 14 ranuras rectas / canal reto, Forma B 4142 14 10014

M3 -M12  Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
225-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
M3-M4-M5-M6:-M8-M10 - M12
MGB 21 21 ranuras rectas + helicoidales / canal reto + helicoidal, Forma B + C / Helic. 35°,

M3 -M12  Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
025-33-42-50-6,8-85-10,2mm

4142 14 10021

Caja redonda / Caixa redonda

Descripcion 5 Contenido N° articulo

Descricao . Conteudo N° artigo

M4 - M5 - M6 - M8 - M10
ranuras rectas / canal reto, Forma B

<<
> >
0o
I
00
00
<<
> D
)"
cc
22
>p

RG 12 Ma 12M10 Brocas HSS-G DIN 338, tipo N 4142 14 30012 D
©33-42-50-68 -85 mm
Avellanadores / Escareadores 90° HSS 10,4 + 16,5 mm
MGB 7 G-K MGB 14 G-K TiN MGB 7-G MGB 21 RG 12
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Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5
Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5

M

odi

) ) )

Codigo 4152 / DIN 371

Codigo 4157 / DIN 371

DIN | HSS-E| |[ForMA| ISO2 TiN
M
Cédigo 1.1 2.1 3_1 4.1 5.1 1.1-441
4152 - 4153 S S s S S
4157 - 4158 & s S L

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma C =2 - 3 hilos de entrada con ranura helicoidal de 35°

DIN 371

M2 x 0,4 1,60 6 2,8 2,1 1
M 2,5 x 0,45 2,05 50 6 2,8 2,1 1
M3 x 0,5 2,50 56 5 3,5 2,7 1
M4 x0,7 3,30 63 7 4,5 3,4 1
M5x0,8 4,20 70 8 6,0 4,9 1
M6 x 1 5,00 80 10 6,0 4,9 1
M8 x 1,25 6,80 90 13 8,0 6,2 1
M 10 x 1 50 8,50 100 15 10,0 8,0 1
DIN 376

M 3 x 0,5 2,50 56 5 2,2 - 1
M4 x0,7 3,30 63 7 2,8 2,1 1
M5 x 0,8 4,20 70 8 3,5 2,7 1
M6 x1 5,00 80 10 4,5 3,4 1
M8 x 1,25 6,80 90 13 6,0 4,9 1
M 10X1 ) 8,50 100 15 7,0 5,5 1
M12x1,75 10,20 110 18 9,0 7,0 1
M14x2 12,00 110 20 11,0 9,0 1
M16x 2 14,00 110 22 12,0 9,0 1
M 18 x 2,5 15,50 125 25 14,0 11,0 1
M20x2,5 17,50 140 25 16,0 12,0 1
M22x 2,5 19,50 140 27 18,0 14,5 1
M24 x3 21,00 160 30 18,0 14,5 1
M 27 x 3 24,00 160 30 20,0 16,0 1
M 30 x 3,5 26,50 180 35 22,0 18,0 1
M 33 x 3,5 29,50 180 35 25,0 20,0 1
M 36 x 4 32,00 200 40 28,0 22,0 1

Embalaje para autoservicio / Embalagem auto servigo

M 3 x 0,5 2,5 5 3,5 2,7 1
M4 x 0,7 3.3 63 7 4,5 3,4 1
M5 x0,8 4,2 70 8 6,0 4,9 1
M6 x 1 5,0 80 10 6,0 4,9 1
M8 x 1,25 6,8 90 13 8,0 6,2 1
M10x1,5 8,5 100 15 10,0 8,0 1
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 18 9,0 7,0 1
M14x2 12,0 110 20 11,0 9,0 1
M16x2 14,0 110 22 12,0 9,0 1

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma C = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35°

N° articulo
N° artigo

4152 03 00200
4152 03 00250
4152 03 00300
4152 03 00400
4152 03 00500
4152 03 00600
4152 03 00800
4152 03 01000

4153 03 00300
4153 03 00400
4153 03 00500
4153 03 00600
4153 03 00800
4153 03 01000
4153 03 01200
4153 03 01400
4153 03 01600
4153 03 01800
4153 03 02000
4153 03 02200
4153 03 02400
4153 03 02700
4153 03 03000
4153 03 03300
4153 03 03600

N° articulo
N° artigo

4152 07 00300
4152 07 00400
4152 07 00500
4152 07 00600
4152 07 00800
4152 07 01000

4153 07 01200
4153 07 01400
4153 07 01600

N° articulo
N° artigo

4157 03 00300
4157 03 00400
4157 03 00500
4157 03 00600
4157 03 00800
4157 03 01000

4158 03 01200
4158 03 01400
4158 03 01600
4158 03 01800
4158 03 02000
4158 03 02200
4158 03 02400

TiN
N° articulo
N° artigo
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Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) M
Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Cob5)

[m]
vziz
L2 *
L1
Codigo 4152 / DIN 371 Codigo 4157 / DIN 371

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion o Contenido N° articulo

Descricao . Conteudo N° artigo

7 M3 - M4 -M5-M6 - M8 - M10 - M12
M3 - M12 con ranura helicoidal / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 35°
M3 :-M4-M5-M6-M8:M10 - M12
14 con ranura helicoidal / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 35°
M3 - M12  Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
225-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
7 M3 :-M4-M5-M6:-M8:-M10 - M12
M3 - M12 con ranura helicoidal / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 35°
M3 -M4-M5-M6-M8:-M10 - M12
14 con ranura helicoidal / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 35°
M3 - M12  Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
?25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

MGB 7 S-K 4152 13 30007

MGB 14 S-K 4152 13 30014
MGB 7 S-K TiN 4157 13 30007

MGB 14 S-K TiN 4157 13 30014

Cajas metalicas / Caixas metadlicas

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

R M3 - M12 con ranura helicoidal / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 35° SEE
M3 - M4 -M5-M6-M8-M10- M12
14 con ranura helicoidal / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 35°
MGB 14-8 M3 - M12 Brocas HSS-G DIN 338, tipo N 415214 10014
@25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12
21 ranuras rectas + helicoidales / canal reto + helicoidal
MGB 21 M3 - M12 Forma B + C / Helic. 35° 4142 14 10021

Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
©25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

Caja redonda / Caixa redonda

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

M4 - M5 - M6 - M8 - M10
ranuras rectas + helicoidales / canal reto + helicoidal
12 Forma B + C / Helic. 35°

N
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1 sl M4 —M10 Brocas HSS-G DIN 338, tipo N AT 1 SO
@33-4,2-50-6,8-8,5mm
Avellanadores / Escareadores 90° HSS 10,4 + 16,5 mm
MGB 7 S-K MGB 14 S-K TiN MGB 7-S MGB 21 RG 12 RSP
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UNI Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5
UNI Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5

L2 ‘
< » L1

Codigo 4163 / DIN 371

Cddigo 4183 / DIN 371

Codigo 4181 / DIN 371

© CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
2.0.8.8.01

e Ty
e

Cédigo

1.1 2.1 3.1 4.1 5.1
4163 - 4164 & L4 L4 & S &
4183-4184 & 4 S & S
4181 -4182 & L 4 L 4 % 9 S

Para uso universal en aceros estructurales, acero de facil
mecanizacion, aceros endurecidos no aleados y aleaciones

de aluminio con viruta corta. curtos.

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)

L 1 L 2 N° articulo
N° artigo
DIN 371
M2x0,4 1,60 2,8 1 4163 03 00200
M 2,5 x 0,45 2,05 50 9 2,8 - 1 4163 03 00250
M 3x0,5 2,50 56 11 3,5 2,7 1 4163 03 00300
M4 x 0,7 3,30 63 13 4,5 3,4 1 4163 03 00400
M5x0,8 4,20 70 16 6,0 4,9 1 4163 03 00500
M6 x 1 5,00 80 19 6,0 4,9 1 4163 03 00600
M8 x 1,25 6,80 90 22 8,0 6,2 1 4163 03 00800
M 10 x 1,50 8,50 100 24 10,0 8,0 1 4163 03 01000
DIN 376
M12x1,75 10,20 110 29 9,0 7,0 1 4164 03 01200
q < M14x2 12,00 110 30 11,0 9,0 1 4164 03 01400
22 M 16 x 2 14,00 110 32 12,0 9,0 1 4164 03 01600
- = M 18 x 2,5 15,50 125 34 14,0 11,0 1 4164 03 01800
= s M 20 x 2,5 17,50 140 34 16,0 12,0 1 4164 03 02000
U 0 M 22 x 2,5 19,50 140 34 18,0 14,5 1 4164 03 02200
g M 24 x 3 21,00 160 38 18,0 14,5 1 4164 03 02400
Pl Cajas de plastico / Caixas de plastico
nn Descripcion Uds. Contenido N° articulo
g g Descricao Pcs. Conteudo N° artigo
MGB 7 G-K M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
2 g GRUNRING M3 - M12 ranuras rectas / canal reto, Forma B 4163 13 30007
EE M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12
MGB 14 G-K 14 ranuras rectas / canal reto, Forma B
GRUNRING  M3-M12 Brocas HSS-G DIN 338, tipo N 416313 30014
325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
MGB 7 G-K 7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
TiN P-PLUS M3 - M12 ranuras rectas / canal reto, Forma B SUEE TE LY
M3 :-M4-M5-M6-M8-M10 - M12
MGB 14 G-K 14 ranuras rectas / canal reto, Forma B
TINP-PLUS  M3-M12 Brocas HSS-G DIN 338, tipo N 418313 30014

@25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

ranuras rectas / canal reto, Forma B U TRy

7
M3 - M12

Caja redonda / Caixa redonda

M4 - M5 - M6 - M8 - M10

ranuras rectas / canal reto, Forma B

Brocas HSS-G DIN 338, tipo N
@33-42-50-6,8-85mm

Avellanadores / Escareadores 90° HSS-G 10,4 - 16,5 mm

RG 12 12

GRUNRING M4 - M10 4163 14 30012

198
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- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B= 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal

TiN
N° articulo
N° artigo

4183 03 00300
4183 03 00400
4183 03 00500
4183 03 00600
4183 03 00800
4183 03 01000

4184 03 01200
4184 03 01400
4184 03 01600
4184 03 01800
4184 03 02000
4184 03 02200
4184 03 02400

|
11-41 [AA=12724-22744-42) 11-13 | 14-16 21-25 = 42

S

P

Para uso universal em aco estrutural geral, agos para tornear,
acos temperados nao ligados e ligas de aluminio com cavacos

N° articulo
N° artigo

4181 03 00300
4181 03 00400
4181 03 00500
4181 03 00600
4181 03 00800
4181 03 01000

4182 03 01200
4182 03 01400
4182 03 01600
4182 03 01800
4182 03 02000
4182 03 02200
4182 03 02400



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

UNI Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) M
UNI Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

o d2
- * Cadigo 4187 / DIN 371
L2 *
L1
Codigo 4167 / DIN 371 Codigo 4185 / DIN 371

==
NI aﬁmmoo

FORMA

188
E@

M N —
14 3-1 41 5.1 11-41 [AA=12721-22744-42) 11-13  14-16 21-25 | 42
4167 - 4168 S L & L4 4 S & &
4187 - 4188 L4 4 S L4 &
4185 - 4186 L4 4 & S L4 &

Para uso universal en aceros estructurales, acero de facil  Para uso universal em acgo estrutural geral, acos para tornear,
mecanizacioén, aceros endurecidos no aleados y aleaciones  acostemperados nao ligados e ligas de aluminio com cavacos

de aluminio con viruta corta. curtos.
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma C =2 -3 hilos de entrada con ranura helicoidal de 40° - Forma C = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 40°

TiN ~ TiALN
L 1 L 2 N° articulo N° articulo N° articulo
N° artigo N° artigo N° artigo

DIN 371

M3x0,5 2,50 5 3,5 2,7 1 4167 03 00300 4187 03 00300 4185 03 00300
M4 x0,7 3,30 63 7 4,5 3,4 1 4167 03 00400 4187 03 00400 4185 03 00400
M5x0,8 4,20 70 8 6,0 4,9 1 4167 03 00500 4187 03 00500 4185 03 00500
M6 x1 5,00 80 10 6,0 4,9 1 4167 03 00600 4187 03 00600 4185 03 00600
M8 x 1,25 6,80 90 13 8,0 6,2 1 4167 03 00800 4187 03 00800 4185 03 00800
M 10x 1,50 8,50 100 15 10,0 8,0 1 4167 03 01000 4187 03 01000 4185 03 01000
DIN 376

M12x1,75 10,20 110 18 9,0 7,0 1 4168 03 01200 4188 03 01200 4186 03 01200
M14x2 12,00 110 20 11,0 9,0 1 4168 03 01400 4188 03 01400 4186 03 01400
M 16 x 2 14,00 110 20 12,0 9,0 1 4168 03 01600 4188 03 01600 4186 03 01600
M 18 x 2,5 15,50 125 25 14,0 11,0 1 4168 03 01800 4188 03 01800 4186 03 01800
M20x 2,5 17,50 140 25 16,0 12,0 1 4168 03 02000 4188 03 02000 4186 03 02000
M22 x 2,5 19,50 140 25 18,0 14,5 1 4168 03 02200 4188 03 02200 4186 03 02200
M24 x3 21,00 160 30 18,0 14,5 1 4168 03 02400 4188 03 02400 4186 03 02400

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteuido N° artigo

MGB 7 S-K M3 :-M4-M5-M6-M8-M10 - M12

GRUNRING M3 — M12 con ranura helicoidal / com canal helicoidal, 4167 13 30007
Forma C / Helic. 40°

M3:-M4-M5-M6-M8-M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal,

Forma C / Helic. 40° 4167 13 30014

Brocas HSS-G DIN 338, tipo N

225-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

M3 -M4-M5-M6 - M8 - M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal, 4187 13 30007

Forma C / Helic. 40°

M3:-M4-M5-M6-M8-M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal,

Forma C / Helic. 40° 4187 13 30014

Brocas HSS-G DIN 338, tipo N

225-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

7 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
M3 - M12 Conranura helicoidal / com canal helicoidal, 4185 13 30007
Forma C / Helic. 40°

N
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MGB 14 S-K 14
GRUNRING M3 -M12

MGB 7 S-K 7
TiN P-PLUS M3 - M12

MGB 14 S-K 14
TiN P-PLUS M3 -M12
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Codigo 4169 / DIN 371

© CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
2.0.8.8.01

PM Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E PM HARDLUBE
PM Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E PM HARDLUBE

Codigo 4179 / DIN 371

ST

SEE=

Cédigo

-
o

4169 - 4180 S

Hecho de HSS-E PM para una alta resistencia al desgaste
y tenacidad. Con recubrimiento HARDLUBE para reducir la
friccion superficial y una buena y constante formacién de
viruta y fluido de viruta.

- Para rosca métrica ISO DIN 13

- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
- Forma C =2 -3 hilos de entrada con ranura helicoidal de 40°

Feito de HSS-E PM para alta resisténcia ao desgaste e ten-
acidade. Com revestimento HARDLUBE para reduzir o atrito
superficial, bem como formacao uniforme de cavacos e bem
fluxo de cavacos

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B= 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Forma C = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 40°

N° ar‘tl’culo
N° artigo

N° articulo
N° artigo

M 3x 0,5 2,5 5 2,7 1 4169 03 00300 4179 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 12 7 4,5 3,4 1 4169 03 00400 4179 03 00400
M5x0,8 4,2 70 13 8 6,0 49 1 4169 03 00500 4179 03 00500
M6x1 5,0 80 15 10 6,0 4,9 1 4169 03 00600 4179 03 00600
M8x 1,25 6,8 90 18 13 8,0 6,2 1 4169 03 00800 4179 03 00800
M10x1,5 8,5 100 20 15 10,0 8,0 1 4169 03 01000 4179 03 01000
DIN 376

M 12 x 1,75 10,2 110 23 18 9,0 7,0 1 4170 03 01200 4180 03 01200
M 14 x 2 12,0 110 25 20 11,0 9,0 1 4170 03 01400 4180 03 01400
M16 x 2 14,0 110 25 20 12,0 9,0 1 4170 03 01600 4180 03 01600
M18x 2,5 15,5 125 30 25 14,0 11,0 1 4170 03 01800 4180 03 01800
M20x2,5 17,5 140 30 25 16,0 12,0 1 4170 03 02000 4180 03 02000
M22x2,5 19,5 140 30 25 18,0 14,5 1 4170 03 02200 4180 03 02200
M 24 x3 21,0 160 36 30 18,0 14,5 1 4170 03 02400 4180 03 02400

Cajas de plastico / Caixas de plastico
Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

MGB 14 G-K ranuras rectas / canal reto, Forma B

PM M3 M12 Brocas DIN 338 HSS-E (Co8) TIALN
©25-33:42-50-6,8-8,5-10,2 mm
M3 :-M4-M5-M6-M8:-M10 - M12
ranuras helicoidales / canal helicoidal

MGB 14 S-K 14 N 5

PM M3 - M2 Forma C / Helic. 40

Brocas DIN 338 HSS-E (Co8) TIALN
?25-33-42-50-6,8-85-10,2mm

4169 13 30014

4179 13 30014



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

PN . PLUS

Machos maquina para INOX DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) VAP M
Machos maquina para INOX DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) VAP

P VN I

Codigo 4144 / DIN 371 Codigo 4154 / DIN 371

e i =G
s s

Codigo

.
14 21 3-1 41 5.1 11-21 [24-22741-42| 11-13  14-16 21-25 = 42
4144 - 4155 L4 & & L4

Geometria de corte especial y superficie vaporizada. @ Geometria de corte especial e superficie vaporizada.
Especialmente adecuado para la mecanizaciéon de aceros  Especialmente adequado para usinagem de agos inoxi-

inoxidables. daveis.

- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13

- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN) - Forma B= 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal

- Forma C =2 -3 hilos de entrada con ranura helicoidal de 40° - Forma C = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 40°

| B | €ca4a0° |
L 1 L 2 N° articulo N° articulo
N° artigo N° artigo

DIN 371 40°
M3x0,5 2,5 3,5 2,7 1 4144 03 00300 4154 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 13 7 4,5 3,4 1 4144 03 00400 4154 03 00400
M5x0,8 4,2 70 16 8 6,0 4,9 1 4144 03 00500 4154 03 00500
M6 x1 5,0 80 19 10 6,0 4,9 1 4144 03 00600 4154 03 00600
M8x1,25 6,8 90 22 14 8,0 6,2 1 4144 03 00800 4154 03 00800
M10x 1,5 8,5 100 24 16 10,0 8,0 1 4144 03 01000 4154 03 01000
DIN 376
M12 x 1,75 10,2 110 29 18 9,0 7,0 1 4145 03 01200 4155 03 01200
M14x2 12,0 110 30 20 11,0 9,0 1 414503 01400 4155 03 01400
M16x2 14,0 110 32 22 12,0 9,0 1 4145 03 01600 4155 03 01600
M18x2,5 15,5 125 34 25 14,0 11,0 1 414503 01800 4155 03 01800
M20x2,5 17,5 140 34 25 16,0 12,0 1 4145 03 02000 4155 03 02000
M22x2,5 19,5 140 34 27 18,0 14,5 1 4145 03 02200 4155 03 02200
M24x3 21,0 160 38 30 18,0 14,5 1 4145 03 02400 4155 03 02400

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Uds. Contenido N° articulo
Descricao Pcs. Conteudo N° artigo

MGB 7 G-K M3:-M4-M5-M6:-M8:-M10 - M12

BLAURING M3 - M12 ranuras rectas / canal reto, Forma B SR TR STy
M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12

MGB 14 G-K 14 ranuras rectas / canal reto, Forma B

BLAURING M3 -M12 Brocas DIN 338 HSS-E
?25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

MGB 7 S-K 7 M3 - M12, con ranura helicoidal / com canal helicoidal

BLAURING M3 -M12 Forma C / Helic. 40°

M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal

Forma C / Helic. 40° 4154 13 30014

Brocas DIN 338 HSS-E (Co5)

?25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

4144 13 30014

’ 4154 13 30007

MGB 14 S-K 14
BLAURING M3 - M12

Caja redonda / Caixa redonda

M4 - M5 - M6 - M8 - M10

ranuras rectas / canal reto, Forma B

Brocas DIN 338 HSS-E (Co5) 4144 14 30012
233:-42-50-6,8-8,5mm,

Avellanadores/Escareadores 90° HSS-E 10,4 - 16,5 mm

RG 12 VA 12
BLAURING M4 - M10
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M Machos maquina tipo HD DIN 371 / 376 HSS-E (Co5
Machos maquina tipo HD DIN 371 / 376 HSS-E (Co5

Codigo 4173 / DIN 371

Codigo 4189 / DIN 371

© CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
2.0.8.8.01

e QT

S

Cédigo

4173 - 4174
4189 - 4190

Para uso en aceros templados y resistentes al calor y acero

para herramientas.

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)

DIN 371

M 3 x 0,5 2,5
M4 x0,7 3,3
M5 x 0,8 4,2
M6 x 1 5,0
M8 x 1,25 6,8
M 10x 1,50 8,5
DIN 376

M12x1,75 10,2
M 14 x 2 12,0
M 16 x 2 14,0
M 18 x2,5 15,5
M20x 2,5 17,5
M22x2,5 19,5
M24x3 21,0

M

2.1 3.1 4.1 5.1 1.1-441
L4 L4 &
S 4 &

TiIALN

de ferramenta.

3,5

63 12 4,5
70 13 6,0
80 15 6,0
90 18 8,0
100 20 10,0
110 23 9,0
110 25 11,0
110 25 12,0
125 30 14,0
140 30 16,0
140 30 18,0
160 36 18,0

Cajas de plastico / Caixas de plastico

MGB 7 G-K
ROTRING M3 - M12
MGB 14 G-K 14
ROTRING M3 - M12
7
M3 - M12
MGB 14 G-K 14
HD M3 - M12

Descripcion Uds. Contenido
Descricao Pcs. Conteudo

M3 :-M4-M5-M6-M8:M10 - M12
ranuras rectas / canal reto, Forma B

M3 - M4 -M5-M6 - M8-M10 - M12
ranuras rectas / canal reto, Forma B
Brocas DIN 338 HSS-E (Cob5)
225-33:42-50-6,8-8,5-10,2mm
M3 :-M4-M5-M6-M8:M10 - M12
ranuras rectas / canal reto, Forma B

M3 - M4 -M5-M6-M8:-M10 - M12
ranuras rectas / canal reto, Forma B
Brocas DIN 338 HSS-E (Co8)
@25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

Caja redonda / Caixa redonda

RG 12 12
ROTRING M4 - M10

M4 - M5 - M6 - M8 - M10

ranuras rectas / canal reto, Forma B

Brocas DIN 338 HSS-E (Cob5)
233:-4,2-50-6,8-85mm

Avellanadores / Escareadores 90° HSS-E (Cob5)
10,4 - 16,5 mm

N° articulo

N° artigo

4173 13 30007

4173 13 30014

4189 13 30007

4189 13 30014

4173 14 30012

R G G G G 'Y

QU QU G G (I QY

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B= 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal

N° articulo
N° artigo

4173 03 00300
4173 03 00400
4173 03 00500
4173 03 00600
4173 03 00800
4173 03 01000

4174 03 01200
4174 03 01400
4174 03 01600
4174 03 01800
4174 03 02000
4174 03 02200
4174 03 02400

Para uso em agos temperados e resistentes ao calor e ago

N° articulo
N° artigo

4189 03 00300
4189 03 00400
4189 03 00500
4189 03 00600
4189 03 00800
4189 03 01000

4190 03 01200
4190 03 01400
4190 03 01600
4190 03 01800
4190 03 02000
4190 03 02200
4190 03 02400



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
2.8.8.0.9.¢

L2
L1

Codigo 4177 / DIN 371

PROFI, —<=>

by BOHRCRAFT

UVpLUS

Machos maquina tipo HD DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) M
Machos maquina tipo HD DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

Codigo 4191 / DIN 371

=

S

Coédigo

4177 - 4178
4191 - 4192

Para uso en aceros templados y resistentes al calor y acero

para herramientas.

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma C =2 -3 hilos de entrada con ranura helicoidal de 40°

DIN 371

M3x0,5 2,5
M4 x0,7 3,3
M5 x0,8 4,2
M6 x 1 5,0
M8 x 1,25 6,8
M10x 1,50 8,5
DIN 376

M 12 x 1,75 10,2
M 14 x 2 12,0
M16x2 14,0
M 18 x 2,5 15,5
M 20 x 2,5 17,5
M22x2,5 19,5
M 24 x 3 21,0

M

3.1 4.1 5.1 1.1-21
L4 L4 &
S L4 &

TiIALN

de ferramenta.

5 3,5

63 7 4,5
70 8 6,0
80 10 6,0
90 13 8,0
100 15 10,0
110 18 9,0
110 20 11,0
110 20 12,0
125 25 14,0
140 25 16,0
140 25 18,0
160 30 18,0

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Uds. Contenido
Descricao Pcs. Conteudo

M3 - M12, con ranura helicoidal / com canal helicoidal

MGB 7 S-K
ROTRING M3 - M12
MGB 14 S-K 14
ROTRING M3 - M12
7
M3 - M12
MGB 14 S-K 14
HD M3 -M12

Forma C / Helic. 40°
M3 - M4 -M5-M6-M8-M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal,

Forma C / Helic. 40°

Brocas DIN 338 HSS-E (Cob5)
225-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm
M3 :-M4-M5-M6:-M8:-M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal,

Forma C / Helic. 40°
M3:-M4-M5-M6:-M8:-M10 - M12

con ranura helicoidal / com canal helicoidal,

Forma C / Helic. 40°
Brocas DIN 338 HSS-E (Co8)
325-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm

PO WD
oMvwLoORN

—_
ANV O0ON
oo o0o0o0oo

N° articulo
N° artigo

" 4177 13 30007

4177 13 30014

4191 13 30007

4191 13 30014

R QU QI G G 'Y

QU QU G QI I QY

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma C = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 40°

N° articulo
N° artigo

4177 03 00300
4177 03 00400
4177 03 00500
4177 03 00600
4177 03 00800
4177 03 01000

4178 03 01200
4178 03 01400
4178 03 01600
4178 03 01800
4178 03 02000
4178 03 02200
4178 03 02400

Para uso em agos temperados e resistentes ao calor e aco

N° articulo
N° artigo

4191 03 00300
4191 03 00400
4191 03 00500
4191 03 00600
4191 03 00800
4191 03 01000

4192 03 01200
4192 03 01400
4192 03 01600
4192 03 01800
4192 03 02000
4192 03 02200
4192 03 02400
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Codigo 4149 / DIN 371

© CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
2.0.8.8.01

Machos maquina para aluminio DIN 371 / 376 HSS-E (Co5
Machos maquina para aluminio DIN 371 / 376 HSS-E (Co5

Codigo 4149 / DIN 376

CEEQs
B

Cédigo

4149

2 ranuras helicoidales anchas 45°. Especialmente adecuado
para mecanizar aluminio y aleaciones de aluminio, asi como
plasticos blandos con virutas largas.

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma C =2 -3 hilos de entrada con ranura helicoidal de 45°

DIN 371

M3 x 0,5 2,5 5
M4 x0,7 3,3 63 7
M5 x0,8 4,2 70 8
M6 x1 5,0 80 10
M8 x 1,25 6,8 90 13
M10x1,5 8,5 100 15
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 18
M14x2 12,0 110 20
M 16 x 2 14,0 110 20
M18x 2,5 15,5 125 25
M20x2,5 17,5 140 25

Cajas de plastico / Caixas de plastico

Descripcion Uds. Contenido
Descricao Pgs Contetido

MGB 7 ALU-K

M3 - M4 - M5 M6 -M8-M10 - M12
M3 - M12 con ranuras helicoidales / com canal helicoidal, Forma C / Helic. 45°

M
1.1-441

<

[21-22741-42] 11-13 14-16  21-25 = 42
S S L4

2 canais helicoidales largas 45°. Particularmente adequado

para o usinagem de aluminio e ligas de aluminio, além de
plasticos macios com cavacos longos.

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma C = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 45°

N° articulo
N° artigo
3,5 2,7 1 4149 03 00300
4,5 3,4 1 4149 03 00400
6,0 4,9 1 4149 03 00500
6,0 4,9 1 4149 03 00600
8,0 6,2 1 4149 03 00800
10,0 8,0 1 4149 03 01000
9,0 7,0 1 4149 03 01200
11,0 9,0 1 4149 03 01400
12,0 9,0 1 4149 03 01600
14,0 11,0 1 4149 03 01800
16,0 12,0 1 4149 03 02000

N° articulo
N° artigo

4149 13 30007

MGB 7 ALU-K



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, —=> B

Ak kkk TRV

Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) M
Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

Cédigo 4240 / DIN 371 Cédigo 4241 / DIN 376
DIN | [Hss-g| ISO2 U
M ks N
e 11 2.1 3-1 4.1 5.1 11-41 |24-227/41-42] 11-13  14-16  21-25 = 42
4240 S & L:4 L4 S S
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN) - Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Con dientes alternos - Com dentes alternados

L 1 L 2 N° articulo
N° artigo

DIN 371

M3 x0,5 2,5 3,5 2,7 1 4240 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 13 4,5 3,4 1 4240 03 00400
M5 x0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 1 4240 03 00500
M6 x1 5,0 80 19 6,0 4,9 1 4240 03 00600
M8 x 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 1 4240 03 00800
M10x1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 1 4240 03 01000
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 29 9,0 7,0 1 4241 03 01200
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PROFI, .= ® CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

s sonrcrarr - PLUS 1 0.0 .06 ¢

M Machos maquina para fundicion gris DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiCN
Machos maquina para ferro fundido DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiCN

Codigo 4193 / DIN 371 Codigo 4193 / DIN 376

s e i

S

Cédigo

P M K N
1.1 2.1 3.1 4.1 5.1 11-41 [ 14-12 (21-22/41-42 11-13 14-16 21-25 42
4193 S 4

Machos maquina especialmente para la mecanizacion de Machos maquina especialmente para usinagem de ferro

fundicion gris (GG). fundido cinzento (GG).
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma C = 2 - 3 hilos de entrada - Forma C = 2 - 3 fios de entrada

L1 ) @ N° articulo
mm mm N° artigo
56

DIN 371

M3 x0,5 2,5 5 3,5 2,7 1 4193 03 00300
M4 x0,7 3,3 63 7 4,5 3,4 1 4193 03 00400
M5x0,8 4,2 70 8 6,0 4,9 1 4193 03 00500
M6 x 1 5,0 80 10 6,0 4,9 1 4193 03 00600
M8 x 1,25 6,8 90 13 8,0 6,2 1 4193 03 00800
M10x1,5 8,5 100 15 10,0 8,0 1 4193 03 01000
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 18 9,0 7,0 1 4193 03 01200
M 14 x 2 12,0 110 20 11,0 9,0 1 4193 03 01400
M 16 x 2 14,0 110 20 12,0 9,0 1 4193 03 01600
M18x2,5 15,5 125 25 14,0 11,0 1 4193 03 01800
M20x 2,5 17,5 140 25 16,0 12,0 1 4193 03 02000
M22x2,5 19,5 140 30 18,0 14,5 1 4193 03 02200
M24 x3 21,0 160 36 18,0 14,5 1 4193 03 02400
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sC

DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) M
DIN 371 / 376 HSS-E (Co5)

PAS 0.0 8 ¢

Machos maquina
Machos maquina

Codigo 4161 / DIN 371

Codigo 4162 / DIN 371

M || DIN | HSS-E| £XT24 (onga
1502
6H

P

4161 - 4162 S L4 &

- Para rosca métrica ISO DIN 13

- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
- Forma C =2 -3 hilos de entrada con ranura helicoidal de 35°

4.1

5.1 1.1

- Para rosca métrica ISO DIN 13

- Forma B= 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Forma C = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35°

| B | ©35 |
% et - @ N° articulo N° articulo
L mm N° artigo N° artigo

DIN 371 B 35°

M 3x0,5 2,5 100 11 5 3,5 2,7 1 4161 03 00300 4162 03 00300
M4 x 0,7 3,3 100 13 7 4,5 3,4 1 4161 03 00400 4162 03 00400
M5x0,8 4,2 120 16 8 6,0 4,9 1 4161 03 00500 4162 03 00500
M6 x1 5,0 120 19 10 6,0 4,9 1 4161 03 00600 4162 03 00600
M8 x 1,25 6,8 150 22 13 8,0 6,2 1 4161 03 00800 4162 03 00800
M10x1,5 8,5 150 24 15 10,0 8,0 1 4161 03 01000 4162 03 01000
DIN 376

M 12 x 1,75 10,2 150 29 18 9,0 7,0 1 4161 03 01200 4162 03 01200

<<
> >
0o
I
00
00
<<
> D
)"
cc
22
>p

207

N




‘.’ c 2.8, 8. 8 $A¢

M Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5
Machos maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5

L ¢

Cédigo 4159 / DIN 371 Cédigo 4159 / DIN 376
{ H IZQUIERDA H H H H H ]15xD 1,5xD
ESQUERDA DIN | HSS-E so2 U u
s~
Codigo 1.1 2.1 3-1 4.1 5.1 1.1 —4-1 21-22/41-42 11-13  14-16 21-25 = 42
4159 S S & S & & &
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma C = 2 - 3 hilos de entrada - Forma C = 2 - 3 fios de entrada

L 1 L 2 N° articulo
N° artigo

DIN 371

M3 x 0,5 2,5 3,5 2,7 1 4159 03 00300
M4 x 0,7 3,3 63 13 4,5 3,4 1 4159 03 00400
M5 x0,8 4,2 70 16 6,0 4,9 1 4159 03 00500
M6 x1 5,0 80 19 6,0 4,9 1 4159 03 00600
M8 x 1,25 6,8 90 22 8,0 6,2 1 4159 03 00800
M10x1,5 8,5 100 24 10,0 8,0 1 4159 03 01000
DIN 376

M12x1,75 10,2 110 29 9,0 7,0 1 4159 03 01200
M14x2 12,0 110 30 11,0 9,0 1 4159 03 01400
M16x 2 14,0 110 32 12,0 9,0 1 4159 03 01600
M 18 x 2,5 15,5 125 34 14,0 11,0 1 4159 03 01800
M 20 x 2,5 17,5 140 34 16,0 12,0 1 4159 03 02000
M 22 x 2,5 19,5 140 34 18,0 14,5 1 4159 03 02200
M 24 x 3 21,0 160 38 18,0 14,5 1 4159 03 02400
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Broca machos combinados HSS-E (Co5) M
Broca machos combinados HSS-E (Co5)
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L2 L3 *

Cédigo 4172
ISO2| Hss-E U
M ks N
e 1.1 241 3-1 41 5.1 11-41 |24-227/41-42] 11-13  14-16  21-25 = 42
4172 S & L:4 &
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Para taladrar y roscar en una sola operac